
 



Préambule  
 

 1.   Le mot du formateur :  
 

Hello, moi c'est Lea !  

 

D'abord, je tiens à te remercier de m'avoir fait confiance et 
d'avoir choisi www.capbijoutier.fr pour tes révisions. 
 

Si tu lis ces lignes, tu as fait le choix de la réussite, bravo.  

 

Dans cet E-Book, tu découvriras comment j'ai obtenu mon 
CAP Art et Techniques de la Bijouterie-Joaillerie avec une 

moyenne de 15,79/20 à l'examen final.  
 

 2.   Pour aller beaucoup plus loin :  
 
  
Vous avez été très nombreux à nous demander 
de créer une formation 100 % vidéo dédiée au 
domaine Industrie & Technologies pour maîtriser 
toutes les notions.  

 

Chose promise, chose due : Nous avons créé 
cette formation unique composée de 5 modules 
ultra-complets (1h08 au total) afin de t’aider à 
réussir les épreuves du CAP.  

 

 3.   Contenu du dossier Industrie & Technologies :  
 

1. Vidéo 1 - Comprendre la production industrielle et les procédés (15 min) : Vue 

globale des procédés et de la chaîne de production.  
 

2. Vidéo 2 - Maintenance, fiabilité et sécurité des systèmes (14 min) : Principes pour 

fiabiliser et sécuriser les équipements.  
 

3. Vidéo 3 - Électricité, automatisme et pilotage des installations (14 min) : Bases 

pour comprendre et piloter les systèmes automatisés.  
 

4. Vidéo 4 - Qualité, métrologie, contrôle et traçabilité (17 min) : Repères pour 
contrôler, mesurer et tracer la qualité.  
 

5. Vidéo 5 - Organisation industrielle, flux, amélioration continue et projets (14 
min) : Outils pour améliorer les flux et les méthodes de travail.  

 
..  

https://capbijoutier.fr/
https://capbijoutier.fr/industrie-technologies
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Français 
  
Présentation de la matière : 
En CAP Bijoutier (Art et Techniques de la Bijouterie-Joaillerie), le Français conduit à 
l’épreuve de Français, histoire-géographie et EMC, avec un coefficient 3. Si tu es en 
établissement ou en apprentissage, tu passes en CCF en 2e année, avec un Français écrit 
découpé en 3 temps de 40 minutes et un oral de 10 minutes.  
  
Si tu es candidat hors établissement, tu es en examen final, avec un écrit de 2 heures et 
un oral de 10 minutes. Le Français te sert à lire vite, écrire clair, et parler de ton métier. Je 
me souviens d’un ami qui a gagné des points juste en décrivant mieux une étape 
d’atelier.  
  
Conseil : 
Travaille comme à l’établi: 20 minutes, 3 fois par semaine. Fais 1 sujet d’écriture toutes les 
2 semaines, et garde 10 minutes pour relire et corriger, c’est souvent là que la note monte.  
  
Pour être prêt le jour J, je te conseille: 

• Lire 1 texte court par jour et résumer en 3 phrases 
• Apprendre 10 mots de vocabulaire métier et les réutiliser 
• T’entraîner à parler 3 minutes sans te perdre 

À l’écrit, pose ton plan en 2 minutes, puis avance sans te disperser. À l’oral, prépare 3 
idées simples, une expérience, une conclusion, et regarde le jury comme un client à 
convaincre.  
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Chapitre 1 : Compréhension de textes 
  

 1.   Comprendre un texte : 
  
Objectif : 
Comprendre un texte, c'est repérer l'idée principale, les informations utiles et le ton. Cette 
compétence te sert en atelier pour lire un cahier des charges ou expliquer une réparation 
simple à un client. 
  
Méthode de lecture : 
Commence par un survol de trente secondes pour capter le sujet, puis lis en profondeur 
en soulignant 4 à 6 mots clés et en notant les dates ou chiffres importants. 
  
Repères essentiels : 
Identifie l'auteur, la situation d'énonciation, le registre et le vocabulaire technique. Ces 
repères t'aident à décider si le texte est informatif, argumentatif ou descriptif, utile en 
atelier et au brevet. 
  
Exemple d'analyse rapide : 
Tu lis une notice d'entretien d'un collier, tu survoles en 30 secondes, puis tu retires 3 
consignes prioritaires, par exemple nettoyer à l'eau tiède, sécher avec un chiffon doux. 
  

Étape Action Durée indicative 

Survol Repérer sujet et type de texte 30 secondes 

Lecture approfondie Souligner mots clés et chiffres 5 à 10 minutes 

Synthèse Rédiger les 4 à 6 idées principales 10 à 20 minutes 

  

 2.   Analyser et reformuler : 
  
Plan simple : 
Pour reformuler, organise en trois parties : introduction courte, développement en 2 à 3 
points et phrase de conclusion. Cette structure claire vaut pour une fiche client ou un 
compte rendu de stage. 
  
Connecteurs et vocabulaire : 
Utilise connecteurs logiques comme donc, cependant, ainsi pour lier les idées. Remplace 
les termes trop techniques par des formulations claires quand tu t'adresses à un client 
non spécialiste. 
  
Erreurs fréquentes et astuces : 
Évite copier mot pour mot, ne confonds pas idée principale et détail, et ne noie pas 
l'information. Note 4 à 6 éléments prioritaires pour ne pas perdre le lecteur ou le patron en 
atelier. 



  
Astuce de stage : 
Demande toujours au tuteur de confirmer les 3 priorités d'une fiche, cela évite de passer 
30 minutes sur un détail qui n'était pas prioritaire pour la fabrication. 
  
Exemple de cas concret : 
Contexte : En atelier, réception d'un bon de fabrication d'une bague standard, 1 page. 
Étapes : lire 1 minute, identifier 6 paramètres (taille, métal, pierre, finition, délai, prix), 
valider 2 minutes avec le chef. 
  
Résultat : production lancée en 10 jours avec 3 modifications anticipées. Livrable attendu : 
fiche technique d'une demi-page listant 6 paramètres et 1 action recommandée, prête en 
15 minutes. 
  

Tâche Vérification Temps cible 

Lire le document Survol puis lecture détaillée 6 à 12 minutes 

Extraire infos Noter 4 à 6 points clés 5 minutes 

Rédiger la fiche Clarté, 1 page maximum 15 minutes 

Valider Confirmation auprès du tuteur 2 minutes 

  
Check-list opérationnelle : 

• Survole le texte en 30 secondes pour identifier le sujet. 
• Note 4 à 6 mots clés et chiffres importants. 
• Réédite en 3 parties, 120 à 150 mots pour une synthèse courte. 
• Demande une validation tuteur en 2 minutes avant production. 
• Évite le copier-coller, reformule avec tes mots. 

Ressenti : 
Quand j'ai commencé en CAP, je confondais souvent détail et priorité, maintenant je 
gagne jusqu'à 30 minutes par tâche grâce à cette méthode simple et pratique. 
  

 

Pour comprendre un texte, tu repères l’idée principale, les infos utiles et le ton, 
comme pour un cahier des charges ou une notice. 

• Fais un survol de 30 secondes, puis une lecture détaillée en relevant 4 à 
6 mots clés utiles et les chiffres. 

• Identifie auteur, contexte, registre et vocabulaire technique pour 
classer le texte (informatif, argumentatif, descriptif). 



• Reformule avec un plan en trois parties et des connecteurs logiques, 
en simplifiant le jargon pour le client. 

• Évite le copier-coller, distingue priorité et détail, et demande une 
validation du tuteur si besoin. 

En suivant ces étapes, tu gagnes du temps et tu produis une synthèse claire et 
exploitable en atelier. Ta fiche reste courte, centrée sur l’essentiel, et évite les erreurs 
de priorités. 

   



Chapitre 2 : Rédaction de documents 
  

 1.   Types et objectifs : 
  
Types de documents : 
Dans l'atelier tu rédiges souvent devis, bon de commande, fiche technique, bon de 
livraison, rapport de réparation et compte rendu de stage. Ces documents servent à 
tracer les actions et sécuriser les ventes. 
  
Finalité et public : 
Identifie d'abord le destinataire, client, fournisseur ou examinateur, puis adapte le ton. Un 
devis destiné à un client doit être clair et chiffré, un rapport de stage doit être plus 
descriptif et formel. 
  
Exemples utiles : 
Voici trois exemples courts qui reviennent souvent en bijouterie, ils servent à t'entraîner et 
à préparer les pièces demandées lors des examens. 

• Devis de réparation simple 
• Fiche technique d'une bague 
• Rapport de stage d'une page 

Exemple d'optimisation d'un processus de production : 
Un collègue a standardisé la fiche technique en atelier, ce qui a permis d'économiser 20 
minutes par pièce et de réduire les erreurs de communication avec le fournisseur de 50%. 
  

 
  



 2.   Méthode pour rédiger : 
  
Objectif et plan simple : 
Avant d'écrire, fixe l'objectif et liste 3 points à aborder. Un plan court clarifie le document, 
aide le lecteur et évite les digressions inutiles lors de l'examen ou en atelier. 
  
Connecteurs et vocabulaire clé : 
Utilise des connecteurs simples comme mais, donc, ensuite, enfin. Préfère un vocabulaire 
précis: sertissage, brasure, laminage, anneau, alliage. Ces mots montrent ta compétence 
technique au correcteur. 
  
Style et longueur : 
Reste factuel, évite les répétitions et garde des phrases courtes. Pour un devis, 4 à 8 lignes 
suffisent souvent. Pour un rapport, vise 300 à 500 mots structurés en 3 parties. 
  
Petite anecdote : 
Petite anecdote: la première fois que j'ai rendu un devis mal chiffré, j'ai perdu la 
commande et j'ai appris à tout détailler pour éviter ce genre d'erreur. 
  
Astuce : 
Relis-toi toujours à voix haute pendant 5 minutes, tu repères les phrases lourdes et les 
erreurs de syntaxe plus facilement avant de rendre ton travail. 
  

Élément Description Exemple de contenu 

Entête Coordonnées, date, numéro de 
document 

Nom de l'atelier, adresse, devis n° 
2026-045 

Introduction Objet du document et référence Devis pour raccourcissement de 
bague 

Corps Détails techniques et chiffrage Main d'œuvre 2 h à 35€/h, matière 
120€ 

Conclusion Total, conditions, signature Total TTC 228€, délai 7 jours, 
signature client 

  

 3.   Cas concret et checklist : 
  
Contexte et chiffrage : 
Contexte: un client demande un devis pour raccourcir une bague en or. Estimation: 2 
heures de travail, 3 g d'or, coût matière 120€, coût main d'œuvre 70€. Délai: 7 jours. 
  
Étapes : 



Étapes: prendre photos, mesurer la pierre et la taille, rédiger le devis avec prix détaillés, 
demander l'accord écrit du client, planifier l'intervention dans l'atelier. Prends note des 
délais précis. 
  
Résultat et livrable : 
Résultat: le client accepte le devis. Livrable attendu: devis PDF signé incluant prix HT 190€, 
TVA 20% 38€, total TTC 228€, délai d'exécution 7 jours, conditions de garantie 6 mois. 
  

 
  

Étape À faire Durée estimée 

Prise d'informations Photos, mesures, état initial 10 minutes 

Chiffrage Calcul matière et main d'œuvre 15 minutes 

Rédaction Rédiger devis clair et conditions 20 minutes 

Envoi Envoyer PDF et demander accord signé 5 minutes 

Archivage Sauvegarder devis dans dossier client 5 minutes 

  
Check-list opérationnelle : 

• Vérifier coordonnées client et numéro de document 
• Détailler main d'œuvre et matière avec prix unitaires 
• Indiquer délai d'exécution et conditions de garantie 
• Demander signature et conserver une copie PDF 
• Archiver le document dans le dossier client 



  

 

En atelier, tu rédiges devis, bons (commande, livraison), fiches techniques, rapports: 
ils servent à tracer les actions et sécuriser la vente. Commence par un destinataire 
bien identifié (client, fournisseur, examinateur) pour ajuster le ton et le niveau de 
détail. 

• Suis une structure simple: entête, objet, corps chiffré, total et conditions, 
signature. 

• Avant d’écrire, fixe l’objectif et un mini-plan en 3 points, puis reste 
factuel avec phrases courtes. 

• Soigne le chiffrage détaillé (main d’œuvre, matière, TVA, délai, 
garantie) et demande un accord écrit. 

Dans un cas concret (bague à raccourcir), prends infos et mesures, chiffre, rédige 
un PDF signé, puis archive. Utilise un vocabulaire précis (sertissage, brasure, alliage) 
et fais une relecture à voix haute pour éliminer lourdeurs et erreurs. 

   



Chapitre 3 : Expression orale 
  

 1.   Préparer ta prise de parole : 
  
Objectif et public : 
Définis l'objectif de ta prise de parole et le public ciblé, client, jury ou collègue. Cette clarté 
te permet d'ajuster le vocabulaire et le niveau de détail de ton discours. 
  
Plan simple : 
Conçois un plan en 3 parties, accroche, développement et conclusion. Pour une 
présentation produit, garde 3 idées clés et limite chaque point à 40 à 60 secondes. 
  
Entraînement et timing : 
Répète à voix haute, filme-toi et corrige. Fais 4 répétitions complètes avant un oral 
important et chronomètre chaque partie pour rester dans un créneau de 3 à 5 minutes. 
  
Exemple de présentation client : 
Tu présentes une bague sur mesure en 3 minutes. Accroche 30 secondes, techniques 90 
secondes, prix et livrable 60 secondes. Livrable attendu: fiche produit d'une page et 3 
photos. 
  

 2.   Maîtriser ta voix et ton langage corporel : 
  
Respiration et diction : 
Travaille la respiration diaphragmatique pour projeter ta voix sans forcer. Exercice simple, 
5 minutes, 4 séries de 6 respirations lentes avant chaque présentation ou rendez-vous 
client. 
  
Posture et gestes : 
Adopte une posture ouverte, pieds à la largeur des épaules et mains visibles. Évite les 
gestes répétitifs. Limite-toi à 2 gestes par phrase pour soutenir une idée clé. 
  
Regard et gestion du trac : 
Regarde ton interlocuteur par brèves alternances et souris. Pour gérer le trac, respire 4 fois 
lentement et commence par une phrase courte, claire et préparée. 
  
Astuce voix : 
Pour varier l'intonation, marque une pause de 1 à 2 secondes avant les points importants, 
cela capte l'attention et te donne le temps de respirer. 
  

Élément À vérifier 

Respiration 5 minutes d'exercices avant l'oral 

Diction 3 répétitions à voix haute 



Temps Respecter 3 à 5 minutes 

Gestuelle 2 gestes max par phrase 

Matériel Micro, échantillon et fiche produit prêts 

  

 3.   Simuler des situations professionnelles : 
  
Jeu de rôle client : 
Simule des rendez-vous clients en binôme, un joue le client exigeant et l'autre présente la 
pièce. Fais 6 simulations sur 2 semaines pour gagner naturel et améliorer les réponses. 
  
Gérer une réclamation : 
Écoute activement, reformule la demande et propose 2 solutions concrètes, réparation en 
atelier sous 10 jours ou remboursement partiel. Note tout sur un bon de suivi signé par le 
client. 
  
Oral d'examen et épreuve pratique : 
Attends-toi à 10 à 15 minutes d'entretien et 5 minutes de questions. Prépare 2 exemples 
concrets de réalisation et une fiche technique d'une page, claire et chiffrée. 
  
Exemple de cas concret : 
Contexte: stage en bijouterie, présentation d'une alliance à un couple. Étapes: accroche 
30 secondes, démonstration du matériau 90 secondes, proposition de personnalisations 
60 secondes, proposition de rendez-vous pour devis. 
  
Résultat: rendez-vous obtenu avec 70% de chance transformée si le devis est dans les 500 
à 1 500 euros. Livrable attendu: fiche client et devis chiffré en 1 page. 
  
Checklist opérationnelle : 
  

Action Pourquoi 

Préparer fiche produit Permet d'argumenter rapidement 

Répéter voix Améliore la projection et la clarté 

Vérifier timing Respecter le temps imparti 

Simuler réclamation Gagner en réactivité et diplomatie 

Préparer livrable Fiche client ou devis prêt à remettre 

  

 



Pour réussir ton expression orale, prépare un discours court, clair et adapté. Clarifie 
objectif et public, puis construis un plan en 3 parties et entraîne-toi en te 
chronométrant. 

• Garde 3 idées clés, 40 à 60 secondes par point, et vise 3 à 5 minutes. 
• Travaille la respiration diaphragmatique 5 minutes, soigne la diction 

et fais des pauses de 1 à 2 secondes avant l'essentiel. 
• Adopte une posture ouverte, mains visibles, et limite-toi à 2 gestes par 

phrase. 
• Progresse avec un jeu de rôle client et prépare des réponses aux 

réclamations avec 2 solutions concrètes. 

Avant chaque oral, vérifie timing et matériel, puis démarre par une phrase courte 
préparée. En simulant des situations, tu gagnes en naturel, diplomatie et efficacité. 

   



Chapitre 4 : Orthographe et vocabulaire 
  

 1.   Orthographe essentielle : 
  
Pourquoi l'orthographe compte ? 
L'orthographe te donne crédibilité auprès d'un client ou d'un patron, elle facilite la lecture 
des fiches techniques et évite des erreurs de fabrication coûteuses ou des malentendus 
sur une commande. 
  
Règles utiles au quotidien : 
Concentre toi sur l'accord du participe passé avec avoir et être, l'accord des adjectifs et 
l'orthographe des mots techniques, c'est souvent ce qui fait perdre des points à l'examen 
écrit. 
  
Erreurs fréquentes et comment les éviter : 
Les confusions courantes sont entre a/à, et/est, ou/où, ainsi que les pluriels irréguliers. Lis 
tes écrits à voix haute et vérifie trois fois les noms de métaux et dimensions. 
  
Exemple d'erreur fréquente : 
Sur une fiche commande, écrire "monture en or 18 carat" au lieu de "18 carats" peut prêter 
à confusion, vérifie toujours les unités et les accords. 
  

Erreur Pourquoi Correction 

Confusion a / à Change le sens de la phrase "Il a soudé" vs "Il va à 
l'atelier" 

Participe passé avec 
avoir 

Accord mal fait sur l'objet direct "Les pièces que j'ai serties" 

Pluriels irreguliers Mauvaise lecture des 
dimensions 

"2 bracelets", "5 anneaux" 

  

 2.   Vocabulaire professionnel et technique : 
  
Mots clés en bijouterie : 
Apprends et maîtrise termes comme serti, chaton, emmaillement, alliage, carat et 
poinçon, ils reviennent constamment dans les examens et lors des échanges avec les 
clients ou fournisseurs. 
  
Comment enrichir ton vocabulaire ? 
Note 8 à 10 mots nouveaux chaque semaine, utilise-les lors d'un exercice oral et écris une 
définition simple, cela prend 10 à 15 minutes par session et c'est très efficace. 
  
Utiliser le vocabulaire en contexte : 



Rédige une fiche technique pour chaque pièce que tu réalises, décris matériaux, 
dimensions, techniques et finitions, cela te force à utiliser le bon lexique et améliore ta 
rigueur écrite. 
  
Exemple d'enrichissement : 
Après 4 semaines, un élève a mémorisé 32 mots techniques et a gagné en confiance lors 
des simulations de vente, il a réduit ses hésitations de 60%. 
  
Mini cas concret — rédaction d'une fiche technique : 
Contexte : tu dois livrer 12 bagues gravées pour une commande personnalisée, chaque 
bague a 6 caractéristiques à préciser. Étapes : mesurer, noter matériaux, rédiger, vérifier 
orthographe, imprimer deux exemplaires. 
  
Résultat : une fiche unique par bague, 12 fiches complètes, temps total estimé 3 heures. 
Livrable attendu : 12 fiches papier et 1 fichier PDF réunissant les 12 fiches. 
  

Élément Détail attendu 

Nombre de fiches 12 fiches 

Champs par fiche 6 champs (métal, calibre, pierre, gravure, finition, remarques) 

Photos 2 photos par bague 

Temps estimé 3 heures au total 

  

 3.   Outils et pratiques pour progresser : 
  
Outils utiles : 
Utilise correcteur orthographique, dictionnaire en ligne et carnet de vocabulaire papier, 
combine applications gratuites et une fiche écrite pour chaque terme technique, cela 
ancre mieux la mémoire. 
  
Méthode d'entraînement : 
Pratique 3 types d'exercices chaque semaine, dictée courte de 5 lignes, rédaction d'une 
fiche technique et jeu de rôle client, 30 à 45 minutes par séance suffisent. 
  
Astuces de stage : 
Demande au tuteur de corriger 1 document par semaine, note les erreurs et crée une liste 
de 10 mots à revoir, c'est souvent ce que tes formateurs recommandent en atelier. 
  
Astuce pratique : 
Avant la remise d'une commande, relis toutes les mentions chiffrées et les noms propres 
à voix haute, cela fait gagner 5 à 10 minutes et évite des erreurs coûteuses. 
  
Check-list opérationnelle : 



Utilise cette liste rapide quand tu prépares un bon de fabrication ou une fiche client, elle 
te guide en atelier et lors des contrôles finaux. 
  

Étape Action 

Vérifier les unités Contrôler carat, grammes, millimètres 

Relire orthographe Relire à voix haute avant impression 

Vocabulaire technique S'assurer d'utiliser le bon terme pour la technique 

Validation tuteur Faire valider 1 document par semaine 

L'orthographe et le vocabulaire sont des compétences que tu peux améliorer en 10 à 15 
minutes par jour, les progrès deviennent visibles après 3 à 4 semaines, j'en ai fait 
l'expérience en atelier. 
  

 

L'orthographe et le vocabulaire pro te donnent une crédibilité immédiate et évitent 
des erreurs de fabrication ou de commande (unités, métaux, dimensions). 

• Travaille les pièges courants (a/à, et/est, ou/où) et les accords du 
participe passé + adjectifs. 

• Maîtrise un lexique technique précis (serti, chaton, alliage, carat, 
poinçon) et utilise-le dans des fiches techniques. 

• Progresse avec des outils simples : correcteur, dictionnaire, carnet, et 
une relecture à voix haute des chiffres et noms propres. 

Entraîne-toi chaque semaine (dictée courte, fiche technique, jeu de rôle client) et 
fais corriger 1 document par ton tuteur. En 10 à 15 minutes par jour, tu vois des 
résultats en 3 à 4 semaines. 

   



Histoire-Géographie et EMC 
  
Présentation de la matière : 
En Histoire-Géographie et EMC, tu comprends comment les sociétés évoluent, comment 
les territoires s’organisent, et comment exercer tes droits et devoirs. Dans le CAP Bijoutier, 
ça t’aide aussi à donner du sens à tes choix, comme l’origine des matériaux ou les enjeux 
de durabilité.  
  
Cette matière conduit à la partie histoire-géographie-EMC de l’épreuve « Français et 
histoire-géographie-EMC », avec un coefficient 3. À l’examen final, l’épreuve dure 2 h 15, 
avec un écrit et un oral basé sur 2 dossiers. J’ai vu l’un de mes amis perdre du temps car 
ses dossiers étaient trop longs.  
  
Conseil : 
Travaille simple et régulier: 20 minutes, 3 fois par semaine, c’est déjà solide. Entraîne-toi à 
répondre en 8 à 10 lignes, puis à parler 5 minutes sans lire, c’est le piège le plus fréquent.  
  
Pour tes dossiers et tes révisions, vise l’efficacité: 

• Choisis 3 documents variés par dossier 
• Rédige une problématique claire et 4 idées clés 
• Répète ton oral 2 fois chronomètre en main 

Si tu sais expliquer un document, situer un événement, et relier l’EMC à un exemple 
concret, tu peux gagner des points assez vite.  
  

Table des matières 
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Chapitre 1 : Repères historiques 
  

 1.   Les grandes périodes de la bijouterie : 
  
Antiquité et moyen âge : 
De l'Égypte ancienne aux artisans gaulois, le travail des métaux précieux se développe 
entre 3000 av. J.-C. et 1000 ap. J.-C., avec techniques de filigrane et décors symboliques 
transmis par compagnonnage. 
  
Renaissance et siècle des lumières : 
À partir du xve siècle en Europe, l'orfèvrerie devient art de cour, motifs naturalistes et 
pierres serties évoluent, l'atelier se spécialise et l'économie de luxe s'affirme. 
  
Xixe et xxe siècle : 
Les révolutions industrielles introduisent des machines dès 1800, production en série mais 
aussi renouveau artisanal vers 1900, avec nouveaux alliages et techniques comme la 
galvanoplastie. 
  
Exemple d'optimisation d'un processus de production : 
Un atelier combine 2 postes de façonnage et une machine à polir, réduisant le temps de 
finition de 40% sur une série de 20 bagues tout en conservant la qualité artisanale. 
  

 
  

Période Dates approximatives Caractéristique clé 

Antiquité 3000 av. J.-C. à 500 ap. 
J.-C. 

Techniques de filigrane et symboles 
religieux 



Renaissance xve au xviiie siècle Orfèvrerie de cour, sertissage raffiné 

Xixe et xxe 
siècle 

1800 à 1950 Industrialisation et diversification des 
alliages 

Contemporain 1950 à aujourd'hui Techniques mixtes et design, importance 
du sur mesure 

  
Anecdote : 
Anecdote: lors de mon premier stage, une soudure bâclée m'a coûté 2 heures de reprise, 
j'ai retenu la rigueur et la patience. 
  

 2.   Influences techniques et sociales : 
  
Matériaux et techniques : 
Le choix du métal et des alliages influence durabilité et prix, l'or 18 carats reste un 
standard, l'argent et le laiton sont courants pour prototypes et réparations. 
  

 
Tester la dureté avec des limes donne un aperçu rapide de la qualité du métal 

  
Économie et marchés : 
Les commandes sur mesure représentent souvent 30% du chiffre d'affaires en atelier 
scolaire ou petite entreprise, il faut comprendre clientèle, prix et chaîne 
d'approvisionnement locale. 
  
Mini cas concret : 



Contexte: en atelier, tu dois restaurer une bague fin xixe endommagée par usure, travail 
réaliste pour stage, livrable chiffré et traçable demandé par le professeur. 

• Diagnostic: Pesée 5 g, identification or 18 ct, constat d'usure du serti, temps 
estimé 30 minutes. 

• Réparation: Soudure et retouche du serti, remplacement d'une griffes, temps 
approximatif 2 heures. 

• Finition: Nettoyage, polissage et contrôle qualité, 1 heure, ajustement de la 
brillance. 

• Livrable: Fiche technique + 3 photos avant/après + devis à 45 euros, délai 
total 4 heures. 

Astuce stage : 
Organise ton établi et note chaque étape sur la fiche, prends 3 photos, cela sauve 
souvent 30 minutes lors de la restitution et évite erreurs importantes. 
  

Tâche Vérifier quoi Temps estimé 

Diagnostic Poids, métal, état du serti 30 minutes 

Réparation Soudure, géométrie du serti 2 heures 

Finition Brillance, absence de rayures 1 heure 

Livrable Fiche, photos, devis 4 heures 

  
Questions rapides : 

• Quel matériau choisirais-tu pour une bague de 5 g destinée à un usage 
journalier, et pourquoi ? 

• Comment justifies-tu un devis de 45 euros pour une restauration qui prend 4 
heures de travail ? 

• Quelles sources historiques peux-tu citer pour expliquer l'évolution du 
sertissage entre le xvie et le xixe siècle ? 

  

 

Tu repères les grandes périodes clés de la bijouterie : Antiquité (filigrane, 
symboles), Renaissance (orfèvrerie de cour, sertissage raffiné), XIXe-XXe 
(machines, nouveaux alliages) puis contemporain (techniques mixtes, sur mesure). 

• Le choix des métaux compte : or 18 carats pour durer, argent ou laiton 
pour prototypes et réparations. 

• Les commandes sur mesure pèsent souvent environ 30% du chiffre 
d'affaires : pense prix et approvisionnement local. 



• En restauration, suis un flux simple : diagnostic, réparation, finition, puis 
fiche technique traçable avec photos et devis. 

Une soudure bâclée te fait perdre du temps : privilégie rigueur et patience. En stage, 
un établi rangé et des étapes notées sécurisent la qualité et la livraison. 

   



Chapitre 2 : Lecture de cartes 
  

 1.   Comprendre la carte et l'échelle : 
  
Type de carte : 
La carte topographique montre le relief et les routes, la carte cadastrale les parcelles, la 
carte routière facilite les trajets, la carte historique situe des lieux anciens utiles pour tes 
recherches de patrimoine. 
  
Échelle et conversion : 
L'échelle 1:25 000 signifie 1 cm sur la carte égale 250 m sur le terrain, 1:50 000 équivaut à 
500 m par centimètre, sache convertir rapidement pour estimer distances et temps de 
déplacement. 
  
Exemple d'estimation de distance : 
Sur une carte au 1:25 000, une mesure de 3,6 cm correspond à 900 m réels, donc prévois 
environ 10 minutes de marche si tu marches à 5 km/h, utile pour planifier une visite de 
clientèle. 
  

 2.   S'orienter et lire la légende : 
  
Orientation et méridien : 
La flèche nord sur la carte indique le nord géographique, utilise une boussole pour 
t'orienter, attention à la déclinaison magnétique qui peut varier de 2 à 7 degrés selon la 
région. 
  
Signes et couleurs : 
Les couleurs ont un sens constant, le bleu pour l'eau, le vert pour la végétation, le brun 
pour les courbes de niveau, les courbes peuvent représenter un intervalle de 5, 10 ou 20 
mètres selon la carte. 
  
Astuce d'atelier : 
Au stage, trace toujours les points d'intérêt au crayon léger, note l'échelle et la date de la 
carte, cela évite de te perdre et facilite la préparation d'un dossier pour ton maître de 
stage. 
  

 3.   Utiliser la carte en situation professionnelle : 
  
Application pour le bijoutier : 
Tu peux repérer marchés d'antiquités, salons ou ateliers patrimoniaux en combinant carte 
et horaires, mesurer distances pour acheminer des pièces, ou situer un lieu historique à 
documenter pour une exposition. 
  
Mini cas pratique : 



Contexte : préparer une visite de marché d'antiquaires à 12 km du magasin, objectif : 
évaluer temps et logistique. Étapes : mesurer sur carte 4,8 cm au 1:25 000, convertir en 1 
200 m puis calculer trajet. 
  
Résultat : distance réelle 1,2 km entre le magasin et l'arrêt de bus, trajet total 12 km 
jusqu'au marché, temps approximatif 20 minutes en voiture à 35 km/h, livrable attendu : 
carte annotée avec coordonnées GPS et durée estimée. 
  
Exemple d'organisation de sortie : 
Tu prépares une feuille avec l'itinéraire, trois points de repère visibles sur la carte, le 
numéro de parcelle si nécessaire, et une estimation du coût carburant pour le 
déplacement. 
  

Tâche À vérifier 

Vérifier l'échelle Confirmer 1:25 000 ou 1:50 000 

Repérer les points de repère Nom de rue, bâtiment, borne 

Mesurer la distance Convertir cm en mètres 

Consulter la légende Identifier symboles et courbes de niveau 

Noter les coordonnées Latitude et longitude ou référence de la grille 

  
Questions rapides : 
Quelle est l'échelle de ta carte, combien de mètres représente 2,4 cm au 1:25 000, quels 
sont trois symboles utiles pour repérer un atelier, quelle est la déclinaison magnétique 
estimée dans ta région ? 
  

 

Tu lis une carte pour planifier déplacements et repérages de patrimoine. 

• Choisis le bon type de carte : topo, cadastrale, routière ou historique. 
• Applique l'échelle et conversion : 1:25 000 = 250 m/cm, 1:50 000 = 500 

m/cm, pour estimer distance et durée. 
• Oriente-toi (nord, boussole) en intégrant la déclinaison magnétique et 

décode la légende : bleu eau, vert végétation, brun courbes de niveau. 

En pro, relève points de repère, mesure tes segments, note coordonnées GPS, date 
et échelle, puis fais une carte annotée au crayon léger. Tu sécurises ta logistique et 
tes visites. 

   



Chapitre 3 : Droits et citoyenneté 
  

 1.   Droits et libertés fondamentales : 
  
Notion et temps : 
En France, les droits fondamentaux se construisent depuis la révolution et la déclaration 
de 1789, ils protègent la liberté, l'égalité et la dignité, et restent la base pour ton statut 
d'élève ou d'employé. 
  
Ce que ça change pour toi : 
Tu as des droits au quotidien au lycée, en stage et en entreprise, comme le respect de ta 
personne et la liberté d'expression, et des recours si un employeur ou un camarade 
dépasse les limites. 
  
Exemple d'application : 
Si un collègue te blesse verbalement au stage, tu peux en parler au maître 
d'apprentissage, demander un compte rendu écrit et, si nécessaire, signaler à l'inspection 
du travail ou à ton centre de formation. 
  

 2.   Devoirs et participation civique : 
  
Âge et obligations : 
Le droit de vote commence à 18 ans, l'inscription électorale est gratuite et la participation 
civile inclut aussi le jury ou la défense civique, qui peuvent concerner tous les citoyens 
majeurs. 
  
Pourquoi c'est utile en CAP ? 
Comprendre tes devoirs civiques t'aide à te repérer comme futur professionnel, pour 
respecter les règles, payer ses impôts et dialoguer avec l'administration quand tu veux 
monter ton atelier après le CAP. 
  
Astuce stage : 
Note toujours la date d'arrivée et de départ sur ta convention de stage, garde une copie 
signée et demande un contact RH, ces preuves te serviront si un litige survient pendant 1 à 
3 mois. 
  

 3.   Protection sociale, travail et droits professionnels : 
  
Accès à la protection sociale : 
Que tu sois apprenti ou salarié, tu es couvert par la sécurité sociale pour maladie et 
accidents, et tu dois vérifier ton affiliation, ton numéro de sécurité sociale et tes droits à la 
mutuelle d'entreprise. 
  
Aspects pratiques pour un bijoutier : 



Connaître tes droits au travail t'évite des erreurs, par exemple vérifier la fiche de paie, les 
heures supplémentaires et les congés, et demander des justificatifs quand tu débutes 
dans un atelier. 
  
Exemple de cas concret : 
Contexte : un apprenti travaille 35 heures hebdomadaires en atelier pendant 12 mois, il 
vérifie sa paie chaque mois, réclame un bulletin si absent, et obtient une attestation 
d'expérience à la fin. 
  
Mini cas métier : 
Contexte : tu es apprenti bijoutier en troisième année, stage en atelier privé pendant 3 
mois, tu dois sécuriser tes droits et formaliser ta présence. 

• Étape 1 : vérifier la convention de stage signée et la durée, 3 mois précis. 
• Étape 2 : demander une fiche de présence hebdomadaire signée, conserver 

12 feuilles. 
• Étape 3 : obtenir une attestation de stage datée, signée par le responsable. 

Résultat : dossier complet en 10 jours ouvrés, livrable attendu : 1 convention signée, 12 
fiches de présence et 1 attestation datée. Ce dossier sert pour ton portfolio professionnel. 
  
Questions rapides : 
Qui contacter si tu n'as pas de bulletin de paie, quelle preuve garder quand tu finis un 
stage, comment t'inscrire sur les listes électorales, quelle est la durée légale d'un contrat 
d'apprentissage. 
  

Élément Action concrète Pourquoi et délai 

Convention de 
stage 

Faire signer avant début, 
conserver une copie 

Preuve légale, à signer 7 jours 
avant prise de poste 

Fiche de 
présence 

Obtenir chaque semaine signée 
par le tuteur 

Justifie l'expérience, garder 12 
semaines 

Bulletin de paie Vérifier chaque mois, demander 
copie si absent 

Contrôle du salaire, réclamer sous 
30 jours 

Attestation de 
stage 

Demander à la fin, vérifier dates 
et tâches 

Livrable pour CV, obtenir en 10 
jours 

  
Erreurs fréquentes et conseils : 
Erreur fréquente : partir sans attestation ou sans convention signée, cela rend ton 
expérience difficile à prouver, demande toujours des copies et range-les dans un dossier 
numérique et papier. 
  
Ressenti rapide : 



Quand j'étais apprenti, garder un classeur avec 6 documents essentiels m'a évité 
plusieurs soucis avec un ancien employeur. 
  
Ressources pratiques : 
Pour t'orienter, contacte ton centre de formation, la chambre des métiers locale ou ton 
professeur référent, ces interlocuteurs t'aident à faire valoir tes droits et à préparer tes 
démarches administratives. 
  

 

Les droits fondamentaux (liberté, égalité, dignité) te protègent au lycée, en stage et 
en entreprise. Tu peux faire valoir le respect de ta personne et utiliser des recours si 
quelqu’un dépasse les limites. 

• Connais tes droits au quotidien et signale un problème à ton tuteur, 
ton CFA ou l’inspection du travail si besoin. 

• À 18 ans, tu votes et tu assumes des devoirs : règles, impôts, 
démarches, utile pour ton projet pro. 

• Vérifie ta protection sociale et tes droits au travail : affiliation, 
mutuelle, fiche de paie, heures, congés. 

• Sécurise tes preuves : convention signée, fiches de présence, 
attestation de stage. 

Range tout dans un dossier papier et numérique, sinon ton expérience devient 
difficile à prouver. En cas de doute, contacte ton centre de formation, un professeur 
référent ou la chambre des métiers. 

   



Mathématiques - Sciences 
  
Présentation de la matière : 
En CAP Bijoutier (Art et Techniques de la Bijouterie-Joaillerie), Mathématiques - Sciences 
te sert au quotidien: Conversions mm, g, carats, proportions d’alliages, calculs de surface, 
bases de physique-chimie utiles aux métaux. L’un de mes amis a déjà perdu du temps 
en atelier pour une simple conversion.  
  
Cette matière conduit à une épreuve écrite, notée sur 20, coefficient 2, durée 2 heures, 
avec 2 parties de 1 heure. En CCF en dernière année, 2 situations sont organisées quand 
tu es prêt, souvent vers la fin du 2e trimestre.  
  
Conseil : 
Fais 3 séances de 20 minutes par semaine. Pose toujours les unités avant de calculer, 
c’est là que beaucoup perdent des points. 1 fois par semaine, refais un exercice type en 30 
minutes, chrono en main.  
  
Garde une fiche méthode dans ta trousse: 

• Convertir avant de calculer 
• Vérifier l’ordre de grandeur 

Si tu es évalué en CCF, entraîne-toi à expliquer ta démarche en 30 secondes, surtout en 
sciences quand tu décris un protocole et la sécurité. Le jour J, écris lisible et aère tes 
calculs.  
  

Table des matières 
  
Chapitre 1 : Calculs et proportions  .........................................................................................................................  Aller 
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Chapitre 1 : Calculs et proportions 
  

 1.   Proportions et conversions utiles : 
  
Conversions et unités : 
Tu vas souvent passer du millimètre au centimètre, et du centimètre cube au gramme 
selon la densité du métal. Maîtriser ces conversions évite des erreurs de poids et 
d'ajustement en atelier. 

• 1 cm = 10 mm 
• 1 cm³ = 1 ml 
• Densité en g/cm³ multipliée par volume en cm³ donne la masse en g 

Règle de trois et pourcentages : 
La règle de trois te sert à passer d'un pourcentage à une masse. Par exemple, pour un 
alliage ou une pierre qui représente 20% d'une pièce, calcule sa masse proportionnelle au 
poids total attendu. 
  

 
  
Exemple d'alliage pour 10 g de 18ct : 
Pour 10 g d'or 18ct, or pur = 10 × 18/24 = 7,5 g. Les 2,5 g restants sont alliage. C'est le calcul 
de base pour préparer la balance et peser les éléments d'alliage. 
  

 2.   Calculs de masse, volume et alliages : 
  
Calcul de masse et volume : 



Pour estimer une masse, calcule d'abord le volume en cm³, puis multiplie par la densité du 
métal en g/cm³. C'est la méthode la plus fiable pour prévoir le poids d'une bague ou d'un 
pendentif. 
  
Exemple de calcul d'une bague : 
Supposons une bague taille 54, circonférence 54 mm soit 5,4 cm, section rectangulaire 
largeur 3 mm (0,3 cm) et épaisseur 1,5 mm (0,15 cm). L'aire de section = 0,045 cm². 
  
Suite du calcul : 
Volume = périmètre × aire = 5,4 × 0,045 = 0,243 cm³. Avec or 18 carats (utilise densité de 
l'or pur 19,32 g/cm³), masse ≈ 0,243 × 19,32 = 4,70 g. Tu vérifies ensuite sur la balance. 
  

 
  
Fabrication d'un alliage : 
Pour obtenir un alliage de masse donnée, calcule la part d'or pur par carat puis complète 
avec cuivre ou argent. Pèse toujours à 0,01 g près pour des petites pièces, la précision 
change l'aspect final. 
  
Exemple de proportion pour un alliage 18ct de 20 g : 
Or pur = 20 × 18/24 = 15 g. Alliage total = 5 g. Si tu choisis cuivre:argent 2:1, cuivre = 3,33 g 
et argent = 1,67 g. Prépare ces masses avant la fusion. 
  
Mini cas concret : 
Contexte : tu dois fabriquer un prototype de bague 18ct pesant 5 g pour validation client. 
Étapes : mesurer, calculer proportions, peser, fondre, couler, nettoyer. Résultat attendu : 
bague 5,00 g ±0,05 g. 
  
Livrable attendu : 



Fiche technique indiquant masse finale 5,00 g, or pur 3,75 g, alliage 1,25 g réparti cuivre 
0,83 g et argent 0,42 g, plus photo du prototype. Cette fiche servira pour la production en 
série. 
  
Astuces de stage : 
Note toujours les températures de fusion et l'ordre d'ajout des métaux, cela évite des 
pertes. Peser sur une balance calibrée chaque matin réduit jusqu'à 90% des reprises de 
finition. 
  

 
  

Élément Densité (g/cm³) Remarque 

Or 19,32 Or pur 24 ct 

Argent 10,49 Bon pour alliages blancs 

Cuivre 8,96 Donne couleur et dureté 

  
Interpréter les résultats pour le métier : 
Si le calcul donne une masse très différente de ton pesage, vérifie dimensions, densité 
utilisée et précision de la balance. En bijouterie, un écart de 0,1 g peut nécessiter une 
retouche sur 1 pièce. 
  
Check-list opérationnelle : 
  

Action Pourquoi 

Mesurer précisément en mm Pour avoir un volume fiable 

Calculer volume en cm³ Étape indispensable avant le poids 



Choisir la densité adaptée Dépend du métal et du carat 

Peser à 0,01 g près Évite des ajustements longs 

Noter toutes les données Trace utile pour la production 

  
Erreur fréquente : 
Beaucoup d'élèves oublient d'exprimer la largeur en cm pour le calcul de l'aire, cela 
multiplie l'erreur. Prends l'habitude de convertir tout en centimètres avant de calculer. 
  
Exemple d'application pratique : 
Sur un stage j'ai recalculé 12 bagues en 1 heure en utilisant cette méthode, ce gain de 
temps a évité une commande urgente. Ça paraît simple, mais ça change tout en 
production. 
  

 

Maîtrise les conversions mm et cm et utilise la règle de trois pour passer d’un 
pourcentage ou d’un carat à une masse d’or pur et d’alliage (18/24, etc.). 

• Convertis tout en cm avant de calculer sections et volumes, sinon tu 
multiplies l’erreur. 

• Applique masse = volume × densité avec la densité adaptée (or 19,32; 
argent 10,49; cuivre 8,96 g/cm³). 

• Prépare tes alliages en pesée à 0,01 g près, et note températures et 
ordre d’ajout. 

Si le poids réel s’écarte du calcul, vérifie dimensions, densité et calibration de la 
balance: 0,1 g peut imposer une retouche. Une fiche technique complète sécurise la 
validation client et accélère la production en série. 

   



Chapitre 2 : Mesures et conversions 
  

 1.   Unités et instruments de mesure : 
  
Instruments courants : 
Tu vas surtout utiliser la règle, le pied à coulisse et le micromètre, aussi la balance 
numérique et le jaugeur d'épaisseur. Connais leur résolution, elle définit ta précision sur la 
pièce. 
  
Résolution et précision : 
Une règle donne 1 mm, un pied à coulisse souvent 0,02 mm, un micromètre 0,01 mm ou 
0,001 mm. Note toujours la précision dans ton carnet de mesures. 
  
Lecture et méthode : 
Mesure plusieurs fois, prends la moyenne si tu veux, note l'écart type approximatif et 
signale toute valeur anormale. C'est une habitude qui évite 80 % des retours ateliers. 
  
Exemple d'utilisation d'un micromètre : 
Pour une tige de 1,234 mm, prends 3 mesures, la moyenne donne 1,233 mm. Indique la 
résolution 0,001 mm et la marge tolérance 0,005 mm selon la commande. 
  

Élément Résolution typique Usage 

Règle 1 mm Mesures rapides, ébauches 

Pied à coulisse 0,02 mm Diamètres, hauteurs 

Micromètre 0,001 mm Finitions, tolérances fines 

Balance 0,01 g Masse des pièces, carats 

  

 2.   Conversions utiles en bijouterie : 
  
Unités de base : 
Tu dois maîtriser mm, cm, m, µm, g, kg et carat. Retiens 1 cm = 10 mm, 1 mm = 1 000 µm, 1 
carat = 0,2 g. Ces conversions tombent souvent en examen. 
  
Volume, masse et densité : 
Pour estimer la masse d'une pièce, calcule son volume en cm3 puis multiplie par la 
densité en g/cm3. L'or pur a environ 19,32 g/cm3, l'argent 10,49 g/cm3. 
  
Exemples de calculs : 
Fais toujours l'expression complète, unité par unité, cela évite les erreurs d'ordre de 
grandeur en atelier et sur la fiche client. 
  
Exemple d'estimation de masse d'un fil rond : 



Fil de 0,8 mm de diamètre et 100 mm de long, rayon 0,4 mm. Volume cylindre = π × 0,04 
cm2 × 10 cm ≈ 0,0503 cm3. Masse en or = 0,0503 × 19,32 ≈ 0,97 g. 
  
Tableau des conversions rapides : 
  

Conversion Valeur 

1 carat 0,2 g 

1 cm 10 mm 

1 mm 1 000 µm 

Densité or 19,32 g/cm3 

  

 3.   Appliquer les mesures sur des pièces réelles : 
  
Contrôles en réception matière : 
Vérifie masse, longueur et section dès réception. Note la tolérance acceptée et compare 
avec la fiche fournisseur, cela évite des surprises à l'alliage ou à l'estampage. 
  
Mesures pour sertissage : 
Pour sertir une pierre, mesure le diamètre interne de la monture et la pierre, garde une 
marge 0,05 à 0,1 mm selon la taille pour pouvoir ajuster au lime ou au diamant. 
  
Mini cas concret : 
Contexte : fabrication d'un anneau en or 18 carats, commande 1 pièce, taille 54, épaisseur 
bande 1,2 mm. 
  
Exemple de démarche complète : 
Étapes : mesurer diamètre intérieur 17,2 mm, calculer volume anneau approximatif 0,45 
cm3, masse théorique = 0,45 × 19,32 ≈ 8,69 g. Résultat vérifié en balance 8,72 g, 
acceptable. 
  
Livrable attendu : 
Fiche technique chiffrée avec : diamètre intérieur 17,2 mm, épaisseur 1,2 mm, masse 
théorique 8,69 g, masse mesurée 8,72 g, tolérance ±0,05 g. Remets cette fiche au client et 
à l'atelier. 
  
Exemple d'erreur courante : 
Souvent, on oublie la conversion mm→cm pour le volume, ce qui multiplie l'erreur par 1 
000. Vérifie toujours que tes unités sont compatibles avant de calculer. 
  
Check-list opérationnelle : 

• Vérifier la calibration des instruments chaque semaine et noter la date. 
• Mesurer chaque dimension 3 fois et noter la moyenne. 



• Convertir toutes les mesures en unités compatibles avant calculs. 
• Documenter masse théorique et masse mesurée sur la fiche pièce. 
• Prévoir une tolérance écrite pour chaque commande, typiquement ±0,05 g 

ou ±0,05 mm selon la pièce. 

Exemple d'astuce de stage : 
Quand tu scelles une pierre, marque d'abord le diamètre sur du papier, puis vérifie à la 
loupe et au pied à coulisse pour éviter de limer trop tôt. 
  

 

Tu mesures avec règle, pied à coulisse, micromètre et balance : leur résolution de 
mesure fixe ta précision. Mesure plusieurs fois, note la moyenne et les valeurs 
anormales dans ton carnet. 

• Conversions clés : 1 cm = 10 mm, 1 mm = 1 000 µm, 1 carat = 0,2 g. 
• Pour estimer une masse, calcule le volume (en cm3) puis multiplie par 

la densité (or ≈ 19,32 g/cm3, argent ≈ 10,49 g/cm3). 
• En sertissage, garde une marge 0,05 à 0,1 mm entre pierre et monture 

pour ajuster. 
• Évite l’erreur classique : oublier mm vers cm, sinon tu fausses le volume 

par 1 000. 

Applique ces méthodes dès la réception matière et jusqu’à la fiche technique. Écris 
toujours unités, tolérances et la comparaison masse théorique vs masse mesurée : 
c’est ton contrôle qualité atelier et ça limite les retours. 

   



Chapitre 3 : Géométrie de base 
  

 1.   Éléments fondamentaux et mesures : 
  
Définitions rapides : 
Un point désigne une position sans dimension, une droite relie deux points, un angle 
mesure l'écart entre deux droites, et un cercle s'appuie sur un centre et un rayon. 
  
Mesures utiles en bijouterie : 
Mesure le diamètre, le rayon, la corde et la flèche d'un arc pour tailler, sertir ou estimer un 
volume, ces valeurs guident les choix de fil, de jonc ou de chaton. 
  
Repères en atelier : 
Calibre ton compas au 0,1 mm près pour des pièces de précision, utilise une règle 
millimétrée et note toujours l'unité, par exemple mm pour les anneaux et mm² pour des 
surfaces. 
  
Exemple calcul de longueur de fil pour un jonc : 
Pour un anneau intérieur de diamètre 18 mm, longueur du fil = π × 18 = 56,55 mm, arrondis 
à 56,6 mm, prévois 2 mm de recouvrement, tu coupes 58,6 mm. 
  

Formule Utilité 

Circonférence = π × diamètre Calculer longueur de fil pour bagues ou joncs 

Aire cercle = π × rayon² Estimer matière découpée ou surface plaquée 

Longueur d'arc = θ/360 × 2πr Tracer des arcs pour sertissages et incrustations 

  

 2.   Angles, tangentes et constructions pratiques : 
  
Utilité pour la taille et le sertissage : 
Un angle bien mesuré conditionne l'angle de la griffes, la pente du chaton, et l'alignement 
des facettes, ce qui influe sur la tenue du serti et l'esthétique finale. 
  



 
Tracer médiatrices et bissectrices assure une symétrie parfaite pour les sertissages 

  
Constructions avec compas et règle : 
Apprends à tracer la médiatrice et la bissectrice, elles servent à centrer des pierres ou 
diviser une forme en parties égales pour des motifs répétitifs. 
  
Tangentes et arcs pour les chatons : 
La tangente à un cercle définit le profil du chaton, calcule la longueur d'arc à poser pour 
un demi-jonc en adaptant rayon et largeur à la pierre. 
  
Exemple calcul pour un chaton bas : 
Pour une pierre de 6 mm, prévois un cercle interne rayon 3 mm, ajoute 0,8 mm 
d'épaisseur pour le serti, rayon externe devient 3,8 mm, périmètre externe ≈ 23,88 mm. 
  

 3.   Polygones, symétrie et applications métier : 
  
Calculs de périmètre et surface utiles : 
Pour un motif régulier à n côtés, périmètre = n × côté. Calcule l'aire pour estimer la 
matière à découper, ceci évite gaspillages et erreurs de commande. 
  
Symétrie et répétition : 
La symétrie assure l'équilibre visuel d'une pièce. Pour un motif 6 fois répété, divise le cercle 
en 6 secteurs de 60 degrés pour positionner chaque élément précisément. 
  
Mini cas concret — création d'un pendentif rosette : 
Contexte : réaliser une rosette 6 pétales, pétale long 8 mm, largeur 3 mm, métal feuille 0,5 
mm. Étapes : tracer 6 secteurs de 60°, découper 6 pétales, souder, limer et polir. 



  
Exemple d'estimation du livrable : 
Surface d'un pétale ≈ 8 × 3 = 24 mm², pour 6 pétales surface totale 144 mm², prévoir feuille 
10 mm × 15 mm = 150 mm², quantité matière suffisante avec 4 mm² de marge. 
  

 
  
Astuce de stage : 
Marque toujours tes repères au crayon fin, prends une photo avant soudure pour vérifier 
symétrie, cette habitude m'a sauvé sur 3 pièces pendant mon apprentissage. 
  



 
Marquer les repères avant soudure évite d'importantes erreurs de symétrie 

  

Vérification Action rapide Fréquence 

Alignement des 
centres 

Contrôler médiatrices et 
bissectrices 

Avant chaque soudure 

Dimension critique Mesurer au pied à coulisse À la découpe et au 
limage 

Épaisseur uniforme Vérifier à la jauge Après formage 

Longueur de fil Calculer avec π × diamètre Avant cintrage 

  

 

Tu poses les bases : point, droite, angle, cercle, puis tu relies ces notions aux besoins 
d’atelier. 

• Prends des mesures au 0,1 mm (compas, règle) et note toujours l’unité. 
• Maîtrise les formules de cercle : circonférence (πd) pour couper un fil, 

aire (πr²) et longueur d’arc (θ/360·2πr). 
• Utilise des angles bien mesurés, médiatrices, bissectrices et tangentes 

pour centrer pierres, tracer chatons et répéter des motifs. 
• Assure la symétrie du motif en divisant le cercle (ex. 6 secteurs de 60°) 

et contrôle avant soudure. 



En pratique, tu calcules avant de couper ou former, puis tu vérifies centres, 
dimensions et épaisseurs aux bons moments. Ces réflexes limitent les erreurs et 
améliorent la tenue du serti comme le rendu final. 

   



Chapitre 4 : Notions de physique-chimie 
  

 1.   Propriétés des métaux utiles en bijouterie : 
  
Identification simple : 
Tu dois connaître l'aspect physique qui distingue les métaux courants, leur couleur, leur 
ductilité et leur comportement à la chauffe, c'est utile pour choisir matériaux et procédés 
en atelier. 
  
Densité et mesure : 
La densité t'aide à identifier un métal et vérifier un alliage. On utilise la formule densité = 
masse / volume, le volume pouvant être mesuré par déplacement d'eau avec précision 
au dixième de gramme. 
  
Dureté et résistance : 
La dureté affecte le limage, le polissage et le sertissage. Connaître l'échelle de dureté te 
permet d'anticiper usure des outils et d'ajuster vitesse et force lors des opérations 
manuelles ou mécaniques. 
  
Exemple de mesure de densité : 
Un bijou mesure 10,00 g dans l'air et 9,48 g immergé, déplacement 0,52 g, densité = 10,00 / 
0,52 = 19,23 g/cm3, valeur typique pour l'or massif. 
  

Métal Densité (g/cm3) Point de fusion (°c) 

Or 19,3 1064 

Argent 10,5 962 

Cuivre 8,9 1085 

Platine 21,5 1768 

  

 2.   Chaleur, soudure et dilatation : 
  
Température de fusion : 
Connaître les températures de fusion permet de sélectionner le type de brasure et la 
flamme. Un or 18 carats fond vers 900 à 1000 °C selon l'alliage, vérifie toujours la fiche 
technique du métal. 
  
Dilatation thermique : 
La dilatation influence ajustements de montage et sertissage. Utilise la formule ΔL = L0 × α 
× ΔT pour estimer variation de longueur, α étant le coefficient thermique du métal. 
  
Sécurité et astuces de chauffe : 



Travaille avec protections, ventile l'atelier et mesure la température avec un pyromètre. 
Pour éviter la surchauffe, pratique des essais sur échantillons et règle la flamme 10 à 20 % 
plus basse que la température critique. 
  

 
  
Exemple de choix de brasure : 
Pour assembler deux pièces en argent, choisis une brasure fondant à environ 700 °C si 
l'alliage supporte cette température, cela limite déformation et conserve la couleur du 
métal. 
  



 
  
Mini cas concret : 
Contexte : contrôle qualité d'un lot de 5 bagues marquées "or 18 carats". Étapes : pesée en 
air, pesée immergée, calcul densité pour chaque pièce. Résultat : 5 densités calculées, 
moyenne 15,2 g/cm3, écart-type 0,4. 
  
Livrable attendu : un tableau récapitulatif avec 5 masses, 5 masses immergées, 5 
densités et la moyenne, présenté sur une feuille A4 et un commentaire indiquant 
conformité ou suspicion d'alliage. 
  

 3.   Réactions chimiques courantes et nettoyages : 
  
Pickling et attaques acides : 
Les bains de décapage utilisent acide sulfurique dilué ou acide nitrique pour nettoyer 
oxydes après brasage. Respecte concentrations et temps d'immersion, l'acide attaque 
aussi certains alliages si trop concentré. 
  
Flux et métallurgie de surface : 
Le flux protège pendant le chauffage, facilite la capillarité de la brasure et limite 
oxydation. Applique-le localement et enlève les résidus après refroidissement pour éviter 
taches et corrosion ultérieure. 
  
Test et interprétation : 
Un test simple consiste à mesurer perte de masse après décapage pour quantifier 
attaque chimique. Une perte de masse supérieure à 0,5 % sur un échantillon indique un 
entretien trop agressif ou mauvaise compatibilité. 
  



 
  
Exemple d'expérience de laboratoire : 
Matériel : balance 0,01 g, bécher, bain d'eau, solution de décapage. Étapes : mesurer 
masse initiale, immerger 30 secondes, rincer, sécher, mesurer masse finale. Interprète la 
perte en pourcentage. 
  
Astuce de stage : 
En atelier, note toujours la durée d'immersion et la concentration du bain pour pouvoir 
reproduire un résultat ou corriger un problème sur lot, cela t'évite beaucoup de retouches 
inutiles. 
  

Action Pourquoi Vérifier 

Pesée en air Base du calcul de densité Balance 0,01 g 

Pesée immergée Mesure du volume déplacé Température de l'eau 

Contrôle de brasure Assurer tenue mécanique Aspect et essai manuel 

Nettoyage post-brasure Éliminer flux et oxydes Neutralisation du bain 

Archivage des résultats Prouver traçabilité qualité Fiche lot et signature 

  
Astuce pratique : 
Garde un carnet d'essais avec températures, temps et observations, c'est souvent ce qui 
sauve une journée de production et évite des erreurs déjà commises par d'autres 
apprentis. 
  

 



En bijouterie, tu relies physique-chimie et gestes d’atelier : reconnaître les métaux, 
chauffer juste, et nettoyer sans abîmer. 

• Identifie un métal via l’aspect, puis la densité masse/volume (pesée 
en air et immergée) et l’échelle de dureté pour anticiper limage, 
polissage, sertissage. 

• Adapte brasure et flamme à la température de fusion, pense 
dilatation (ΔL = L0 × α × ΔT), et chauffe en sécurité avec ventilation et 
pyromètre. 

• Après brasage, utilise un décapage acide contrôlé et du flux ; surveille 
la perte de masse (au-delà de 0,5 %, c’est trop agressif). 

Pour le contrôle qualité, calcule les densités sur un lot et conclus sur la conformité. 
Note temps, concentrations et températures pour reproduire un résultat et assurer 
la traçabilité. 

   



Arts appliqués et cultures artistiques 
  
Présentation de la matière : 
En CAP Bijoutier (Art et Techniques de la Bijouterie-Joaillerie), les Arts appliqués te 
donnent une culture visuelle solide pour comprendre les styles, les époques, et mieux 
passer du dessin au bijou, avec un croquis en 3D plus lisible.  
  
Tu touches à l’histoire du bijou, à la recherche d’inspirations, et à des rendus simples 
(valeurs, couleurs, matières). Je me souviens d’un ami qui a débloqué ses dessins en 2 
semaines, juste en s’entraînant 10 minutes par jour.  
  
Cette matière conduit à une épreuve facultative: En CCF, en dernière année, tu présentes 
un dossier personnel structuré en 2 situations, avec un oral de 10 minutes max. En 
ponctuel, c’est un écrit de 1 h 30, et seuls les points au-dessus de 10 s’ajoutent.  
  
Conseil : 
Pour assurer, fais 2 séances de 20 minutes par semaine, plutôt qu’un gros rattrapage. 
Garde une méthode simple: Observer, nommer 3 éléments de style, puis traduire avec 1 
type de trait et 2 valeurs d’ombre.  
  
Le piège classique, c’est de faire joli sans expliquer. Entraîne-toi à légender, dater 
approximativement, et relier ton croquis à un usage (bague, fermoir, serti). Le jour J, tu 
seras plus clair, et donc mieux noté. 
  

Table des matières 
  
Chapitre 1 : Analyse d’images  ...................................................................................................................................  Aller 

      1.   Lire et décomposer une image  ..................................................................................................................  Aller 

      2.   Interpréter et utiliser l'image  .......................................................................................................................  Aller 

Chapitre 2 : Croquis et esquisses  ...........................................................................................................................  Aller 

      1.   Les bases du croquis  .........................................................................................................................................  Aller 

      2.   Esquisses de conception  ...............................................................................................................................  Aller 

      3.   Du croquis à l'esquisse technique  ...........................................................................................................  Aller 

Chapitre 3 : Couleurs et volumes  ...........................................................................................................................  Aller 

      1.   Théorie des couleurs  ..........................................................................................................................................  Aller 

      2.   Couleur en bijouterie : techniques et effets  ......................................................................................  Aller 

      3.   Volumes et perception  ....................................................................................................................................  Aller 



Chapitre 1 : Analyse d’images 
  

 1.   Lire et décomposer une image : 
  
Repérage des éléments visuels : 
Repère d'abord les éléments visibles, forme, taille, couleur, lumière et texture pour 
comprendre la composition. Note aussi l'échelle et la proportion entre les objets pour 
évaluer l'importance relative de chaque élément. 
  
Structure et lecture en profondeur : 
Analyse la hiérarchie visuelle, point focal, lignes directrices, symétrie ou déséquilibre. Ces 
indices t'aident à comprendre l'intention du créateur et à décider sur quoi te concentrer 
pour un projet de bijou. 
  
Couleur et matériau : 
Observe les gammes chromatiques, contrastes et reflets, compare au rendu des métaux 
et pierres. La couleur guide souvent le choix des alliages, finitions et des sertissages en 
bijouterie. 
  
Exemple d'observation : 
Sur une photo de bague, tu notes un point lumineux fort sur le serti, une texture mate sur 
le corps et un dégradé bleu sur la pierre, ce qui oriente ton croquis vers un serti miroir et 
un métal brossé. 
  

Élément Question à se poser 

Point focal Quelle zone attire l'œil et pourquoi 

Couleur Quelle émotion ou style la couleur évoque 

Texture Mat, poli, rayé, grainé, quel rendu pour le métal 

Échelle La taille est-elle réaliste pour un bijou porté 

  

 2.   Interpréter et utiliser l'image : 
  
Contexte et intention : 
Cherche le contexte de l'image, usage commercial, reportage ou création artistique. 
Comprendre l'intention te permet d'adapter le style du bijou, sa finition et son public cible 
avec pertinence. 
  
Transposer en projet bijou : 
Transforme les éléments repérés en contraintes techniques, choix de métal et type de 
serti. Par exemple un fort reflet demande un poli miroir, une texture mate peut devenir un 
brossage fin, ou un pavage serré. 
  



Mini cas concret : 
Contexte : une photo d'inspiration montre une bague en or rosé et une pierre ovale bleu 
foncé, éclairage doux. Étapes : 1 observe et note 6 détails, 2 fais 3 croquis en 1h30, 3 choisis 
le serti et matériaux. 
  
Exemple de résultat : 
Tu rends 3 croquis A4, un tableau de matériaux avec coûts estimés et un rendu ombré. 
Livrable attendu : 1 page A4 avec 3 croquis, 1 page de notes techniques et estimation, 
temps total prévu 2 heures. 
  
Erreurs fréquentes et conseils de stage : 
Erreur courante, copier la photo sans adapter l'échelle ou la technique, ce qui crée des 
pièces irréalisables. Conseil pratique, demande un avis en atelier après 30 à 60 minutes 
de travail pour corriger vite. 
  
Astuce terrain : 
Prends toujours une photo de ta table de travail avant de retoucher, ça t'aide à retrouver 
l'intention première et à éviter les modifications inutiles. 
  

Vérification Action 

Échelle du bijou Mesurer et adapter le croquis au doigt ou au poignet réel 

Choix du métal Comparer rendu photo avec échantillons métalliques 

Type de serti Vérifier faisabilité avec les dimensions de la pierre 

Finition Tester sur une petite maquette avant production 

  
Ressources rapides : 
Garde une fiche par image étudiée, note 5 éléments clés, temps de prise d'observation 10 
à 15 minutes. Cette méthode te fera gagner 30 à 60 minutes sur un projet chaque 
semaine en atelier. 
  

 

Pour analyser une image utile à un projet de bijou, tu commences par décomposer 
ce que tu vois, puis tu traduis ces infos en choix techniques. 

• Repère les éléments visuels et l’échelle réaliste du bijou : formes, 
proportions, lumière, texture. 

• Identifie la hiérarchie visuelle et point focal (lignes, symétrie, zone qui 
attire l’œil) pour guider ton croquis. 

• Lis la gamme chromatique et reflets pour choisir métal, finitions (poli 
miroir, brossé) et sertissage. 



• Vérifie la faisabilité du serti et teste une finition sur maquette. 

Évite de copier la photo sans adaptation : ajuste l’échelle et la technique. Demande 
un avis en atelier après 30 à 60 minutes et garde une fiche par image (5 détails 
clés) pour gagner du temps et rester fidèle à l’intention. 

   



Chapitre 2 : Croquis et esquisses 
  

 1.   Les bases du croquis : 
  
Matériel et posture : 
Choisis crayons HB et 2B, papier calque et gomme mie de pain, reste assis droit, appuie 
légèrement, travaille en sessions de 10 à 15 minutes pour ne pas te fatiguer et gagner en 
précision. 
  
Traits et proportions : 
Commence par formes simples, cercle pour la tête de pierre, rectangle arrondi pour 
l'anneau, mesure largeurs en millimètres, respecte proportions 1/3 pour épaisseur par 
rapport au profil total. 
  
Exemple d'esquisse rapide : 
Fais un croquis top view et side view en 3 minutes, note diamètre pierre 6 mm, largeur 
jonc 2,5 mm et hauteur totale pour vérifier l'ergonomie avant d'affiner. 
  

Élément Valeur indicative 

Largeur du jonc 2,5 mm à 6 mm 

Épaisseur 1 mm à 2,5 mm 

Diamètre pierre 3 mm à 10 mm 

  

 2.   Esquisses de conception : 
  
Recherche rapide : 
Fais 8 à 12 mini croquis en 30 à 60 minutes, varie angles et profils, explore silhouettes et 
volumes sans te censurer pour trouver 3 directions fortes à développer ensuite. 
  
Variantes et notes : 
Annote chaque croquis avec matériaux, couleurs, traitement surface, taille pierre et cotes 
en millimètres, précise contraintes techniques comme sertissage clos ou griffes. 

• Évite le surdétail trop tôt 
• Numérote tes variantes pour les comparer 
• Note le budget estimé si c'est pertinent 

Exemple de sélection d'une direction : 
Après 12 croquis, retires les 9 moins lisibles et gardes 3 variantes, choisis la variante A pour 
serti clos et variante B pour un montage à griffes selon budget et fais 1 rendu final. 
  
Erreur fréquente : 



Beaucoup d'élèves passent trop vite au rendu, oublient cotes et tolérances, et doivent 
recommencer la technique, prends l'habitude d'annoter dès le croquis pour gagner 30 à 
60 minutes en atelier. 
  

 3.   Du croquis à l'esquisse technique : 
  
Passer au dessin technique : 
Trace vues nécessaires: face, profil, coupe transversale et plan, indique cotes en 
millimètres, échelle 1:1 pour bague ou 2:1 pour petits détails, précise tolérances ±0,1 mm 
pour l'atelier. 
  
Rendu et ombrage : 
Utilise hachures et dégradés doux pour montrer bombé, marque reflets sur pierre par 
petits points blancs, évite surcharger, garde lisibilité pour l'atelier et pour le sertisseur. 
  
Exemple de projet concret : 
Contexte: bague de fiançailles, budget 1 200 euros, pierre 6 mm, taille 54. Étapes: 12 
croquis en 2 heures, sélection 3 variantes, 1 esquisse technique 1:1 avec cotes. Livrable: 1 
plan face, 1 profil, 1 coupe. 
  

 
  
Astuce de stage : 
Lors d'un stage, j'ai appris à scanner direct mes esquisses, imprimer en 1:1 et vérifier 
montages sur gabarit, cela a réduit les retouches mécaniques de 20% sur une série de 10 
pièces. 
  



 
  

Vérification Action 

Vérifier cotes Reporter toutes les mesures en millimètres 

Annotations matériaux Indiquer métal, couleur, finition 

Échelle Imprimer en 1:1 ou spécifier 2:1 

Numérisation Scanner et sauvegarder version finale 

Validation atelier Faire valider par le chef d'atelier avant fabrication 

  
Mini check-list opérationnelle : 
Utilise cette liste avant d'envoyer le dessin en fabrication, coche chaque point et note 
l'heure de validation pour le suivi en atelier. 

• Vérifier toutes les cotes en millimètres 
• Noter matériaux et finitions 
• Imprimer en échelle demandée 
• Scanner et sauvegarder en PDF 
• Faire valider par le chef d'atelier 

  

 



Pour gagner en précision, pars d’un matériel simple et efficace et travaille en 
sessions courtes. Construis tes bagues avec des formes basiques, puis mesurer en 
millimètres pour verrouiller proportions et ergonomie avant le rendu. 

• Fais 8 à 12 mini croquis rapides, varie angles et profils, puis garde 3 
directions fortes. 

• Ajoute annotations dès le croquis : cotes, matériaux, finitions, type de 
sertissage et contraintes. 

• Passe à l’esquisse avec vues techniques 1:1 (ou 2:1), tolérances et 
scans pour valider en atelier. 

Évite le surdétail trop tôt : la lisibilité prime. Avant fabrication, vérifie cotes, échelle, 
annotations et fais valider par l’atelier pour limiter les retouches. 

   



Chapitre 3 : Couleurs et volumes 
  

 1.   Théorie des couleurs : 
  
Notions de base : 
La couleur se définit par teinte, saturation et luminosité, ces trois paramètres influencent 
le ressenti et l'équilibre d'une pièce. Comprendre ces bases évite des choix que tu 
regretteras après fabrication. 
  
Couleurs et matériaux : 
Or jaune, argent et or rose réagissent différemment aux pierres et aux émaux, il faut 
anticiper contraste et harmonie pour obtenir un rendu propre et durable en bijouterie. 
  
Exemple d'étude de teinte : 
Teste trois teintes d'émail sur une plaque de 10 mm et note les différences de brillance 
après 30 minutes de cuisson. Choisis la teinte n°2 pour sa stabilité. 
  

Élément Couleur Signification 

Métal Or jaune Chaleur et tradition 

Pierre Saphir bleu Sérénité et prestige 

Émail Vert émeraude Nature et modernité 

Finition Mat Contemporain et discret 

  

 2.   Couleur en bijouterie : techniques et effets : 
  
Choix des alliages et finitions : 
Le chromatisme varie selon l'alliage et le poli, l'or rose atténue les bleus, l'or blanc renforce 
les gris, pense aux tests sur échantillon de 5 pièces avant production. 
  
Teinture, émail, pierres : 
L'émail demande précision, la cuisson modifie la teinte souvent de 10 à 20 pourcent, note 
la température et la durée pour pouvoir reproduire exactement ton résultat en atelier. 
  



 
  
Exemple de cas concret : 
Contexte: commande d'une bague émaillée pour 1 client. Étapes: 3 essais d'émail, cuisson 
à 780°C, finition polie. Résultat: prototype validé après 2 itérations. Livrable: bague prête 
en 5 jours. 
  

 
  
Astuce de stage : 



Garde toujours 1 carnet de 10 échantillons de couleur, note la date et le protocole, cela te 
sauvera quand un lot change de résultat après 6 mois d'atelier. 
  

 3.   Volumes et perception : 
  
Modeler le volume : 
Le volume se construit par forme, épaisseur, évidement et relief, un bon croquis traduit les 
proportions et permet d'estimer l'usure, surtout pour bagues et pendentifs soumis au 
quotidien. 
  
Jeu d'ombre et lumière : 
Joue avec facettes, surfaces polies et brossées pour accentuer ou diminuer le volume, 
une facette bien placée peut augmenter la perception de hauteur de 30 pourcent sur une 
pièce. 
  
Exemple de sculpture de volume : 
Réalise un croquis et 1 maquette en cire de 15 mm, mesure 3 angles d'incidence de 
lumière, ajuste le poli pour obtenir l'effet visuel voulu sur la pièce finale. 
  

Vérification Action Fréquence 

Contraste pierre/métal Tester avec 3 variantes Avant la série 

Échantillons d'émail Conserver et dater À chaque fournée 

Proportions du modèle Faire maquette cire 1:1 Avant moulage 

Finition Comparer poli et brossé Avant livraison 

  

 

Tu maîtrises la couleur en comprenant teinte saturation luminosité et en 
anticipant comment métal, pierre et émail interagissent. Les alliages et finitions 
changent le rendu, donc teste avant de lancer une série. 

• Fais des essais: tests sur échantillons (plusieurs variantes) et note tout 
pour reproduire. 

• Avec l’émail, la cuisson peut déplacer la teinte de 10 à 20 pourcent: 
garde un carnet d’échantillons datés. 

• Construis le volume par forme, épaisseur, relief: une maquette 1:1 aide à 
valider proportions et usure. 

• Utilise ombre et lumière (facettes, poli, brossé) pour amplifier ou 
réduire la perception du volume. 



Avant production et livraison, vérifie contraste pierre/métal, stabilité des couleurs et 
finition. En combinant protocole de tests et travail des surfaces, tu obtiens un rendu 
cohérent, durable et maîtrisé. 

   



Histoire de l'art et du bijou 
  
Présentation de la matière : 
Dans le CAP Bijoutier (Art et Techniques de la Bijouterie-Joaillerie), cette matière t’aide à 
replacer un bijou dans son époque, ses styles et ses inspirations. Elle conduit à une partie 
écrite intégrée à l’épreuve « analyse d’une situation professionnelle », évaluée en CCF ou 
en examen final, avec un coefficient de 6 pour l’ensemble. 
  
Le jour J, tu as un dossier de 8 heures au total, et l’histoire de l’art et du bijou compte 1 
heure sur 20 points, à partir de documents iconographiques à situer et comparer. Un 
camarade avait raté l’Art déco 2 fois, juste par manque de repères visuels. 
  
Conseil : 
Fais simple, vise l’efficacité, 3 révisions courtes par semaine de 20 minutes. Entraîne-toi à 
répondre vite, date, style, matériaux, et 2 éléments qui prouvent ton choix. 
  
Pour réviser, je te conseille une méthode en 3 étapes: 

• Construis 6 fiches styles avec 5 mots-clés 
• Apprends 3 bijoux repères par période 
• Refais 2 sujets chronométrés en 60 minutes 

Le piège classique, réciter sans décrire, pense toujours à relier le style à une forme, une 
technique, et une intention, et tu gagneras des points rapidement. 
  

Table des matières 
  
Chapitre 1 : Styles et périodes  ...................................................................................................................................  Aller 

      1.   Premiers repères historiques  .......................................................................................................................  Aller 

      2.   Repères pour le bijoutier  ................................................................................................................................  Aller 

Chapitre 2 : Lecture d’iconographie  .....................................................................................................................  Aller 

      1.   Identifier le sujet et le contexte  ...................................................................................................................  Aller 

      2.   Décrypter les symboles et les motifs  ....................................................................................................  Aller 

      3.   Mettre l'iconographie au service de la création  ............................................................................  Aller 

Chapitre 3 : Culture du bijou  ......................................................................................................................................  Aller 

      1.   Le bijou dans la société  ....................................................................................................................................  Aller 

      2.   Économie et marché  ........................................................................................................................................  Aller 

      3.   Éthique, patrimoine et création  .................................................................................................................  Aller 

Chapitre 4 : Vocabulaire artistique  .......................................................................................................................  Aller 

      1.   Termes de forme et composition  .............................................................................................................  Aller 

      2.   Matières, textures et finitions  .......................................................................................................................  Aller 



      3.   Techniques et éléments du bijou  ............................................................................................................  Aller 

Chapitre 5 : Analyse stylistique  ................................................................................................................................  Aller 

      1.   Analyser les caractéristiques formelles  ...............................................................................................  Aller 

      2.   Repérer les références et influences  .....................................................................................................  Aller 

      3.   Traduire l'analyse en création bijou  .......................................................................................................  Aller 



Chapitre 1 : Styles et périodes 
  

 1.   Premiers repères historiques : 
  
Grandes périodes : 
La timeline utile pour toi couvre l'antiquité, le Moyen Âge, la renaissance, le baroque, le 
néoclassicisme, l'art nouveau et l'art déco, jusqu'au contemporain, chaque période a un 
langage propre. 
  

 
Le polissage nécessite 10 à 15 minutes pour une finition parfaite et uniforme 

  
Caractéristiques stylistiques : 
Regarde la silhouette, la symétrie, les motifs végétaux ou géométriques, et la manière 
dont les pierres sont taillées et serties, ces indices te permettent d'identifier rapidement 
l'époque d'une pièce examinée. 
  
Matériaux et techniques : 
Or et argent restent constants, mais l'apparition du platine, de l'émail limpide, ou de 
certains alliages marque une époque, tout comme la ciselure, le filigrane et le type de 
sertissage. 
  
Exemple d'aperçu : 
Exemple: une bague fin XVe siècle montre un chaton massif, gravure simple et or 18 
carats, tandis qu'une broche art déco de 1925 privilégie formes géométriques nettes et 
platine. 
  



Période 
Dates 

approximatives 
Motifs Matériaux et techniques 

Antiquité jusqu'au Ve siècle symboles, figures 
mythologiques 

Or, bronze, gravure, 
pierres taillées 

Moyen Âge Ve au XVe siècle motifs religieux, 
stylisation 

Émail, or, filigrane, émaux 
cloisonnés 

Renaissance XVe au XVIe siècle motifs classiques, 
humanisme 

Or ciselé, gravure fine, 
pierres taillées 

Baroque XVIIe siècle surenchère, volutes, 
mouvement 

Or riche, émail, 
sertissages sculptés 

Néoclassicisme fin XVIIIe au XIXe 
siècle 

retenue, motifs 
antiques 

Or travaillé, gravure 
nette, pierres taillées 

Art nouveau fin XIXe au début 
XXe siècle 

courbes, végétaux, 
lignes fluides 

Émail, techniques 
nouvelles, design 
organique 

Art déco années 1920 à 1939 géométrie, symétrie, 
modernité 

Platine, diamants, lignes 
droites, marqueterie de 
pierres 

Contemporain XXe siècle à 
aujourd'hui 

mix de références, 
expérimentation 

Alliages modernes, 
techniques mixtes, 
nouvelles finitions 

Ce tableau te donne des repères rapides pour reconnaître une pièce, utile pendant un 
contrôle en atelier ou pour préparer une fiche d'identification lors d'un examen. 
  

 2.   Repères pour le bijoutier : 
  
Comment reconnaître un style ? 
Commence par observer la forme générale, motifs dominants, type de sertissage et la 
finition, ensuite vérifie poinçons et inscriptions, ces éléments combinés t'aident à dater et 
prioriser la restauration appropriée. 
  
Application pratique en atelier : 
Adapte tes gestes en fonction de l'époque, choisis des outils et abrasifs cohérents, et évite 
d'ajouter des éléments modernes qui dénaturent la pièce, documente chaque 
intervention photographiquement. 

• Prioriser les techniques historiques pour une restauration fidèle 
• Éviter les métaux modernes visibles qui trahissent l'époque 
• Documenter chaque intervention par photos et notes datées 



Mini cas concret : 
Contexte: reproduire une broche art déco de 45 mm pour une commande d'exposition, 
délai 1 semaine, temps atelier estimé 12 heures, coût matériaux 85 euros, prix de vente 
conseillé 220 euros. 
  
Étapes : 

• Recherche iconographique et mesures, durée 2 heures 
• Réalisation d'un croquis et gabarit, durée 2 heures 
• Façonnage en laiton, 6 heures, puis dorure si besoin 
• Sertissage de 3 pierres de 2 mm, finition et polissage, 2 heures 

Livrable attendu : 
Un prototype en laiton de 45 mm, 3 pierres serties 2 mm, une fiche technique 1 page avec 
matériaux et temps, et 3 photos détaillées avant et après intervention. 
  
Astuce terrain : 
Pendant mon stage on m'a appris à toujours noter 3 dimensions clés et une photo avant 
intervention, cela m'a évité 2 reprises coûteuses sur des pièces anciennes. 
Pour t'aider directement en atelier, voici une check-list opérationnelle simple à suivre 
avant toute intervention ou identification de pièce. 
  

Tâche À faire Temps Priorité 

Identifier la période Comparer motifs et techniques 10 minutes Haute 

Vérifier les poinçons Photographier et transcrire 15 minutes Haute 

Choisir la technique Décider restauration ou repro 30 à 120 minutes Moyenne 

Documenter Photos avant/après et notes 20 minutes Haute 

Estimer coût Calculer matériaux et main d'œuvre 30 minutes Moyenne 

  

 

Tu apprends des repères chronologiques clés (de l’Antiquité au contemporain) et 
comment dater un bijou grâce aux indices de style : silhouette, symétrie, motifs, 
taille et sertissage, plus matériaux (or, argent, platine, émaux, alliages). 

• Compare motifs et techniques pour situer la période rapidement 
• Observe poinçons et inscriptions, puis adapte la restauration 
• Privilégie les techniques historiques fidèles et documente par photos 

et notes 



En atelier, suis une check-list atelier simple : identifier, vérifier, choisir la méthode, 
documenter, estimer les coûts. Plus tu relies style, technique et contexte, plus tes 
décisions de restauration ou de reproduction seront justes. 

   



Chapitre 2 : Lecture d’iconographie 
  

 1.   Identifier le sujet et le contexte : 
  
Objectif : 
L'objectif est d'identifier rapidement qui est représenté, l'action et le contexte historique ou 
rituel, car cela guide le choix des formes et des motifs pour ta création. 
  
Indices à repérer : 
Cherche des indices visuels comme la posture, les attributs, les vêtements, la présence 
d'animaux ou d'objets qui donnent des précisions sur la signification de l'image. 
  
Méthode rapide : 
Commence par noter 4 éléments visibles, puis confronte-les à 2 ou 3 sources 
iconographiques pour avoir un début d'interprétation fiable avant d'esquisser. 
  
Astuce de stage : 
Surveille toujours l'échelle et la proportion dans l'image, 80% des erreurs en modèle 
proviennent d'un mauvais redimensionnement lors de la mise en bijou. 
  

 2.   Décrypter les symboles et les motifs : 
  
Symboles fréquents : 
Coeur, feuille, serpent, ancre et croix reviennent souvent dans la bijouterie, chacun portant 
des sens variables selon époque et culture, apprends leurs nuances pour les réinterpréter. 
  
Sens selon matière et technique : 
L'or, l'argent, le verre et la laque transmettent des valeurs différentes, la taille, la gravure 
ou l'émail modulent le message, note ces combinaisons pour tes recherches pratiques. 
  
Exemple d'interprétation d'un motif : 
Un serpent enroulé sur une bague peut signifier protection ou guérison selon la période, 
vérifie le costume et les attributs autour pour trancher. 
  

Motif Signification Exemple bijou 

Coeur Amour, dévotion Pendentif en or, époque romantique 

Feuille Renouveau, nature Broche émaillée, style art nouveau 

Serpent Protection, immortalité Bague en argent gravée 

Ancre Espoir, sécurité Boutons de manchette marins 

  
Interprétation pratique : 



Utilise le tableau comme check list rapide, associe toujours le motif à la matière et à la 
technique pour décider si tu gardes ou réinterprètes l'élément dans ton projet. 
  

 3.   Mettre l'iconographie au service de la création : 
  
Intégrer dans un projet : 
Utilise l'analyse iconographique pour définir une palette, un vocabulaire de formes et un 
cahier des charges technique avant d'esquisser, cela économise du temps en atelier et 
évite les retouches. 
  
Mini cas concret : 
Contexte : Reprise d'un motif végétal trouvé sur une gravure de 1870, le client souhaite une 
broche contemporaine inspirée de cet élément. 
  
Étapes : 

• Recherche iconographique approfondie 
• Relevé précis du motif 
• Adaptation à l'échelle bijou et croquis 
• Réalisation d'un prototype et finitions 

Résultat : 
Broche de 35 mm, poids 12 g en argent, décor émaillé, livrée en 6 jours, satisfaction client 
et prise de commande pour 3 pièces supplémentaires. 
  
Livrable attendu : 
2 croquis annotés, 1 plan technique au 1/1, 1 prototype photographié, 1 fiche matériaux et 
devis chiffré à 120 euros. 
  



 
  
Checklist opérationnelle : 
  

Étape À vérifier 

Relevé Respect des proportions et détails 

Adaptation Lisibilité du motif à 35 mm 

Prototype Contrôle d'assemblage et tolérances 

Finition Cohérence matière-couleur et tenue 

  
Exemple d'usage en atelier : 
Lors de mon premier stage, j'ai réinterprété un motif floral en réduisant 40% des détails 
superflus, cela a réduit le temps d'usinage de 2 heures par pièce et amélioré la lisibilité. 
  

 

Pour lire une image, commence par identifier sujet et contexte : qui, quoi, où, et à 
quelle époque. Repère des indices visuels clés (posture, attributs, vêtements, 
animaux, objets), puis note 4 éléments et vérifie avec 2 à 3 sources avant 
d’esquisser. 

• Décrypte les symboles (coeur, feuille, serpent, ancre, croix) selon 
culture et période. 



• Associe toujours motif, matière, technique : or/argent, gravure, émail, 
laque changent le message. 

• Contrôle proportions et échelle : l’adaptation au bijou évite la plupart 
des erreurs. 

Ensuite, transforme l’analyse en projet : palette, formes, contraintes techniques, puis 
relevé, adaptation, prototype et finitions. Une iconographie bien comprise te fait 
gagner du temps et améliore la lisibilité du bijou. 

   



Chapitre 3 : Culture du bijou 
  

 1.   Le bijou dans la société : 
  
Fonctions sociales : 
Le bijou marque souvent un statut, un engagement ou une appartenance, il intervient lors 
des mariages, des rites religieux et des moments familiaux importants pour transmettre 
un message précis au regard des autres. 
  
Exemples historiques et contemporains : 
Des médailles religieuses aux colliers streetwear, le sens varie selon l'époque et le groupe 
social, tu dois repérer ces codes pour proposer une forme, un matériau et un discours 
adaptés au client. 
  
Exemple d'usage social : 
Un client demande une chevalière pour 1 cérémonie familiale, tu proposeras or 750, 
gravure personnalisée et un rendu poli miroir. Délai estimé 14 jours, prix approximatif 450 
euros. 
  
Astuce culturelle : 
Avant de dessiner, pose 3 questions au client sur l'histoire familiale et la symbolique 
souhaitée, cela évite 1 à 2 retouches coûteuses ensuite. 
  

 2.   Économie et marché : 
  
Réseaux de production : 
Tu dois connaître les filières locales et internationales, l'atelier artisanal réduit les délais 
mais augmente le coût, la sous-traitance à l'étranger baisse le prix mais complique la 
traçabilité et le contrôle qualité. 
  
Tendances et cycles de mode : 
Les modes durent souvent 1 à 3 ans, certains matériaux comme l'acier ou le bronze 
gagnent rapidement en popularité, surveille les ventes pour repérer 5 pièces à renouveler 
chaque semestre. 
  
Astuce marché : 
Garde un catalogue photo de 30 pièces et note les ventes mensuelles, tu repéreras les 5 
meilleures références à rééditer tous les 6 mois pour stabiliser ton chiffre d'affaires. 
  

Segment Caractéristiques Prix moyen 

Haute joaillerie Pièces sur mesure, gemmes rares, finition très 
poussée 

À partir de 5 000 
euros 



Artisanat / sur 
mesure 

Petites séries, travail manuel, personnalisation 50 à 2 500 euros 

Bijoux fantaisie Production industrielle ou créateurs low cost 5 à 80 euros 

  

 3.   Éthique, patrimoine et création : 
  
Approvisionnement responsable : 
Privilégie les métaux recyclés et les fournisseurs traçables pour l'or et l'argent, la 
transparence sur la provenance est de plus en plus demandée par les clients et valorise 
tes créations. 
  
Patrimoine et inspiration : 
Visiter des archives, musées et ateliers locaux t'aide à reconnaître motifs et techniques, 
ces références alimentent tes croquis et rendent tes pièces plus authentiques et 
singulières pour le client. 
  
Exemple de cas concret : 
Contexte: création d'une bague de fiançailles sur mesure pour 1 client local, délai total 14 
jours, budget 850 euros, exigence pierre 0,75 ct, tu gères conception à livraison. 

• Devis et croquis, jour 1, coût estimé 120 euros. 
• Prototype en cire, jours 2 à 4, validation client au jour 4. 
• Fonte et sertissage, jours 5 à 10, contrôle technique jour 11. 
• Finition, contrôle qualité et livraison, jours 12 à 14, garantie 2 ans. 

Résultat: bague livrée au jour 14, facture 850 euros, livrable attendu: bague finalisée, fiche 
technique avec dimensions, poids et garantie écrite. 
  

Vérification Action Priorité 

Traçabilité métal Demander certificat fournisseur Haute 

Contrôle pierre Vérifier poids et sertissage Haute 

Devis signé Obtenir accord écrit avant production Moyenne 

Contrôle final Mesure, poinçon, photo avant livraison Haute 

  
Ressenti personnel : 
Une fois j'ai dû refaire un sertissage parce que je n'avais pas intégré la symbolique 
demandée, depuis je prends toujours 10 minutes supplémentaires pour poser des 
questions culturelles au client. 
  

 



Le bijou est un langage : il signale statut, engagement et appartenance. Pour créer 
juste, tu décodes les codes sociaux du bijou et tu ajustes forme, matériau et 
discours au contexte du client. 

• Avant de dessiner, pose 3 questions sur l’histoire familiale et la 
symbolique pour éviter des retouches. 

• Maîtrise les filières de production : local = plus rapide mais plus cher, 
sous-traitance = moins coûteuse mais traçabilité et qualité plus 
difficiles. 

• Suis les tendances (cycles 1 à 3 ans) avec un suivi des ventes et un 
catalogue photo. 

• Choisis un approvisionnement responsable et t’inspires du patrimoine 
(musées, archives) pour des pièces plus authentiques. 

Structure tes projets (devis, prototype, fonte, sertissage, finitions) et verrouille les 
contrôles : devis signé, traçabilité métal, contrôle pierre, contrôle final. En 
comprenant la culture et le marché, tu sécurises ton résultat et la satisfaction client. 

   



Chapitre 4 : Vocabulaire artistique 
  

 1.   Termes de forme et composition : 
  
Forme et silhouette : 
La silhouette désigne la lecture d'ensemble du bijou, sa ligne dominante et son lien avec 
le corps. Repère-la dès l'esquisse, elle conditionne l'ergonomie et l'impact esthétique lors 
du port. 
  
Proportion et échelle : 
Les proportions concernent rapports entre éléments, taille de la pierre et largeur de 
l'anneau par exemple. Une bague visible a souvent 18 à 25 mm de plateau pour un bon 
équilibre visuel. 
  
Symétrie et rythme : 
La symétrie rassure, le rythme crée du mouvement. En bijouterie, alterner motifs ou tailles 
génère un rythme qui attire le regard sans déséquilibrer la pièce. 
  
Exemple d'optimisation d'un processus de production : 
Pour un pendentif rond de 30 mm, garde un gemme central de 8 à 12 mm et des petits 
motifs de 2 à 3 mm pour éviter l'encombrement et faciliter le sertissage. 
  

 2.   Matières, textures et finitions : 
  
Métaux et leurs qualités : 
Or 750, or 585, argent 925 et laiton ont des densités et duretés différentes, cela influence 
usinage et poids. Mesure toujours le poids prévu pour respecter le confort du client. 
  
Texture et rendu : 
Poli miroir, mat, satiné ou brossé, la texture modifie la perception de la forme. Un rendu 
mat réduit les reflets et met en valeur la gravure ou la ciselure. 
  
Patine et finition : 
La patine vieillit volontairement une pièce, la rend plus douce visuellement. Une patine 
contrôlée peut durer quelques années avant d'évoluer, vérifie l'entretien conseillé au 
client. 
  
Exemple : 
Sur une alliance, un brossé léger réduit les rayures visibles, tandis qu'un poli brillant exige 
plus d'entretien mais offre un fort impact visuel. 
  

Terme Définition 

Cabochon Pierre polie en dôme, sans facettes, mise souvent sur des bijoux 
traditionnels. 



Brillant Taille à facettes pour maximiser l'éclat d'un diamant ou d'une pierre 
précieuse. 

Serti Technique qui fixe une pierre dans le métal, exemples serti clos ou serti 
griffes. 

Granulation Ornement par petites billes métalliques soudées sur la surface du bijou. 

  

 3.   Techniques et éléments du bijou : 
  
Sertissage et chatons : 
Le sertissage exige précision et réglage. Un serti griffes supporte bien une pierre de 6 à 12 
mm, tandis qu'un serti clos protège mieux les cabochons de fragilité. 
  
Ornementation et motifs : 
Filigrane, ciselure, gravure et relief sont des langages visuels. Choisis la technique selon 
l'échelle, par exemple une gravure décorative demande souvent 15 à 30 minutes sur une 
petite surface. 
  
Terminologie gemmologique : 
Apprends termes comme poids en carats, couleur, pureté et calibré. Un diamant de 1 
carat pèse exactement 0,2 gramme, ce repère reste utile en atelier et en vente. 
  

 
  
Exemple : 
Un stagiaire a réalisé 3 variantes d'un croquis, puis un prototype en cire en 5 jours. Le 
client a choisi la version la plus légère, économie de poids estimée à 1,2 gramme. 
  
Mini cas concret : 
Contexte : 
Un client veut une bague sur mesure avec une petite émeraude calibrée 6 x 4 mm et un 
budget matériel de 250 euros. 



  
Étapes : 

• Esquisses 3 variantes sur 30 minutes chacune. 
• Choix du métal or 585, estimation poids 6 grammes, coût matière 180 euros. 
• Réalisation d'une maquette cire en 2 jours, ajustement serti en 1 heure. 

Résultat et livrable attendu : 
Livrable : une fiche technique avec dessin 1:1, poids final 6 grammes, photos du prototype, 
devis détaillé. Délai réaliste 7 jours ouvrés pour prototype et devis. 
  

Checklist 
opérationnelle 

Action 

Mesure et ergonomie Prendre tour de doigt, prévoir tolérance 0,5 à 1 taille pour 
confort. 

Équilibre visuel Vérifier proportions entre pierre et anneau, garder ratio 
cohérent. 

Choix de la finition Définir poli ou mat selon usage et budget entretien client. 

Documenter Fournir dessin 1:1, spécifications et délai de réalisation. 

Contrôle qualité Vérifier sertissage, poids et finitions avant livraison. 

  
Astuce de stage : 
Garde toujours une feuille avec 6 termes courants et leurs tailles ou poids usuels, cela 
évite les erreurs de scaling quand tu conçois un prototype. 
  

 

Ce chapitre te donne le vocabulaire clé pour concevoir et décrire un bijou, en liant 
esthétique, confort et faisabilité. 

• Lis d’abord la silhouette du bijou, puis ajuste proportions et échelle 
(pierre, anneau, plateau) pour garder un équilibre visuel. 

• Choisis métaux, poids et textures et finitions (poli, mat, brossé, patine) 
selon usage et entretien. 

• Maîtrise un sertissage précis (griffes, clos), les termes (cabochon, 
brillant, granulation) et les repères gemmo (carat, calibré). 

Travaille avec une mini-checklist : mesures, ratio pierre-anneau, finition, 
documentation (dessin 1:1, devis, délai) et contrôle qualité. Garde une fiche de 
repères de tailles et poids usuels pour éviter les erreurs de scaling en prototype. 

   



Chapitre 5 : Analyse stylistique 
  

 1.   Analyser les caractéristiques formelles : 
  
Observation des formes : 
Regarde la silhouette générale, volumes, lignes et proportions, note l'équilibre et les points 
focaux pour décrire l'objet. Ces éléments guident la mise au point technique et esthétique. 
  
Analyse de la matière et du traitement : 
Observe finitions, textures mat ou brillant, patines et contraste des surfaces. Ces 
informations déterminent le choix du métal, la technique de sertissage et la faisabilité en 
atelier. 
  
Exemple d'observation : 
Décris une bague ovale avec ligne centrale droite, trois motifs floraux répétitifs, surface 
polie et bords brossés, hauteur de chaton quatre millimètres, largeur d'anneau six 
millimètres. 
  
Je me suis planté une fois sur une proportion, le sertissage ne tenait pas et j'ai dû 
reprendre 3 heures de travail. 
  

 2.   Repérer les références et influences : 
  
Contexte historique et culturel : 
Identifie l'époque ou le mouvement artistique évoqué, repère symboles et codes visuels. 
Cette démarche explique le pourquoi du style et aide à argumenter une création auprès 
d'un client. 
  
Comparaison avec des œuvres connues : 
Compare proportion, répétition, ornements et techniques avec pièces de référence. Note 
écarts chiffrés pour adapter ton dessin sans perdre l'esprit initial, ou au contraire le 
sublimer. 
  
Exemple de référence : 
Un pendentif aux arabesques rappelle l'art nouveau, compare la densité d'ornementation 
et le rayon des courbes pour décider d'agrandir ou réduire de 20%. 
  

 3.   Traduire l'analyse en création bijou : 
  
De l'idée au croquis : 
Fais 2 à 3 croquis, puis un croquis d'exécution avec dimensions clefs et matériaux. Chiffre 
proportions principales pour valider rapidement et éviter retouches longues en atelier. 
  
Prototype et livrable attendu : 



Réalise prototype cire, contrôle épaisseurs et ajustements, estime temps fabrication 12 
heures et coût matière. Livrable: plan côté au 1:1, 3 croquis et fiche technique chiffrée. 
  
Mini cas concret : 
Contexte: création d'une bague inspirée 1900 pour 1 cliente, budget 350 euros. Étapes: 
analyse, 3 croquis, prototype cire, coulage et polissage. Résultat: bague livrée en 8 jours, 
coût final 340 euros. 
  
Livrable attendu: plan côté 1:1, fiche matière, devis détaillé à 350 euros, prototype cire et 
photos du produit pour validation client. 
  
Astuce stage : 
Note toujours 3 mesures critiques sur le croquis, cela évite plus de 30% d'erreurs 
d'ajustement en phase de montage selon mon expérience en atelier. 
  

 
  

Étape À vérifier 

Observation formelle Proportions, points focaux, symétrie, répétitions 

Matériaux et finitions Brillance, patine, épaisseur minimum en mm 

Références Comparer 1 à 3 pièces et noter écarts chiffrés 

Croquis et dimensions 3 mesures critiques, cote 1:1, matériau indiqué 

Prototype et livraison Temps atelier estimé, coût matière, photos avant livraison 

  



 

Pour une analyse stylistique utile, tu observes d’abord la silhouette et proportions, 
puis les textures et finitions afin de sécuriser choix des métaux, sertissage et 
faisabilité. Ensuite, tu relies l’objet à un contexte (époque, codes) et tu t’appuies sur 
des références chiffrées pour garder l’esprit tout en adaptant. 

• Décris volumes, lignes, points focaux, répétitions et symétrie. 
• Note brillance, patine, contrastes et épaisseurs minimales en mm. 
• Compare 1 à 3 pièces, mesure les écarts (ex : +/- 20%). 
• Fais 2 à 3 croquis puis un croquis d’exécution : cote 1:1, 3 mesures 

critiques, prototype cire. 

En fin de chaîne, tu livres un plan coté, une fiche technique et un devis, avec photos 
pour validation. En notant tes mesures critiques, tu réduis fortement les erreurs 
d’ajustement et tu évites les reprises longues à l’atelier. 

   



Technologie 
  
Présentation de la matière : 
En Technologie, tu apprends à comprendre un bijou comme un objet technique: métaux 
et alliages, propriétés, titres, états de surface, outillage, et logique des procédés 
(découpe, mise en forme, assemblage). J’ai encore en tête un camarade très manuel qui 
perdait des points juste parce qu’il confondait 2 brasures. 
  
Cette matière conduit surtout à l’épreuve analyse d’une situation, évaluée avec un 
coefficient de 6. En général, tu es en contrôle en cours, sinon tu passes un examen 
ponctuel écrit et graphique de 9 heures, à partir d’un dossier, avec des attendus en 
hygiène et sécurité.  
  
Conseil : 
Travaille un peu mais souvent: 20 minutes, 4 jours par semaine, pour revoir le vocabulaire 
et refaire tes schémas. Fais des fiches courtes et entraîne-toi à justifier tes choix, c’est ce 
qui te sauve le jour J. 
  
Pour t’entraîner, refais 2 dossiers en conditions réelles avec une gestion du temps au 
minuteur, et vérifie toujours: 

• Chronologie des phases 
• Choix des procédés 
• Règles d’hygiène 

Le piège classique, c’est de répondre au feeling, appuie-toi sur des faits et des mots 
précis, et soigne la présentation, tu gagnes des points même sans être le plus rapide. 
  

Table des matières 
  
Chapitre 1 : Lecture de fiche de travail  ................................................................................................................  Aller 

      1.   Comprendre la structure de la fiche  ......................................................................................................  Aller 

      2.   Appliquer la fiche en atelier  .........................................................................................................................  Aller 

Chapitre 2 : Analyse d’un ouvrage  .........................................................................................................................  Aller 

      1.   Lire et comprendre le plan  .............................................................................................................................  Aller 

      2.   Estimer les quantités et les temps  ..........................................................................................................  Aller 

      3.   Anticiper les risques et la qualité  .............................................................................................................  Aller 

Chapitre 3 : Phases de fabrication  ........................................................................................................................  Aller 

      1.   Préparer la production  .....................................................................................................................................  Aller 

      2.   Réaliser l'ouvrage  ................................................................................................................................................  Aller 

      3.   Finition, contrôle et livraison  ........................................................................................................................  Aller 

Chapitre 4 : Contrôle des informations  ..............................................................................................................  Aller 
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Chapitre 1 : Lecture de fiche de travail 
  

 1.   Comprendre la structure de la fiche : 
  
Structure générale : 
La fiche indique l'objet à réaliser, la référence, le matériau, le poids cible, le temps estimé 
et les outillages requis. Ces infos te guident dès le départ pour organiser ton poste 
correctement. 
  
Informations essentielles : 
Repère rapidement les données qui influencent la qualité et le temps, comme diamètre, 
épaisseur, tolérances et finition. Fais ton plan d'action en fonction de ces éléments. 

• Référence et numéro de pièce 
• Matériau et état de surface 
• Temps prévu et outillage 

Lire les symboles et abréviations : 
Les abréviations peuvent indiquer traitement thermique, type de soudure ou finition. 
Apprends les symboles courants en atelier, ils t'évitent des erreurs coûteuses en temps et 
en matière. 
  
Exemple d'une fiche bague : 
Fiche bague n°B-102, matériau argent 925, poids cible 3,2 g, temps estimé 45 min, finition 
polie, tolérance ±0,2 mm, outillage lime, scie, chalumeau. 
  

Élément Question à se poser 

Référence Suis-je bien sur la bonne fiche et le bon plan 

Matériau Le métal est-il conforme au marquage 

Poids cible Quelle matière serai-je amené à retirer ou ajouter 

Temps estimé Estimation réaliste pour une pièce ou pour une série 

  

 2.   Appliquer la fiche en atelier : 
  
Préparation du poste : 
Range ton espace, vérifie les outils indiqués sur la fiche et pèse la matière si nécessaire. 
Prévois 5 à 10 minutes pour vérifier l'état des limes et des fraises avant de démarrer. 
  
Étapes de fabrication : 
Découpe, mise en forme, assemblage éventuel, soudure, finition et polissage. Respecte 
l'ordre indiqué sur la fiche pour limiter les retouches et gagner jusqu'à 30% de temps sur 
une pièce. 



• Découpage et mise à dimension 
• Finition des angles et perçage 
• Contrôle intermédiaire avant polissage 

Astuce du terrain : 
Pese régulièrement pendant l'étape d'enlèvement de matière, une variation de 0,3 g peut 
rendre la pièce non conforme, surtout sur les petites bagues ou pendentifs. 
  
Contrôle et livrable : 
Contrôle dimensions, poids et état de surface. Complète la fiche de contrôle en notant les 
mesures. Un livrable conforme doit avoir tolérances respectées et finition sans rayures 
visibles. 
  
Mini cas concret : 
Contexte : tu dois réaliser 12 pendentifs en argent 925 pour une commande scolaire, poids 
cible 2,5 g par pièce, délai 2 jours. Étapes : découpe, limage, soudure, polissage final. 
  
Mini cas concret suite : 
Résultat : 12 pendentifs produits en 16 heures au total, temps moyen 80 minutes par pièce, 
taux de rebut 2 pour 12, tolérance dimensionnelle ±0,1 mm. Livrable attendu : 12 pièces 
emballées et fiche de contrôle remplie. 
  

Checklist opérationnelle Vérification 

Outillage prêt Limes, pinces, chalumeau, fraises 

Matière conforme Contrôle du marquage et du poids 

Mesures prises Diamètre, épaisseur, tolérances 

Fiche de contrôle remplie Nom, date, résultats, remarques 

  

 

Pour bien démarrer, lis la structure de la fiche : objet, référence, matériau, poids 
cible, temps, outillage. Repère vite les données qui influencent la qualité (diamètre, 
épaisseur, tolérances, finition) et décode les symboles et abréviations pour éviter 
les erreurs. 

• Prépare ton poste : espace rangé, outils conformes, contrôle de l’état 
des limes et fraises, pesée si nécessaire. 

• Suis l’ordre des opérations (découpe, mise en forme, assemblage, 
soudure, finition) et fais des contrôles intermédiaires. 

• Note mesures et résultats sur la fiche, et vérifie poids, dimensions et 
état de surface. 



Surveille le poids pendant l’enlèvement de matière, une petite dérive peut rendre la 
pièce non conforme. Le contrôle final conforme passe par tolérances respectées, 
surface sans rayures et fiche de contrôle remplie. 

   



Chapitre 2 : Analyse d’un ouvrage 
  

 1.   Lire et comprendre le plan : 
  
Objectif et public : 
Lire un plan te permet d'anticiper chaque opération, d'identifier les cotes critiques et 
d'estimer les matériaux avant de démarrer la pièce en atelier. 
  
Repères techniques : 
Repère les vues, les sections, l'échelle, les cotes en millimètres et les tolérances indiquées, 
elles déterminent ta précision de sciage et d'assemblage. 
  
Méthode rapide de lecture : 
Commence par les cotes principales, note les éléments finis, identifie le sens des pièces et 
recense les opérations spécifiques comme sertissage ou emaillage. 
  
Exemple d'analyse d'un plan : 
Pour une bague, repère diamètre intérieur 54 mm, épaisseur de jonc 1,5 mm et tolérance 
±0,1 mm pour ajuster le limage et la mise au diamètre. 
  

 2.   Estimer les quantités et les temps : 
  
Calculs de masse : 
Estime la masse en calculant le volume de la pièce en mm3 puis multiplie par la densité 
du métal pour obtenir la masse en grammes. 
  
Estimation des temps : 
Décompose l'ouvrage en étapes, attribue un temps à chaque opération, additionne pour 
obtenir une durée totale prévisionnelle en heures et minutes. 
  
Outils et consommables : 
Liste les fraises, limes, soudure, abrasifs et produits de polissage nécessaires et quantifie 
les consommables pour éviter les interruptions en atelier. 
  
Exemple d'estimation chiffrée : 
Pour un anneau simple section 2 mm × 1,5 mm et circonférence 54 mm, volume 162 mm3, 
masse en or 18 carats ≈ 3,13 g, temps total estimé 2 heures. 
  

Élément Donnée Calcul et résultat 

Anneau Section 2 mm × 1,5 mm, 
longueur 54 mm 

Volume 162 mm3 × densité or 0,0193 
g/mm3 = 3,13 g 

Temps 
soudure 

Soudure et nettoyage 15 à 30 minutes selon difficulté 



Finition Polissage et contrôle 45 à 60 minutes 

  

 3.   Anticiper les risques et la qualité : 
  
Contrôles dimensionnels : 
Prévoyez les instruments de contrôle, comme palmer, pied à coulisse et jauges, et définis 
les fréquences de vérification pendant la fabrication. 
  
Finition et aspect : 
Identifie le niveau de finition demandé, mat, satin ou miroir, et choisis les abrasifs et pâtes 
adaptés pour atteindre la qualité esthétique requise. 
  
Sécurité et ergonomie : 
Anticipe les risques de projection de particules, de brûlures et d'inhalation, prévois 
lunettes, gants, ventilation et position de travail ergonomique. 
  
Mini cas concret : 
Contexte : Réaliser un pendentif en argent avec serti clos pour une pierre 5 mm, délai 1 
jour et budget matière 6,5 € environ. 

• Étape 1 : Prendre les cotes et dessiner le gabarit. 
• Étape 2 : Découper et former la monture, sertir la pierre. 
• Étape 3 : Finition, polissage, contrôle final. 

Résultat : Pendentif conforme, masse finale 4,2 g d'argent, temps atelier 3 heures, livrable 
attendu fiche d'atelier et pièce prête à présenter au client. 
  
Checklist opérationnelle : 
  

Tâche Fréquence 

Vérifier cotes critiques Avant chaque opération 

Estimer masse matière Avant découpe 

Préparer consommables 30 minutes avant démarrage 

Contrôle final esthétique Après polissage 

  
Astuce de stage : 
Dans mon premier stage, je notais toujours la masse brute et la masse finale, c'était utile 
pour expliquer les pertes et améliorer les chiffrages futurs. 
  

 



Analyser un ouvrage, c’est d’abord lire le plan pour anticiper l’atelier : vues, sections, 
échelle, cotes en mm et tolérances guident ta précision. Ensuite, tu chiffres matière 
et durée en découpant la fabrication en opérations. 

• Repère les cotes critiques et tolérances et l’ordre des opérations 
(sertissage, émaillage, etc.). 

• Calcule la masse : volume (mm3) x densité = grammes, pour prévoir 
l’achat métal. 

• Fais une estimation des temps par étape et prépare la liste d’outils et 
consommables. 

• Assure la qualité : contrôles dimensionnels, niveau de finition, et 
sécurité et ergonomie (lunettes, ventilation). 

Garde une logique de contrôle avant chaque opération et après polissage. Note la 
masse brute et la masse finale pour comprendre les pertes et améliorer tes 
chiffrages. 

   



Chapitre 3 : Phases de fabrication 
  

 1.   Préparer la production : 
  
Planification et ordre des opérations : 
Avant tout, lis la fiche de travail et vérifie les cotes, les matériaux et les temps. Planifie les 
opérations en ordre logique pour gagner du temps et éviter les erreurs en atelier. 
  
Matières et outillage : 
Choisis alliage, fil, perles et pierres selon la fiche. Vérifie outils abrasifs et fraises, tournevis, 
chalumeau et l'étau. Réserve 10 à 20 minutes pour préparer l'établi propre. 
  
Astuce préparation : 
Range ton outillage à portée de main, marque les abrasifs par grain et note le temps 
estimé de chaque étape sur la fiche de travail pour éviter les retards en production. 
  

 2.   Réaliser l'ouvrage : 
  
Modelage et mise en forme : 
Que tu travailles la cire, le fil ou la plaque, respecte les cotes et les tolérances indiquées. 
Une erreur de 0,5 mm peut compromettre l'assemblage ou le serti. 
  
Assemblage et brasage : 
Prépare joints propres, dégraisse et utilise flux adapté. Chauffe uniformément et contrôle 
la température pour limiter les surchauffes qui déforment 10 à 30% des pièces mal 
brasées. 
  

 
  
Serti et pose des pierres : 



Vérifie la taille du chaton, prépare l'assise pour que la pierre soit stable. Compte 30 à 120 
minutes selon la taille de la pierre et la difficulté du serti. 
  
Exemple d'optimisation d'un processus de production : 
Contexte : chevalière argent, poids visé 12 g, pierre 6 mm. Étapes : dessin 30 minutes, 
modelage 2 heures, brasage 1 heure, finition 1 heure. Résultat : livraison en 4,5 heures, 
livrable = bague polie miroir. 
  

Opération Durée estimée 

Dessin 30 minutes 

Modelage 1 à 3 heures 

Brasage 30 à 60 minutes 

Serti 30 à 120 minutes 

Finition 30 à 90 minutes 

Ce tableau t'aide à organiser ton planning et est utile pour estimer charge de travail et 
coût de revient sur une journée de production. 
Une fois en stage, j'ai chauffé trop fort et la pièce a vrillé, j'ai appris à contrôler la flamme 
et à laisser refroidir progressivement. 
  

 3.   Finition, contrôle et livraison : 
  
Polissage et traitement de surface : 
Le polissage se fait en plusieurs grains, du gros au très fin. Prévois 30 à 90 minutes selon la 
complexité, puis nettoyage ultrasonique pour éliminer résidus et pâtes d'abrasif. 
  
Contrôle qualité : 
Vérifie dimensions, symétrie, serti, absence de défauts et poids. Consacre 10 à 20 minutes 
par pièce pour le contrôle et note les écarts supérieurs à 0,2 mm sur la fiche. 
  
Emballage et traçabilité : 
Emballe soigneusement avec mousses et papier. Indique référence, poids, métal et pierre 
sur l'étiquette. Garde la fiche de fabrication pendant 3 ans pour traçabilité selon bonnes 
pratiques. 
  
Astuce contrôle : 
Mesure toujours avec un pied à coulisse calibré et note la température atelier, une 
différence de 5 °C peut fausser une mesure fine sur les métaux. 
  



 
  

Élément Question à se poser 

Outillage Tout est-il propre et fonctionnel pour la tâche ? 

Cotes Les dimensions correspondent-elles à la fiche de travail ? 

Température La température est-elle adaptée au brasage et au métal ? 

Finition Le polissage et le nettoyage sont-ils parfaits au toucher ? 

Emballage La fiche et l'étiquette suivent-elles la pièce correctement ? 

  

 

Tu fabriques en 3 temps : préparation, réalisation, puis finition et livraison. Tout 
commence par la fiche de travail, pour respecter cotes, matières, outils et temps. 

• Prépare l’établi et suis un ordre logique des opérations pour limiter 
erreurs et retards. 

• En mise en forme et serti, reste dans les tolérances, car 0,5 mm peut 
tout bloquer. 

• Au brasage, vise un brasage à température maîtrisée : joints propres, 
flux adapté, chauffe uniforme. 

• En fin de chaîne, fais un contrôle qualité systématique et assure la 
traçabilité pendant 3 ans. 



Pour finir, polis du gros au fin, nettoie (ultrasons), puis mesure et note les écarts (dès 
0,2 mm). Emballe avec étiquette complète pour que la pièce reste identifiable 
jusqu’à la livraison. 

   



Chapitre 4 : Contrôle des informations 
  

 1.   Vérifier la traçabilité et les spécifications : 
  
Objectif et public : 
Ce point t'apprend à tracer chaque information liée à un ouvrage, du plan à la livraison, 
pour éviter les erreurs et faciliter la reprise en cas de problème. C'est essentiel en 
bijouterie où chaque millimètre compte. 
  
Documents à contrôler : 
Contrôle la fiche de travail, le plan, le bon de commande et la certification des matériaux. 
Vérifie la version du plan et la présence de repères dimensionnels pour éviter toute 
mauvaise interprétation en atelier. 
  
Exemple d'optimisation d'un processus de production : 
Sur une commande de 12 bagues, l'équipe a ajouté une case « version plan » sur la fiche, 
ce qui a évité 2 retouches après polissage et économisé 3 heures de travail. 
  

Élément Question à se poser Fréquence 

Fiche de travail La version correspond-elle au plan validé ? Avant chaque série 

Certification 
métal 

Le titre et la provenance sont-ils indiqués ? À la réception 

Plan technique Les cotes et tolérances sont-elles lisibles ? Avant la mise en 
route 

Fiche matière Le poids estimé et l'alliage sont-ils cohérents 
? 

À la préparation 

Validation client Les modifications sont-elles signées ou 
confirmées ? 

Avant fabrication 
finale 

  

 2.   Contrôler la qualité des informations techniques : 
  
Références et unités : 
Vérifie les unités utilisées, les tolérances et la méthode de mesure. Une cote en mm 
confondue avec une cote en cm peut générer une pièce hors service et une perte de 
temps considérable. 
  
Outils de contrôle : 
Assure-toi que ton pied à coulisse, ton micromètre et ta balance sont étalonnés. Note la 
date d'étalonnage pour que les mesures restent fiables au quotidien. 
  
Astuce d'atelier : 



Marque la date d'étalonnage sur les outils et fais un contrôle rapide tous les 5 jours sur les 
instruments les plus utilisés. 
  
Vérification visuelle et croisée : 
Compare plan, fiche et échantillon client quand c'est possible. La double vérification par 
deux personnes réduit le risque d'erreur d'environ 70 pour cent dans les ateliers bien 
organisés. 
  

 3.   Gérer les écarts et communiquer efficacement : 
  
Enregistrer un écart : 
Quand un écart apparaît, note l'heure, la nature du défaut, la personne concernée et 
l'action corrective. Ce registre permet d'identifier une cause récurrente et d'améliorer le 
process. 
  
Qui prévenir et comment ? 
Préviens ton responsable et, si nécessaire, le client. Utilise toujours le même modèle de 
message et joins des photos. La clarté évite les allers-retours et les malentendus. 
  
Exemple de gestion d'un écart en atelier : 
Sur une série de 20 pendentifs, 3 présentaient une cote hors tolérance. Après contrôle, tu 
retires ces 3 pièces, tu ajustes l'outil et tu notes l'incident dans le registre, avec photos. 
  
Indicateurs à suivre : 
Suivre le nombre d'écarts par semaine et le temps passé à les corriger permet d'estimer 
un taux de non-conformité. Vise moins de 2 écarts par 50 pièces produites pour rester 
efficace. 
  
Mini cas concret : 
Contexte : fabrication de 50 alliances en argent avec 2 pierres serties. Étapes : vérification 
des certificats, contrôle des cotes, sertissage test sur 1 pièce. Résultat : 48 pièces 
conformes, 2 pièces à retoucher. Livrable attendu : fiche de contrôle complétée avec 50 
lignes, 2 écarts signalés, photos et action corrective consignées. 
  

Action Objectif Fréquence 

Vérification fiche et plan Éviter erreurs de fabrication Avant chaque ordre 

Étalonnage outils Garantir mesures fiables Tous les 30 jours 

Registre des écarts Tracer actions correctives En continu 

  

Checklist opérationnelle À faire 

1. Lecture de la fiche Vérifier version et cotes 



2. Contrôle matière Confirmer alliage et poids 

3. Étalonnage rapide Mesure test sur étalon 

4. Validation client Obtenir accord écrit ou photo 

5. Enregistrement Remplir la fiche de contrôle 

  
Astuce de stagiaire : 
Quand j'étais en stage, j'ai imprimé un macaron « contrôle fait » à coller sur la fiche, ça a 
réduit les oublis et évité 4 corrections sur 3 mois. 
  

 

Tu sécurises la fabrication en assurant la traçabilité des informations du plan à la 
livraison, et en évitant les erreurs d’interprétation (versions, repères, cotes). 

• Contrôle les documents clés : fiche de travail, plan, bon de commande, 
certification des matériaux, validation client. 

• Vérifie unités, tolérances et méthode de mesure, avec des outils 
étalonnés et datés (pied à coulisse, micromètre, balance). 

• Fais une vérification croisée à deux (plan, fiche, échantillon) pour 
réduire fortement les erreurs. 

• En cas d’écart, enregistre heure, défaut, action corrective, photos, et 
suis des indicateurs (écarts/semaine, temps de correction). 

En standardisant tes checklists et tes messages, tu limites les retouches et tu réagis 
vite quand un problème apparaît. L’objectif est simple : produire juste du premier 
coup et apprendre de chaque écart pour améliorer le process. 

   



Représentation graphique 
  
Présentation de la matière : 
En CAP Bijoutier, Représentation graphique t’apprend à représenter un bijou avant 
l’atelier: Vues, coupes, cotations, perspectives simples, lecture de plans. Tu comprends 
mieux les volumes et tu limites les erreurs de forme. 
  
Cette matière est évaluée dans l’épreuve Analyse d’une situation professionnelle: Épreuve 
graphique et écrite, coefficient 6, durée 9 h. La partie dessin dure 2 h 30, en CCF en 
terminale ou en examen final. Un camarade a gagné 2 points avec des traits nets. 
  
Conseil : 
Vise 15 minutes par jour, 5 jours par semaine. Travaille les bases: Traits, échelles, cotes, et 
propreté du dessin. 
  
Entraîne-toi avec des croquis rapides, puis une mise au propre. Chronomètre-toi pour 
tenir la partie technique 2 h 30. 

• Tracer 1 bague en 3 vues 
• Coter 5 dimensions clés 

Le piège, c’est de tout gommer. Prépare ton matériel, garde 5 minutes de relecture, tu vas 
gagner en vitesse et en confiance. 
  

Table des matières 
  
Chapitre 1 : Lecture de dessin en 3D  .....................................................................................................................  Aller 

      1.   Comprendre les vues et projections  ......................................................................................................  Aller 

      2.   Lire une maquette 3d et repérer les formes  .....................................................................................  Aller 

Chapitre 2 : Croquis techniques  ..............................................................................................................................  Aller 

      1.   Préparer ton croquis d'intention  ................................................................................................................  Aller 

      2.   Réaliser le croquis technique détaillé  ...................................................................................................  Aller 

      3.   Vérifier et transmettre pour fabrication  ..............................................................................................  Aller 
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      1.   Vues orthogonales et principes de coupe  .........................................................................................  Aller 

      2.   Symboles, hachures et conventions à connaître  .........................................................................  Aller 

      3.   Cas pratique et checklist opérationnelle  ...........................................................................................  Aller 

Chapitre 4 : Cotation simple  ......................................................................................................................................  Aller 

      1.   Principes de la cotation simple  ..................................................................................................................  Aller 
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      2.   Logiciels de dessin et modélisation  .......................................................................................................  Aller 

      3.   Intégrer les outils au travail atelier  .........................................................................................................  Aller 



Chapitre 1 : Lecture de dessin en 3D 
  

 1.   Comprendre les vues et projections : 
  
Projection orthogonale : 
La projection orthogonale représente l'objet par vues planes perpendiculaires, sans 
perspective. Tu dois reconnaître face, profil et dessus, c'est la base pour traduire un dessin 
technique en pièce physique. 
  
Vues principales et secondaires : 
Les vues principales sont face, profil et dessus, les secondaires montrent détails ou parties 
cachées. Apprends à repérer une vue coupée, repère les lignes cachées en pointillé et 
note les symétries. 
  
Échelles et cotes : 
Une échelle 1:1 montre la pièce à taille réelle, 2:1 agrandit, 1:2 réduit. Lis toujours la cote en 
mm, vérifie tolérances et notes, elles déterminent l'ajustement final entre éléments 
assemblés. 
  
Exemple d'interprétation d'une vue : 
Sur un pendentif de 20 mm, la vue de face montre le dessin, la coupe centrale indique 
l'épaisseur 2 mm et la section révèle le passage de la bélière, utile pour la réalisation en 
atelier. 
  

Type de projection Usage courant À vérifier 

Orthogonale Plans de fabrication Échelle et cotes 

En coupe Détails internes Position de la coupe 

Perspective (esquisse) Présentation au client Ne pas utiliser pour usinage 

  

 2.   Lire une maquette 3d et repérer les formes : 
  
Lecture en coupe : 
La coupe te montre l'intérieur d'une pièce, utile pour comprendre volumes creux et 
épaisseurs. Trace mentalement la ligne de coupe, puis vérifie cotes et rayons indiqués sur 
le dessin. 
  
Repérage des sections et profils : 
Identifie les profils extérieur et intérieur, note les transitions de forme. Un profil lisse 
demande un polissage spécifique, une arête vive change la chaîne d'usinage en atelier. 
  
Erreurs fréquentes et astuces : 



Erreurs courantes, confondre mm et cm ou oublier l'épaisseur de placage. Astuce de 
stage, mesure deux fois la cote critique et marque les zones d'assemblage sur ton dessin 
pour éviter les surprises. 
  
Astuce pratique : 
Avant d'attaquer la maquette, dessine les cotes principales sur un calque transparent, 
cela évite 1 erreur sur 5 quand tu reportes la pièce sur cire ou métal. 
  
Mini cas concret : 
Contexte : réalisation d'une bague simple pour un client, largeur 6 mm, épaisseur 1.8 mm, 
taille 54. Étapes : lecture du dessin, coupe du profil, fabrication maquette cire en 2 heures, 
contrôle cotes. 
  
Exemple de livrable attendu : 
Un plan coté en 3 vues (face, profil, coupe), une maquette en cire 1:1, fiche technique avec 
cotes et matière, délai 3 heures pour le prototype, poids estimé 4 g pour la matière 
choisie. 
  

Vérification Action Pourquoi 

Échelle Confirmer le rapport 1:1 ou 2:1 Pour adapter la fabrication 

Cotes critiques Mesurer deux fois sur prototype Éviter retouches longues 

Coupe Vérifier position et sens Pour comprendre les volumes 

Tolérances Noter la tolérance sur dessin Impact direct sur assemblage 

  

Étape Contrôle rapide Temps estimé 

Lire le dessin Repérer échelle et cotes 5 minutes 

Vérifier la coupe Confirmer ligne et sens 10 minutes 

Reporter sur cire Mesurer les cotes critiques 30 à 120 minutes 

Contrôle final Comparer plan et maquette 5 minutes 

  

 

Tu apprends à passer d’un dessin technique à une pièce réelle en maîtrisant la 
projection orthogonale, les vues et la lecture en coupe pour comprendre volumes, 
épaisseurs et détails internes. 

• Repère les vues principales (face, profil, dessus) et les vues 
secondaires : lignes cachées en pointillé, symétries, vues coupées. 



• Contrôle toujours l’échelle et cotes en mm, plus tolérances et notes, 
car elles dictent l’ajustement à l’assemblage. 

• En maquette 3D, identifie profils intérieur/extérieur et transitions de 
forme ; mesure deux fois les cotes critiques. 

Pour éviter les erreurs (mm/cm, placage oublié), trace la coupe mentalement et 
reporte les cotes sur un calque avant de travailler la cire ou le métal. Termine par un 
contrôle plan vs maquette. 

   



Chapitre 2 : Croquis techniques 
  

 1.   Préparer ton croquis d'intention : 
  
Objectif et public : 
Définis d'abord l'objectif du croquis, vente, fabrication ou validation. Sache qui va lire ton 
dessin, le client ou le chef d'atelier, cela conditionne le niveau de détail et le vocabulaire 
utilisé. 
  
Outils et format : 
Travaille sur papier 210 x 297 mm ou calque, crayon HB et 2B, gomme mie de pain, règle et 
compas. Prévois 20 à 45 minutes pour un croquis d'intention propre et lisible. 
  
Règles de proportions : 
Respecte les proportions réelles, note toujours l'échelle ou les dimensions en millimètres. 
Pense aux épaisseurs d'anneau et à l'échelle de la pierre pour éviter des surprises en 
fabrication. 
  
Exemple d'usage : 
Pour une bague, dessine l'anneau 2 mm plus large qu'il ne paraît si tu vises un rendu 
confortable en doigt réel. 
  

 2.   Réaliser le croquis technique détaillé : 
  
Vues nécessaires : 
Fournis au minimum trois vues cotées, face, profil et coupe. Ajoute une vue en perspective 
pour l'esthétique seulement, la fabrication se base sur les vues orthogonales et la coupe. 
  
Cotation et tolérances : 
Indique toutes les dimensions en millimètres, dimensions critiques et tolérances usuelles 
±0,1 mm pour les montages de pierre. Note les filetages, chanfreins et alésages avec 
précision. 
  
Hachures et matériaux : 
Précise le métal, le traitement de surface et les hachures normalisées pour identifier 
chaque matière. Marque aussi le sens d'usinage si nécessaire pour le montage en atelier. 
  
Exemple de cotation : 
Pour un chaton, indique diamètre interne 6,00 mm ±0,10, profondeur 2,20 mm ±0,10 et 
l'angle d'assise 30 degrés. 
  



 
  

Matériau Symbole ou hachure Remarque 

Or 18k Hachures fines diagonales Préciser couleur et traitement 

Argent Hachures croisées Vérifier épreuve de déformation 

Platine Trait plein épais Noter traitement thermosoudure 

  

 3.   Vérifier et transmettre pour fabrication : 
  
Organisation du travail : 
Numérote les pièces, joinds une légende et un tableau des matériaux. Prépare un fichier 
ou un dossier papier contenant croquis, notes de tolérance et photo de référence si 
nécessaire. 
  
Astuces de stage : 
Demande toujours un rapide retour du chef d'atelier avant la validation finale, cela évite 
30 à 60 minutes de retouche en atelier. Apprends à lire le plan de ton collègue pour 
gagner du temps. 
  
Vérification avant fabrication : 
Contrôle les cotes critiques, la symétrie et la rupture des arêtes. Mesure au pied à coulisse 
ou au micromètre sur un prototype si temps et budget le permettent. 
  
Exemple d'organisation : 



Pour un prototype, joins trois vues cotées, tableau matière et indication de poids estimé 
en grammes. 
  

Étape Action Durée estimée 

Dessiner croquis initial Vue face, profil, perspective 30 minutes 

Établir plan technique Cotation et tolérances 45 minutes 

Validation atelier Correction et signature 15 minutes 

  

Contrôle Que vérifier 

Cotes critiques Diamètre de pierre, épaisseur d'anneau, alésage 

Matériaux Alliage, traitement, hachures 

Fonctionnel Assemblage possible, jeu d'emboîtement 

Lisibilité Trait clair, légende présente 

  
Exemple d'un mini cas concret : 
Contexte création d'une bague solitaire en or 18k, pierre rond brillant 6,00 mm. Étapes 
croquis d'intention 30 minutes, plan technique 45 minutes, validation atelier 15 minutes. 
Résultat plan prêt à la fabrication. 
  
Livrable attendu : 
Dossier avec trois vues cotées, tableau matière indiquant or 18k, poids estimé 4,2 g, 
tolérances ±0,1 mm et photo de référence. Temps total estimé 90 minutes. 
  
Astuce pratique : 
Range toujours tes croquis par projet dans une chemise, note la date et le nom du client, 
cela t'évite des doublons et des erreurs lors du passage à l'atelier. 
  

 

Avant de dessiner, fixe objectif du croquis et public (client, atelier) pour ajuster 
détails et vocabulaire. Utilise un format simple (A4, calque) et garde des 
proportions réalistes avec des cotes en mm. 

• Réalise un plan avec 3 vues cotées (face, profil, coupe) + une 
perspective pour l’esthétique. 

• Note cotes et tolérances (souvent ±0,1 mm), ainsi que filetages, 
chanfreins, alésages. 

• Indique matériaux et hachures, traitements de surface et, si besoin, 
sens d’usinage. 



• Prépare un dossier clair (pièces numérotées, légende, tableau matière) 
et fais valider par l’atelier. 

Avant fabrication, contrôle cotes critiques, symétrie, arêtes et lisibilité. Un retour 
rapide du chef d’atelier t’épargne des retouches et sécurise le passage au 
prototype. 

   



Chapitre 3 : Vues et coupes 
  

 1.   Vues orthogonales et principes de coupe : 
  
But des vues et coupes : 
Les vues orthogonales montrent l'objet selon plusieurs directions pour comprendre toutes 
les formes. La coupe révèle l'intérieur, utile pour vérifier épaisseurs, emplacements de serti 
et passages d'anneaux. 
  
Quand utiliser une coupe ? 
Tu fais une coupe quand la géométrie interne est importante pour la fabrication, par 
exemple pour contrôler un logement de pierre ou la section d'une chaton, plutôt que 
d'utiliser une simple vue extérieure. 
  
Types de coupes courantes : 
On utilise la coupe complète, la demi-coupe, la coupe partielle et la coupe révolution. 
Choisis la coupe qui montre le mieux la zone critique sans surcharger le dessin. 
  
Exemple d'utilisation d'une coupe : 
Pour une bague avec un chaton creux, la coupe complète montre l'épaisseur du fond, la 
hauteur du chaton et l'angle du serti, tu vérifies ainsi si la matière est suffisante pour le 
polissage. 
  

 2.   Symboles, hachures et conventions à connaître : 
  
Ligne de coupe et sens : 
La ligne de coupe est représentée par une ligne continue alternée de longues et de 
courtes tirets avec des flèches indiquant le sens du regard. Étiquette la coupe par une 
lettre pour l'identifier sur les vues. 
  
Hachures et matériaux : 
Les hachures indiquent la matière coupée. En bijouterie, hachure simple et régulière suffit, 
orientée à 45 degrés. Évite de surcharger la zone hachurée pour garder la lisibilité à 
l'échelle 1:1 ou 2:1. 
  
Échelles et annotations : 
Indique toujours l'échelle de chaque vue. Pour un dessin de bague, on utilise souvent 1:1, 2:1 
ou 5:1 selon le niveau de détail demandé pour le sertissage ou l'usinage. 
  
Exemple de conventions pratiques : 
Sur un croquis de chaton, note l'épaisseur minimale de métal en mm, par exemple 0,8 
mm pour un bord poli, afin que l'atelier respecte la contrainte mécanique lors du 
poinçonnage. 
  

Symbole Signification et usage 



Ligne de coupe 
(A-A) 

Indique la position et le sens de la coupe, place la lettre près des 
flèches pour repérage 

Flèche de regard Montre de quel côté l'on regarde la section, indispensable pour 
l'assemblage des vues 

Hachures Identifient la matière coupée, utiliser 45 degrés et espacement 
constant pour la clarté 

  

 3.   Cas pratique et checklist opérationnelle : 
  
Contexte du cas pratique : 
Tu dois préparer le dessin d'une bague solitaire, avec chaton creux et shank conique, 
destiné à l'atelier pour fabrication en or 18 carats, délai 3 jours pour prototype. 
  
Étapes concrètes : 
1 Dessine la vue de face et la vue de profil en 1:1. 2 Trace une coupe traversant le chaton 
pour montrer le logement de la pierre. 3 Indique épaisseurs et angles, note l'échelle et la 
matière. 
  
Résultat attendu et livrable : 
Un dossier livré en format papier et numérique comprenant 2 vues, 1 coupe A-A, 
annotations d'épaisseur en mm, une note technique de 1 page, prêt pour l'atelier en 24 
heures. 
  
Exemple de chiffrage du livrable : 
Livrable : 3 feuilles A3 avec vues en 1:1, coupe A-A en 2:1 pour détails, épaisseur minimum 
indiquée 0,9 mm, temps de dessin estimé 90 minutes. 
  
Checklist pour l'atelier : 
Utilise cette liste avant d'envoyer le dossier pour fabrication : 

• Vérifie l'échelle et la mention « Échelle » sur chaque vue 
• Indique les cotes critiques en mm, notamment épaisseur et hauteur du 

chaton 
• Trace la ligne de coupe avec flèches et lettre d'identification 
• Ajoute hachures cohérentes sur la coupe et matière indiquée 
• Joins une photo ou un croquis couleur si la forme est complexe 

Exemple d'astuce de stage : 
Lors de mon premier stage, j'ai oublié d'indiquer l'épaisseur minimale et la pièce a été trop 
fragile, maintenant je note toujours 0,8 à 1,0 mm selon la zone. 
  

 



Les vues orthogonales montrent l’objet sous plusieurs directions; la coupe sert à 
comprendre l’intérieur et à sécuriser la fabrication (épaisseurs, logement de pierre, 
chaton creux). Tu choisis coupe complète, demi, partielle ou révolution selon la zone 
à clarifier. 

• Trace une ligne de coupe avec flèches, puis repère-la (A-A) 
• Applique des hachures à 45 degrés, simples et lisibles 
• Indique l’échelle sur chaque vue (souvent 1:1 ou 2:1) 
• Note les cotes critiques en mm (épaisseur, hauteur, angles) 

En cas pratique, vise un dossier clair: 2 vues + 1 coupe A-A, matière et note 
technique, prêt pour l’atelier en 24 h. Avant l’envoi, relis la checklist: échelle, cotes, 
coupe, hachures et lisibilité. 

   



Chapitre 4 : Cotation simple 
  

 1.   Principes de la cotation simple : 
  
Définition et objectif : 
La cotation simple indique les dimensions essentielles d'une pièce pour la fabrication et le 
contrôle. Elle limite les annotations inutiles et permet au bijoutier d'interpréter rapidement 
le dessin technique. 
  
Règles essentielles : 
Place la cote sur la vue la plus claire, évite les redondances, et utilise une seule unité par 
plan. Respecte l'ordre logique des mesures, du plus fondamental au plus petit. 
  
Symboles et conventions : 
Connais les symboles standards, point de centre, diamètre, rayon et filetage. Trace 
toujours les lignes d'attache nettes et lisibles pour éviter les erreurs à l'atelier. 
  
Exemple d'utilisation d'un symbole : 
Pour une tige de 2 mm de diamètre, note "Ø2 mm" sur la vue longitudinale, avec une ligne 
d'attache centrée et une cote lisible au-dessus de la ligne. 
  

 2.   Cotation appliquée à la bijouterie : 
  
Cotation des anneaux : 
Indique le diamètre intérieur en millimètres et l'épaisseur de la bande. Pour une bague 
taille 52, note Ø16,6 mm si c'est le diamètre intérieur, ajoute l'épaisseur 1,8 mm si 
nécessaire. 
  
Cotation des sertissages et tailles : 
Donne le diamètre du chaton et la profondeur de logement. Pour une pierre de 4 mm, 
prévois un logement Ø4,1 mm avec une tolérance positive de 0,05 à 0,1 mm. 
  
Tolérances et arrondis pratiques : 
Pour la bijouterie, adopte des tolérances de ±0,05 à ±0,2 mm selon la précision requise. 
Arrondis les cotes à deux décimales pour garder la lisibilité pratique en atelier. 
  
Astuce de stage : 
Quand tu mesures un anneau après tombage, note la cote réelle et la cote théorique, 
ainsi tu évites les retours en fabrication dans 80% des petits ajustements. 
  

Élément Cotation recommandée Tolérance type 

Anneau - diamètre intérieur Ø16,6 mm ±0,05 mm 

Bande - épaisseur 1,8 mm ±0,1 mm 



Chaton - diamètre intérieur Ø4,1 mm +0,05 / +0,1 mm 

  

 3.   Cas concret et mise en pratique : 
  
Mini cas concret : 
Contexte : fabriquer une bague simple en argent, taille 54, avec pierre centrale Ø5 mm. 
Étapes : cotation, fabrication, contrôle. Résultat attendu : bague conforme aux cotes dans 
une tolérance ±0,1 mm. 
  
Étapes détaillées : 
1) Dessine la vue en coupe et en plan, 2) note Ø17,2 mm pour diamètre intérieur, 3) indique 
bande 2,0 mm, 4) précise logement pierre Ø5,05 mm pour sertissage. 
  
Livrable attendu : 
Un dessin coté lisible en 2 vues, avec 5 cotes principales, 3 tolérances notées et la note 
"matière argent 925". Ce dessin sert de bon pour fabrication et contrôle qualité. 
  
Exemple d'optimisation d'un processus de production : 
En ajoutant une cote de contrôle pour l'épaisseur de bande, l'atelier a réduit les retouches 
de 30% sur une série de 20 bagues. 
  

Vérification Action 

Mesure du diamètre intérieur Utiliser un palmer ou baguiomètre, noter au centième 

Contrôle du logement pierre Vérifier à la micro-loupe et mesurer profondeur 

Lecture des lignes d'attache Corriger si elles cachent une cote essentielle 

Notation matériau Indiquer 925 pour argent, poids approximatif si demandé 

  
Conseil pratique : 
Avant d'envoyer le dessin à l'atelier, relis chaque cote à voix haute, ça t'aide à repérer les 
oublis et à éviter au moins 1 erreur majeure sur 5 dessins envoyés. 
  

 

La cotation simple te sert à donner uniquement les dimensions indispensables 
pour fabriquer et contrôler une pièce, avec un dessin vite compréhensible à l’atelier. 

• Place les cotes sur la vue la plus claire, sans doublons, avec une seule 
unité et un ordre logique (du principal au détail). 

• Utilise les symboles standards (Ø, rayon, centre, filetage) et des lignes 
d’attache nettes. 



• En bijouterie, cote anneaux (Ø intérieur, épaisseur) et sertissages 
(logement légèrement plus grand), avec des tolérances adaptées 
(souvent ±0,05 à ±0,2 mm). 

• Ajoute des cotes de contrôle et note matière (ex. argent 925) pour 
limiter les retouches. 

Sur un cas de bague, vise 2 vues lisibles, quelques cotes clés et des tolérances 
claires. Relis tes cotes à voix haute avant envoi pour repérer les oublis. 

   



Chapitre 5 : Outils numériques 
  

 1.   Panorama des outils numériques : 
  
Bon à savoir : 
Les outils numériques servent à concevoir, vérifier et transmettre tes pièces, depuis le 
croquis numérique jusqu'au fichier pour impression 3D ou la CNC. 
  
Types d'outils : 
Tu trouveras trois familles principales, DAO pour dessins 2D, CAO pour modèles 3D et 
logiciels de rendu pour présentation client et prototypage rapide. 
  
Coûts et abonnements : 
Les tarifs varient beaucoup, gratuit pour des versions basiques, 20 € à 300 € par mois 
pour des suites professionnelles, pense à comparer licence annuelle et formation 
comprise. 
  
Exemple d'optimisation d'un processus de production : 
En remplaçant un flux papier par un flux numérique, une petite bijouterie réduit de 40% les 
erreurs de fabrication et accélère la validation client en 48 heures au lieu de 4 jours. 
  

 2.   Logiciels de dessin et modélisation : 
  
Cao/DAO pour bijouterie : 
Choisis un logiciel adapté à la bijouterie, avec outils de courbes, gestion des filets et 
options pour gemmes, pour gagner du temps lors de la mise au point technique. 
  

 



Utiliser un logiciel de CAO facilite le design et la validation des pièces avant fabrication 

  
Rendus et prototypage 3d : 
Le rendu permet de montrer la pièce au client avant fabrication, l'impression 3D sert à 
valider l'ergonomie et l'échelle en réel, souvent en 12 à 72 heures selon prestataire. 
  
Compatibilité fichier : 
Maintiens des formats standards, STL pour impression 3D, STEP pour échange CAO, et 
DWG/DXF pour DAO, afin d'éviter des conversions qui modifient les cotes. 
  

Logiciel Usage principal Coût indicatif Niveau 

Rhinoceros Modélisation 3D libre Environ 1000 € licence Intermédiaire 

Matrix CAO bijouterie 
spécialisée 

Abonnement autour de 60 € 
par mois 

Intermédiaire à 
avancé 

Fusion 360 CAO généraliste avec 
CAM 

Gratuit pour usage éducatif Débutant à 
intermédiaire 

  

 3.   Intégrer les outils au travail atelier : 
  
Flux numérique-atelier : 
Organise un flux simple, du croquis numérique au fichier CAO, puis exporte en STEP ou STL 
pour l'atelier de fabrication ou l'imprimante 3D, avec un contrôle qualité avant usinage. 
  
Sauvegarde et versioning : 
Utilise un dossier cloud et des noms de fichiers clairs, versionne avec dates et numéros, 
par exemple bague_v1_2026-01-02.stp pour retrouver facilement chaque itération. 
  
Formations et apprentissage : 
Prévois 30 à 60 heures d'apprentissage pour maîtriser un logiciel de CAO de base, avec 
tutoriels et exercices pratiques sur pièces réelles pour progresser vite en stage. 
  
Exemple d'optimisation d'un processus de production : 
Contexte: atelier souhaitant passer au numérique pour 20 bagues personnalisées par 
mois. Étapes: standardiser gabarits, modéliser 3 designs, imprimer 3 prototypes en 10 
jours. Résultat: délai réduit de 35%. 
  
Livrable attendu : 
Un dossier technique par modèle comprenant un fichier STEP, un fichier STL d'impression, 
une fiche de cotes d'une page et un tableau de contrôle avec 5 vérifications. 
  
Checklist opérationnelle : 
  



Tâche Pourquoi Durée estimée 

Sauvegarder le projet Évite la perte de données 5 minutes 

Vérifier les cotes Assure la conformité pièce 10 minutes 

Exporter au bon format Compatibilité atelier 3 minutes 

Imprimer prototype Valider ergonomie 12 à 48 heures 

Archiver version finale Référence pour production 5 minutes 

  
Erreur fréquente et conseil : 
Une erreur fréquente est d'exporter un STL sans contrôler l'épaisseur minimale, cela 
provoque des pièces cassantes en fonte, vérifie toujours les épaisseurs recommandées 
par le fondeur. 
  
Astuce stage : 
Demande systématiquement le format préféré du laboratoire ou du fondeur avant 
d'envoyer un fichier, cela évite des conversions et des retards inutiles. 
  

 

Les outils numériques t’aident à concevoir, contrôler et transmettre une pièce, du 
croquis au fichier pour impression 3D ou CNC. Tu jongles entre trois familles d’outils 
: DAO (2D), CAO (3D) et rendu. Les coûts vont du gratuit à 20-300 € par mois selon 
les suites. 

• Choisis une CAO adaptée bijouterie (courbes, filets, gemmes) et 
prépare des rendus pour valider avec le client. 

• Reste sur des formats standards STL/STEP (et DWG/DXF) pour éviter 
des conversions qui changent les cotes. 

• Mets en place un flux numérique-atelier avec contrôle qualité, cloud, 
noms clairs et versions datées. 

• Évite le STL sans vérifier l’épaisseur minimale, et demande le format 
préféré du fondeur. 

Prévoyez 30 à 60 h pour bien démarrer en CAO et gagne du temps grâce aux 
gabarits et aux prototypes 3D. Un dossier technique complet (STEP, STL, cotes, 
contrôle) sécurise la production et réduit les délais. 

   



Matériaux 
  
Présentation de la matière : 
Dans le CAP Bijoutier (Art et Techniques de la Bijouterie-Joaillerie), la matière Matériaux 
t’apprend à choisir et reconnaître métaux précieux, métaux communs, pierres, perles et 
matériaux décoratifs, puis à anticiper leurs réactions à la chaleur, aux chocs et aux 
produits.  
  
Cette matière est évaluée dans l’épreuve d’analyse d’une situation professionnelle, en 
CCF ou en examen ponctuel, avec un coefficient de 6 et une durée de 9 heures, dont 1 
heure dédiée à la VSP. La partie technologique inclut des questions de matériaux sur 1 
heure 30.  
  
Je me souviens d’un camarade qui confondait maillechort et argent, ça lui a coûté des 
points bêtement, depuis je répète que l’œil et le vocabulaire, ça se travaille.  
  
Conseil : 
Fais simple et régulier: 3 fois 20 minutes par semaine, tu révises une famille de matériaux, 
puis tu t’entraînes à expliquer son usage en atelier. Le piège classique, c’est de réciter 
sans relier au geste, soudure, recuit, sertissage. 
  
Pour gagner du temps le jour de l’épreuve, entraîne-toi avec une mini routine: 

• Classer par familles 
• Apprendre 10 mots techniques 
• Faire 2 quiz rapides 

En 4 semaines, tu passes de flou à solide, et tu gagnes en confiance au moment de 
justifier tes choix. 
  

Table des matières 
  
Chapitre 1 : Métaux et alliages  ..................................................................................................................................  Aller 

      1.   Notions de base et propriétés  .....................................................................................................................  Aller 

      2.   Métaux utilisés en bijouterie  ........................................................................................................................  Aller 

Chapitre 2 : Gemmes et perles  .................................................................................................................................  Aller 

      1.   Identification et propriétés des gemmes  ............................................................................................  Aller 

      2.   Perles : origine, types et qualité  .................................................................................................................  Aller 

      3.   Utilisation en atelier et cas concrets  .....................................................................................................  Aller 

Chapitre 3 : Propriétés des matériaux  .................................................................................................................  Aller 

      1.   Propriétés mécaniques  ....................................................................................................................................  Aller 

      2.   Propriétés thermiques et chimiques  .....................................................................................................  Aller 



      3.   Surface, finition et tenue en usage  .........................................................................................................  Aller 

Chapitre 4 : Traitements de base  ...........................................................................................................................  Aller 

      1.   Nettoyage et décapage  ..................................................................................................................................  Aller 

      2.   Recuit, formage et durcissement  ............................................................................................................  Aller 

      3.   Finitions de surface, placage et patine  ...............................................................................................  Aller 



Chapitre 1 : Métaux et alliages 
  

 1.   Notions de base et propriétés : 
  
Définition simple : 
Un métal est un élément chimique qui conduit bien la chaleur et l'électricité, il peut être 
malléable et ductile. Un alliage est un mélange de métaux pour obtenir des propriétés 
utiles. 
  
Propriétés mécaniques : 
La dureté, la résistance à la traction et l'elasticité déterminent comment un métal se 
travaille. En bijouterie, tu privilégies des alliages plus durs pour éviter les rayures et les 
déformations. 
  
Conductivité et malléabilité : 
Certains métaux comme l'argent conduisent très bien, d'autres comme le plomb sont 
malléables mais moins conducteurs. Connaître ces différences t'aide à choisir les métaux 
selon la technique. 
  
Exemple d'identification d'un métal : 
Pour estimer la densité, tu mesures volume et masse d'un petit échantillon, puis calcules 
densité. Le cuivre vaut 8.96 g/cm3, l'argent 10.49 g/cm3 et l'or 19.3 g/cm3, utiles pour 
vérifier. 
  

 2.   Métaux utilisés en bijouterie : 
  
Composition des alliages : 
Le caratage indique la proportion d'or pur. 18 carats correspond à 75% d'or, 14 carats à 
58.5% d'or. En France, les poinçons certifient la teneur et protègent le client. 
  
Propriétés et techniques : 
Ajouter du cuivre rend l'or plus rouge et durcit l'alliage. Le nickel donne de la dureté mais 
peut provoquer des allergies chez certains clients, fais attention au choix des alliages. 
  
Astuce pour le stage : 
Garde un carnet où tu notes alliage utilisé, température de soudure et résultat. Après 10 
pièces, tu auras une base utile et tu éviteras erreurs répétées, je t'assure, ça évite de 
refaire la pièce. 
  
Mini cas concret : fabrication d'une alliance 18 carats : 
Contexte client demande alliance 18 carats taille 52 largeur 4 mm. Étapes: taillage d'une 
bande, soudure 3 points, mise en forme, fraisage, polissage, gravure. Résultat: bague 6 g 
prête en 5 heures, livrable certificat de titre et poinçon. 
  

Métal Densité (g/cm3) Point de fusion (°c) Couleur Usage 



Or 19.3 1064 Jaune Alliances, bijoux fins 

Argent 10.49 962 Blanc brillant Bijoux, placages 

Cuivre 8.96 1085 Rougeâtre Alliages, plaquage 

Nickel 8.9 1455 Blanc gris Durcisseur d'alliages 

  
Voici une check-list opérationnelle rapide pour l'atelier, à cocher avant chaque 
intervention. 
  

Action Pourquoi 

Vérifier poinçon et titre Confirmer la teneur en métal et la conformité 

Test aimant Détecter la présence de fer ou d'alliages indésirables 

Mesurer densité Vérifier correspondance avec la matière attendue 

Noter paramètres de soudure Reproduire le résultat et éviter erreurs 

Protéger la pièce après polissage Éviter ternissures et rayures avant livraison 

  

 

Tu distingues métal et alliage : le métal conduit et se déforme, l’alliage mélange 
des métaux pour obtenir de meilleures performances en bijouterie. 

• Choisis selon les propriétés mécaniques clés : dureté, traction, 
élasticité (plus dur = moins de rayures et déformations). 

• Utilise densité, test aimant et observation pour identifier la matière 
(cuivre 8,96; argent 10,49; or 19,3 g/cm3). 

• Maîtrise caratage et poinçon : 18 ct = 75% d’or, 14 ct = 58,5%; les 
poinçons sécurisent le titre. 

En atelier, applique une check-list atelier : vérifie titre, contrôle la matière, note tes 
paramètres de soudure et protège la pièce après polissage. Tes notes te font 
gagner du temps et évitent de refaire une pièce. 

   



Chapitre 2 : Gemmes et perles 
  

 1.   Identification et propriétés des gemmes : 
  
Caractéristiques physiques : 
Pour reconnaître une gemme, regarde sa dureté, son indice de réfraction, et sa densité. 
Ces trois critères permettent de distinguer des familles comme les quartz, les corindons 
ou les béryls. 
  
Critères d'évaluation : 
Évalue la couleur, la pureté, la taille et la brillance. Ces quatre facteurs influencent le prix 
et le choix pour un sertissage, compte souvent 70 à 90% d'importance selon l'usage. 
  

 
  
Outils et tests rapides : 
Apprends à utiliser la loupe 10x, le réfractomètre, et le test de dureté Mohs. Ces outils 
prennent de 1 à 10 minutes par pierre et évitent des erreurs de commande coûteuses. 
  
Exemple d'identification : 
Tu testes une pierre translucide, dureté 7, indice de réfraction autour de 1,54, tu concluras 
probablement à du quartz et éviteras un achat inadapté. 
  

Gemme Dureté mohs Indice de réfraction Usages courants 

Diamant 10 2,42 Sertissage solitaire, pavage 

Saphir / rubis 9 1,76 Bagues, pendentifs 

Quartz 7 1,54 Pendas, cabochons 



  

 2.   Perles : origine, types et qualité : 
  
Origine et formation : 
Les perles se forment dans des huîtres ou des mollusques, naturellement ou par culture. 
La culture représente aujourd'hui la majorité du marché, souvent en Asie, et offre des 
tailles régulières. 
  
Types et caractéristiques : 
Tu trouveras des perles d'eau douce, d'huître de mer, des perles de Tahiti et des perles de 
forme baroque. Taille courante 6 à 12 mm, la nacre et la brillance déterminent la valeur. 
  
Qualité et gradation : 
Mesure l'épaisseur de nacre, l'absence d'imperfections, la couleur et l'orient. Une perle de 8 
mm avec 0,6 mm de nacre est bien cotée, tandis qu'une nacre inférieure à 0,3 mm baisse 
fortement le prix. 
  
Exemple de choix pour un collier : 
Pour un collier classique de 8 perles de 7 mm, privilégie des perles avec écarts max 0,5 
mm et nacre uniforme, cela te fera gagner en esthétique et en prix de revente. 
  
Petite anecdote vécue, j'ai perdu du temps avec un lot de perles trop fines en nacre, 
depuis je vérifie systématiquement au toucher et à la loupe. 
  

 3.   Utilisation en atelier et cas concrets : 
  
Choix selon le sertissage : 
Adapte la gemme à la technique de sertissage. Les pierres dures conviennent au serti 
clos et griffes, les perles demandent un assemblage par collage ou perçage soigné pour 
éviter les chocs. 
  
Soins, nettoyages et conservation : 
Nettoie les gemmes selon leur dureté et porosité. Évite le bain ultrason pour les opales et 
perles. Range les perles séparément, exposition prolongée au parfum abîme la nacre. 
  
Mini cas concret : pose d'une perle sur une bague bouton : 
Contexte, client commande une bague unique avec une perle 7 mm, métal or 750, délai 3 
jours. Étapes 1) vérifier perle et nacre 2) perçage discret 0,8 mm 3) collage époxy spécial 
24 heures de prise. 
  
Exemple d'atelier : 
Résultat attendu, perle centrée, jeu inférieur à 0,2 mm, tenue au test de traction 5 N. 
Livrable attendu, photo finale, certificat indiquant diamètre 7 mm, épaisseur nacre 0,5 
mm, et date de livraison. 
  
Astuce de stage : 



Lors des contrôles, note toujours l'origine et le fournisseur, cela évite de mélanger des lots 
et te fait gagner 10 à 20 minutes par contrôle qualité. 
  

Étape Action Durée indicative 

Réception du lot Contrôle visuel, mesure, tri 15 min pour 20 pièces 

Préparation Perçage et collage 30 à 90 minutes selon complexité 

Finition Contrôle qualité, polissage 20 minutes 

  

Vérification Question à se poser 

Authenticité La pierre correspond-elle aux tests réalisés 

Stabilité La nacre supporte-t-elle le perçage ou le collage 

Dimension Les tailles respectent-elles la commande du client 

Fournisseur As-tu noté origine, lot et date de réception 

  

 

Pour identifier une gemme, base-toi sur dureté, indice de réfraction et densité, puis 
juge couleur pureté taille brillance. Pour les perles, l’origine (naturelle ou de 
culture) compte, mais la valeur dépend surtout de épaisseur de nacre, brillance et 
imperfections. 

• Utilise des tests rapides fiables : loupe 10x, réfractomètre, échelle de 
Mohs pour éviter les achats inadaptés. 

• Choisis selon l’usage : diamant, corindon, quartz, et perles (eau douce, 
mer, Tahiti, baroque) en tailles cohérentes. 

• En atelier, applique le choix selon sertissage : pierres dures pour 
griffes/clos, perles plutôt par perçage soigné ou collage époxy. 

Nettoie selon dureté et porosité, évite l’ultrason pour opales et perles, et stocke les 
perles séparément loin du parfum. Note toujours origine, lot et fournisseur pour 
sécuriser tes contrôles et gagner du temps. 

   



Chapitre 3 : Propriétés des matériaux 
  

 1.   Propriétés mécaniques : 
  
Principes essentiels : 
La mécanique englobe la dureté, la ductilité, la malléabilité et la ténacité. Ces propriétés 
déterminent comment un métal se déforme, se lime, ou casse lors de l'usinage et du 
sertissage d'une pièce. 
  
Impact en bijouterie : 
Choisir un métal adapté évite les cassements en montage et les rayures en port 
quotidien. La dureté influence le type de lime à utiliser et la tenue des griffes autour d'une 
pierre. 
  
Contrôles et mesures : 
Tu peux estimer la dureté par test simple, ou utiliser l'échelle de dureté Rockwell pour des 
contrôles atelier. Note que des variations locales existent après soudure ou laminage. 
  
Astuce contrôle : 
Teste la pièce sur une zone discrète avec une lime douce et une lime dure, cela te donne 
une idée rapide de la dureté avant d'entamer un travail plus engagé. 
  

 2.   Propriétés thermiques et chimiques : 
  
Comportement à la chaleur : 
La conductivité thermique et la dilatation influencent la soudure, le recuit et le sertissage. 
Un métal se dilate d'environ dix puissance moins cinq par degré, ce qui compte pour les 
assemblages précis. 
  
Réaction aux produits chimiques : 
Résistance à la corrosion et réactivité aux bains de nettoyage ou à l'eau de mer 
déterminent l'entretien de la pièce. Certains alliages ternissent plus vite que d'autres et 
demandent un revêtement protecteur. 
  
Choix des alliages : 
Les alliages changent dureté et couleur, mais aussi température de fusion. En pratique, 
vérifie la compatibilité des alliages avant de souder pour éviter des joints fragiles ou des 
couleurs indésirables. 
  
Exemple de recuit : 
Pour assouplir une bague en argent, on chauffe quelques secondes avec le chalumeau 
localisé puis on laisse refroidir lentement, ce qui diminue la dureté et facilite le 
redimensionnement. 
Voici un tableau pratique pour relier propriétés et conséquences en atelier. 
  



Propriété Conséquence atelier Action recommandée 

Dureté Usure des outils plus rapide Choisir lime et foret adaptés 

Ductilité Facilité de formage sans 
fissure 

Recuit court avant façonnage 

Conductivité 
thermique 

Chaleur diffuse lors du 
brasage 

Utiliser flux et isoler la pièce 

Corrosion Patine ou ternissement 
rapide 

Choisir alliage stable ou 
plaquage 

  

 3.   Surface, finition et tenue en usage : 
  
Finition et usure : 
Le poli, le satiné ou le plaqué modifient la résistance aux rayures. Un poli miroir montre 
vite les micro-rayures, le satiné masque mieux l'usure quotidienne sur une bague ou un 
bracelet. 
  

 
Un bon polish prolonge la durée de vie perçue des pièces en bijouterie 

  
Soudage et assemblage : 
La qualité d'un assemblage dépend de la propreté, du type de métal et de la 
compatibilité des flux. Un mauvais choix entraîne des soudures froides et des fractures à 
l'usage. 
  
Qualité du poli : 



Un bon polish augmente l'esthétique mais aussi la durée de vie perçue de la pièce. Un 
polissage mal réalisé peut creuser des zones et fragiliser des gravures fines. 
  
Exemple de finition : 
Pour une alliance en or, un polissage final de 10 à 15 minutes à la paume suffit souvent à 
obtenir un rendu uniforme, sans abîmer la gravure intérieure. 
Mini cas concret : 
  
Réparation et redimensionnement d'une bague en argent 925 : 
Contexte, une bague en argent 925 fissurée de 2 millimètres doit être redimensionnée et 
renforcée. Étapes, mesurer, découper, recuire 30 secondes, souder 2 points, limer puis polir 
12 minutes. Résultat, bague réparée, pesée et polie. 
  

 
Livrable attendu, bague fonctionnelle retrouvant sa taille initiale, poids mesuré à 8,4 
grammes et rapport d'intervention d'une page précisant métal, opérations et temps 
passé, soit 45 minutes. 
Avant de partir en intervention, garde cette check-list opérationnelle pour l'atelier. 
  

Action Pourquoi 

Vérifier la référence du métal Pour choisir la bonne température et le flux 

Nettoyer la zone à souder Assurer une bonne adhérence et une soudure 
solide 

Contrôler la dureté après 
opération 

Eviter fragilités et déformations en usage 

Noter poids et dimensions Livrer un rapport professionnel au client 



Tester l'aspect final sous lumière Détecter défauts visibles avant livraison 

Petite anecdote, lors d'un stage j'ai soudé deux alliages incompatibles, résultat une 
soudure fragile et une bonne leçon apprise pour toujours vérifier les fiches techniques. 
  

 

En bijouterie, tu dois relier les propriétés mécaniques clés (dureté, ductilité, 
ténacité) au comportement du métal à l’usinage, au sertissage et au port. 

• Avant d’attaquer, fais un contrôle de dureté rapide à la lime, et 
surveille les variations après soudure ou laminage. 

• Avec la chaleur, pense conductivité, dilatation et recuit : ça conditionne 
soudure, ajustages et redimensionnements. 

• Vérifie la compatibilité des alliages et leur résistance chimique pour 
éviter joints fragiles, ternissement et mauvaises couleurs. 

La surface compte autant que le métal : poli, satiné ou plaqué changent la tenue 
aux rayures. Nettoie, soude proprement, puis contrôle l’aspect final et note poids et 
dimensions pour une livraison pro. 

   



Chapitre 4 : Traitements de base 
  

 1.   Nettoyage et décapage : 
  
Objectifs et risques : 
Nettoyer élimine graisses, oxydes et résidus de soudure pour assurer une bonne 
adhérence du métal et des revêtements, tout en limitant la corrosion et les défauts visuels 
lors du polissage final. 
  
Méthodes courantes : 
Utilise solvants, ultrasons, bains alcalins, et bains de décapage acide selon le métal. Les 
temps varient de 30 secondes à 10 minutes selon la saleté et la température du bain 
utilisé en atelier. 
  
Précautions et sécurité : 
Porte lunettes, gants et ventilation lors des bains acides ou alcalins. Évite les mélanges 
chimiques imprévus et note la température du bain, 50 à 70 °C étant courante pour 
accélérer l'action des produits. 
  

 
  
Exemple d'optimisation d'un protocole de nettoyage : 
Pour un lot de 10 boucles d'oreille en argent, je fais 5 minutes en bain alcalin à 60 °C, 
rinçage, puis 2 minutes en ultrasons, réduction notable des retouches manuelles de 40%. 
  

Méthode Température Durée Avantage principal 



Solvants (acétone) Ambiante 1 à 5 minutes Rapide, pour graisses 
légères 

Ultrasons 30 à 60 °C 2 à 10 minutes Nettoyage dans les 
recoins 

Bain acide 
(décapage) 

50 à 70 °C 30 secondes à 5 
minutes 

Enlève oxydes tenaces 

  

 2.   Recuit, formage et durcissement : 
  
Pourquoi recuire ? 
Le recuit détend les contraintes après martelage ou formage, rend le métal plus ductile et 
réduit les risques de fissures lors de pliages ou soudure. C'est essentiel avant tout 
façonnage important. 
  
Paramètres typiques : 
Pour argent sterling, chauffe à 600 à 700 °C quelques secondes selon la masse. Pour or, 
450 à 650 °C. Laisse refroidir à l'air ou plonge dans de l'eau selon l'alliage et l'effet voulu. 
  

 
  
Erreurs fréquentes et conseils : 
Ne surchauffe pas, évite la décarburation et le ternissement excessif. Utilise flux pour la 
soudure, et contrôle l'étendue du recuit sur petites pièces, 10 à 30 secondes suffisent 
souvent. 
  
Astuce de stage : 



Marque toujours la face visible d'une pièce avant recuit pour éviter d'altérer le rendu final 
lors des opérations suivantes, cela m'a évité 1 heure de reprise sur une commande. 
  

 3.   Finitions de surface, placage et patine : 
  
Polissage et abrasifs : 
Commence avec grain 400 pour éliminer rayures profondes, puis 800, 1200 et enfin pâte à 
polir. Le polissage final prend souvent 5 à 20 minutes selon la surface à traiter. 
  
Placage et contrôles : 
Le placage doré courant varie 0,2 à 3 μm selon usage. Contrôle la conductivité et 
l'adhérence avant livraison et note l'épaisseur dans le bon de travail pour garantir la 
durabilité. 
  
Cas concret de réparation d'une bague : 
Contexte, une bague en argent 925 fendue, poids 6 g. Étapes, nettoyage 5 minutes, recuit 
15 secondes à 650 °C, soudure 10 secondes, décapage 3 minutes, polissage 12 minutes. 
  
Exemple de résultat et livrable : 
Résultat, bague intacte, poids final 5,98 g, finition brillante uniforme. Livrable attendu, 
bague prête en 1 heure 20 minutes avec fiche atelier indiquant temps et paramètres de 
traitement. 
  

Vérification Action 

Métal identifié Vérifie poinçon et test à l'acide si doute 

Température et durée Note sur la fiche atelier pour traçabilité 

Contrôle post-
traitement 

Contrôle visuel et mesure d'épaisseur si placage 

Sécurité Équipements de protection et élimination des déchets 
chimiques 

  

 

Ces traitements de base te servent à obtenir une bonne adhérence durable, éviter 
la corrosion, limiter les fissures et viser une finition propre. 

• Nettoyage et décapage : solvants, ultrasons, bains alcalins ou acides 
(souvent 30 s à 10 min, parfois 50 à 70 °C). Priorité à la sécurité en 
atelier (gants, lunettes, ventilation). 



• Recuit avant formage : il détend le métal et réduit les risques de casse 
(argent 600-700 °C, or 450-650 °C, souvent 10-30 s). Évite la 
surchauffe. 

• Finitions et placage : abrasifs du grain 400 à la pâte, puis contrôle 
d’adhérence et d’épaisseur (placage 0,2 à 3 μm). Assure la traçabilité 
des paramètres sur une fiche atelier. 

Enchaîne les étapes dans l’ordre et note temps, températures et contrôles. Tu 
gagnes du temps sur les retouches et tu livres une pièce fiable, durable et 
visuellement régulière. 

   



Techniques et procédés 
  
Présentation de la matière : 
En CAP Bijoutier (Art et Techniques de la Bijouterie-Joaillerie), Techniques et procédés te 
fait comprendre comment on passe d’une idée à un bijou fini, avec les bons outils, les 
bons gestes et le bon ordre d’opérations. 

• Choisir Et Utiliser L’outillage 
• Comprendre Les Assemblages Et La Finition 
• Contrôler La Qualité Et La Sécurité 

Cette matière est surtout mobilisée dans l’épreuve analyse d’une situation 
professionnelle, évaluée en CCF pour les scolaires, ou en examen final ponctuel, avec un 
coefficient de 6 et une durée de 9 h. 
  
Tu la retrouves aussi en atelier dans l’épreuve réalisation - techniques, coefficient 10, sur 
30 h. Un de mes amis a décollé le jour où il a relié la théorie à un vrai poste de travail. 
  
Conseil : 
Travaille en mode concret: Pour chaque procédé, note 3 choses, l’objectif, le risque, le 
contrôle final. 20 minutes par jour suffisent si tu es régulier, surtout en 2e année. 
  
Entraîne-toi avec des mini cas: Tu prends une photo de bijou, tu écris la chronologie en 8 
étapes, puis tu vérifies si chaque étape a un outil et un contrôle. Le piège classique est 
d’oublier les contrôles avant la finition. 
  

Table des matières 
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Chapitre 2 : Brasage et assemblage  ...................................................................................................................  Aller 
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Chapitre 1 : Découpe et mise en forme 
  

 1.   Préparer la découpe : 
  
Préparation du matériau : 
Avant de couper, nettoie et stabilise la feuille ou la tige. Vérifie l'épaisseur et la qualité du 
métal, par exemple 0,3 mm pour feuilles fines ou 1,0 mm pour des pièces plus robustes. 
  
Outils et lames : 
Choisis la bonne scie et la bonne lame selon l'épaisseur et le métal. Pour de l'argent 925, 
une lame 2/0 ou 1/0 marche souvent, pour l'or préfère une lame plus fine et régulière. 

• Scie à chantourner avec tension réglée 
• Pinces et limes fines 
• Marqueur ou pointe pour tracer 

Tracé et patron : 
Trace ton patron sur papier puis reporte-le sur le métal avec une pointe fine. Respecte 
une marge de 0,2 à 0,5 mm pour le limage final selon la finition désirée. 
  
Exemple de découpe : 
Tu dois découper un anneau décoratif dans une bande d'argent 1 mm, trace un gabarit 
de 8 mm, laisse 0,3 mm de marge, prévoir 20 à 30 minutes pour la découpe brute. 
  

Outil Usage recommandé Remarque 

Scie à chantourner Découpe des contours Tension de lame essentielle 

Lames 2/0, 1/0 Métaux fins à moyens Remplacer après 2 à 5 projets 

Scie alternative Découpes rapides et droites Moins précise pour détails 

  

 2.   Mise en forme et finition : 
  
Mise en forme à froid : 
Utilise des formes et des mandrins adaptés pour redresser, courber ou former. Pour un 
anneau, travaille en rond et contrôle le diamètre avec un pied à coulisse, tolérance ±0,2 
mm. 
  
Mise en forme à chaud : 
Pour assouplir les alliages, chauffe jusqu'à rouge cerise puis laisse refroidir lentement. 
L'usage du chalumeau réduit le risque de fissures sur des pièces épaisses, attention à 
l'oxydation. 
  
Contrôle des cotes et finition : 



Vérifie dimensions, planéité et jeu avant polissage. Lime progressivement du grain 400 au 
grain 1200, puis passe au feutre et pâte abrasive pour obtenir un brillant miroir. 
  
Astuce pratique : 
Pour éviter les rayures, protège la pièce entre chaque étape et change souvent l'eau de 
nettoyage en ultrason pendant le polissage. 
  
Exemple concret de mini cas : 
Contexte : réalisation d'un pendentif rond en argent pour un client, diamètre final 25 mm, 
épaisseur 0,6 mm. Étapes : tracé 10 minutes, découpe 25 minutes, mise en forme 15 
minutes, finition 40 minutes. Résultat : un pendentif poli prêt à sertir une pierre, poids 3,5 g, 
tolérance dimensionnelle ±0,2 mm. Livrable attendu : 1 pendentif 25 mm, brillant miroir, 
surface sans rayure, prêt pour sertissage. 
  

Vérification Seuil/valeur 

Épaisseur de la feuille 0,3 à 1,5 mm selon pièce 

Temps moyen découpe 15 à 30 minutes 

Tolérance dimensionnelle ±0,2 mm 

  
Check-list opérationnelle : 

• Vérifie la propreté et l'épaisseur du métal avant traçage 
• Contrôle la tension de la lame et remplace si usée 
• Respecte une marge de 0,2 à 0,5 mm pour le limage final 
• Contrôle les cotes au pied à coulisse après formage 
• Polis du grain 400 jusqu'au 1200 puis pâte pour finition 

Exemple d'utilisation d'une méthode rapide : 
Sur un exercice de CAP, j'ai découpé et formé 3 médaillons en 2 heures, soit environ 40 
minutes par pièce en intégrant préparation, découpe et finition initiale, ce qui m'a aidé à 
respecter le délai demandé. 
  

 

Pour réussir ta découpe et ta mise en forme, commence par préparer le matériau, 
choisir une lame adaptée (souvent 2/0 ou 1/0 en argent) et tracer proprement en 
gardant une marge pour le limage. 

• Stabilise et contrôle l’épaisseur (ex : 0,3 à 1,0 mm) avant le tracé. 
• Fais un tracé précis et garde une marge de limage de 0,2 à 0,5 mm. 
• Forme à froid au mandrin, ou à chaud (rouge cerise) pour assouplir, 

puis vise tolérance ±0,2 mm. 



• Finition progressive : lime et ponce 400 à 1200, puis feutre et pâte pour 
un brillant miroir. 

Contrôle toujours planéité, cotes et jeu avant de polir. Protège la pièce entre les 
étapes et nettoie régulièrement pour éviter les rayures et gagner du temps sur la 
finition. 

   



Chapitre 2 : Brasage et assemblage 
  

 1.   Préparer le brasage : 
  
Objectif et sécurité : 
Le but est d'obtenir une liaison mécanique et esthétique durable entre deux pièces en 
métal, sans déformer les formes. Respecte toujours la ventilation et porte lunettes et 
gants pour éviter brûlures et projections. 
  
Choix du matériel : 
Utilise un chalumeau adapté, un étau, pinces, brosse, pâte décapante et fil d'apport. Pour 
l'atelier compte environ 1 chalumeau, 1 étau et 3 jeux d'outils par 2 élèves en phase 
d'entraînement. 
  
Préparation des pièces : 
Nettoie les surfaces avec une brosse et une solution décapante, assure un ajustement 
serré et un contact maximal. Les jeux excessifs conduisent à des ponts de brasage faibles 
ou des débordements visibles. 
  
Astuce pratique : 
Pour gagner du temps en stage, marque les zones de brasage à la pointe à tracer, cela 
réduit le repositionnement et évite 30 à 60 minutes perdues par semaine sur des 
ajustements inutiles. 
  

 2.   Techniques d'assemblage : 
  
Types de brasages : 
On distingue le brasage tendre pour l'assemblage léger et le brasage fort pour la 
bijouterie fine. Choisis en fonction des alliages, par exemple argent 925 brasable à 
l'argent d'apport autour de 640 degrés Celsius. 
  



 
Régler la flamme à 650 degrés est essentiel pour un brasage optimal en argent 

  

 
  
Réglages et flux : 
Règle l'intensité de la flamme pour chauffer uniformément la zone sans surchauffer la 
pièce. Utilise flux adapté pour argent ou or, il évite l'oxydation et favorise la pénétration du 
métal d'apport. 



  
Méthode pas à pas : 
Positionne, immobilise, applique flux, chauffe progressivement jusqu'à flux actif, approche 
le fil d'apport jusqu'à capillarité. Laisse refroidir lentement pour limiter les tensions internes 
dans la pièce. 
  
Exemple d'optimisation d'un processus de production : 
Un atelier réduit les reprises en standardisant la température de brasage à 650 degrés 
pour 70% des pièces en argent, diminuant les retouches de 40% en 3 mois. 
  

 3.   Contrôle et finition : 
  
Contrôle qualitatif : 
Vérifie l'aspect du joint, l'absence de porosités visibles et la résistance mécanique avec un 
léger test de traction ou flexion. Note les défauts pour ajuster le flux ou la température lors 
du prochain essai. 
  
Finitions et polissage : 
Enlève les résidus de flux à l'eau chaude savonneuse, puis lime et ponce progressivement 
du grain 400 au grain 1200. Termine par un polissage sur feutre pour restaurer l'éclat. 
  
Mini cas concret : 
Contexte : Réparer un anneau en argent cassé au niveau de la jonction principale. Étapes 
: nettoyage 10 minutes, positionnement 5 minutes, brasage 2 minutes, refroidissement 10 
minutes, finition 30 minutes. Résultat : joint solide et poli. Livrable attendu : anneau remis à 
taille d'origine, résistance testée supportant 5 kg de traction sans ouverture. 
  
Astuce de stage : 
Souvent, les élèves chauffent trop vite et noircissent la pièce, ce qui demande un 
décapage long. Chauffe progressivement et observe le comportement du flux pour éviter 
cette erreur fréquente. 
  

Alliage Usage Plage de fusion 

Argent 925 Bijouterie courante 640 à 760 °C 

Or 18 carats Pièces fines 800 à 1100 °C 

Laiton Prototypes et ajustements 900 à 950 °C 

  
Avant la table suivante, pense à noter la température et le temps sur ton carnet d'atelier, 
cela aide à reproduire des résultats fiables pour chaque alliage et forme. 
  

Action Vérifier quoi Temps approximatif 

Nettoyage Absence d'oxydes 5 à 15 minutes 



Positionnement Jeu entre pièces 2 à 10 minutes 

Brasage Flux actif, pénétration 1 à 5 minutes 

Refroidissement Pas de choc thermique 10 à 30 minutes 

Finition Surface polie, pas de résidu 20 à 45 minutes 

  
Exemple de mini cas métier : 
Réparer un pendentif en argent qui présente un trou suite à une casse. Tu changes la 
plaque, brases à 650 degrés, polis 25 minutes et rends un pendentif capable de supporter 
un test d'accrochage de 3 kg. 
  
Astuce personnelle : 
La première fois que j'ai chauffé un fermoir trop rapidement, j'ai fusé le métal et j'ai perdu 
45 minutes à refaire la pièce, depuis je chauffe progressif et note chaque réglage. 
  

 

Le brasage vise une liaison solide et propre sans déformer la pièce. Travaille en 
sécurité (ventilation, lunettes, gants) et prépare soigneusement surfaces et 
ajustement pour favoriser la capillarité. 

• Choisis brasage tendre ou fort selon l’usage et l’alliage (argent 925 
autour de 640 à 760 °C). 

• Maîtrise chauffe progressive et uniforme : flamme réglée, flux adapté, 
puis fil d’apport quand le flux devient actif. 

• Contrôle le joint (porosités, résistance) et applique finitions du grain 
400 au 1200, puis polissage. 

• Note temps et températures pour une répétabilité en atelier et moins 
de retouches. 

Si tu chauffes trop vite, tu noircis ou tu risques de faire fondre la pièce, donc observe 
toujours le flux. Un bon brasage se joue sur la préparation, le contrôle et une finition 
méthodique pour retrouver solidité et éclat. 

   



Chapitre 3 : Montage d’éléments 
  

 1.   Préparer l'élément et les gabarits : 
  
Objectif : 
Préparer proprement l'élément évite les erreurs pendant le montage et réduit le temps 
d'ajustement. Tu dois anticiper chaque liaison mécanique et mesurer précisément les 
tolérances requises. 
  
Matériel et organisation : 
Rassemble les outils adaptés, par exemple mandrin, chasse, alêne, forêt, et des gabarits. 
Range ton poste pour gagner 5 à 10 minutes par montage et limiter les risques 
d'endommagement. 
  
Contrôles préalables : 
Vérifie l'état des surfaces d'appui, l'épaisseur réelle des pièces et l'alignement des trous. 
Note une tolérance cible, souvent entre 0,1 et 0,3 mm selon le montage. 
  
Astuce organisation : 
Numérote les pièces et garde une fiche simple pour chaque série, cela évite de mélanger 
des éléments proches en taille lors d'un lot de 12 à 20 pièces. 
  

 2.   Techniques de montage mécanique : 
  
Rivets et goupilles : 
Choisis la bonne dimension et forme du rivet selon l'usage. Prépercé à Ø exact, le rivet 
pose souvent moins de problèmes que l'ajustement à chaud et assure une fixation 
durable et démontable si besoin. 
  
Charnières et fermoirs : 
Monte les charnières en respectant l'axe et le jeu. Un axe trop serré bloque le mouvement, 
un axe trop lâche fatigue la pièce. Vise un jeu de 0,1 à 0,2 mm pour les petites charnières. 
  
Sertissage mécanique : 
Utilise des sertis mécaniques quand tu veux éviter le brasage. Le serti pousse la matière 
autour de la pierre ou de la tige, il demande un contrôle visuel et tactile régulier pour 
garantir l'étanchéité. 
  
Exemple d'optimisation d'un processus de production : 
Sur une série de 30 boutons de manchette, l'utilisation d'un gabarit de perçage a réduit le 
temps d'assemblage de 35 pour cent et limité les retouches à 2 pièces. 
  

Méthode Usage Temps estimé 

Rivet aveugle Assemblage à faible accès 2 à 6 minutes par pièce 



Goupille brasée Fixation précise et permanente 5 à 10 minutes par joint 

Sertissage 
mécanique 

Montage sans chaleur pour pierres 
fragiles 

3 à 8 minutes selon 
complexité 

  

 3.   Contrôle et finition du montage : 
  
Tests fonctionnels : 
Teste l'articulation, l'ouverture du fermoir et la tenue sous charge. Par exemple, applique 
une force mesurée de 2 N à 5 N pour vérifier l'adhérence d'un rivet. 
  
Finition et réglages : 
Ajuste l'esthétique avec un léger polissage local et vérifie l'absence de bavures. Mesure la 
planéité et l'alignement avec un calibre ou une équerre pour respecter 0,2 mm de 
tolérance. 
  
Erreurs fréquentes et corrections : 
Les erreurs les plus courantes sont un perçage décalé, un axe de charnière tordu ou un 
rivet mal calibré. Corrige en reprenant l'axe ou en remplaçant l'élément défectueux. 
  
Mini cas concret : 
Contexte : restauration d'un bracelet articulé de 12 maillons nécessitant 12 goupilles 
démontables et 12 réglages d'axe. Étapes : repérage, perçage à Ø 0,9 mm, assemblage et 
contrôle. 
  
Résultat : assemblage complet en 90 minutes pour 12 maillons, jeu moyen par articulation 
de 0,15 mm. Livrable attendu : bracelet fonctionnel, 12 goupilles montées et une fiche de 
contrôle signée. 
  

Étape Point de contrôle Critère 

Préparation Absence de bavures Zéro bavure visible 

Perçage Concentricité < 0,2 mm de décalage 

Montage Jeu d'articulation 0,1 à 0,2 mm 

Contrôle final Fonction et esthétique Conforme ou retouche requise 

  
Check-list opérationnelle : 

• Vérifier l'identité et le numéro des pièces avant montage 
• Contrôler le diamètre des trous avec un micromètre 
• Utiliser un gabarit de perçage pour séries de 2 à 30 pièces 
• Tester l'articulation sous charge de 2 N à 5 N 
• Renseigner la fiche de contrôle et noter les retouches 



Astuce de stage : 
Lors de mon premier stage j'ai appris à mesurer deux fois avant de percer, cela m'a évité 
de gâcher 6 pièces en une journée, garde toujours cette habitude. 
  

 

Un montage fiable commence par une préparation des pièces et des gabarits : 
surfaces d’appui propres, trous alignés, et tolérances ciblées (souvent 0,1 à 0,3 mm). 
Choisis la technique adaptée : rivets et goupilles, charnières (jeu 0,1 à 0,2 mm), ou 
sertissage sans chaleur pour éviter le brasage. Termine par des tests et une finition 
soignée (bavures, planéité, esthétique). 

• Organise ton poste et numérote les pièces pour éviter les mélanges en 
série. 

• Vérifie diamètres, épaisseurs et concentricité avant d’assembler. 
• Contrôle la fonction avec une charge de 2 à 5 N et corrige (axe tordu, 

perçage décalé, rivet mal calibré). 

Utilise une fiche de contrôle pour tracer les mesures et retouches. Mesure deux fois 
avant de percer : tu gagnes du temps et tu évites de sacrifier des pièces. Un bon 
montage, c’est précision, méthode et contrôle jusqu’au rendu final. 

   



Chapitre 4 : Finition et polissage 
  

 1.   Préparer la surface : 
  
Nettoyage et dégraissage : 
Commence toujours par un nettoyage à l'alcool ou au détergent doux pour enlever huiles 
et poussières, cela évite des rayures lors du ponçage et rend le polissage plus homogène. 
  
Décapage et piquage : 
Si la pièce a des oxydes ou des flux de brasage, plonge-la dans une solution de vinaigre 
ou de bain de décapant adapté pendant 1 à 5 minutes selon la saleté, puis rince et sèche. 
  
Contrôle visuel : 
Examine la surface à la loupe 10x pour repérer rayures profondes ou bavures, note les 
zones à reprendre car elles dictent la séquence d'abrasifs à utiliser pour gagner du temps. 
  
Exemple d'application : 
Sur un pendentif argent, un simple bain de 3 minutes dans une solution désoxydante suivi 
d'un rinçage a réduit de moitié les retouches nécessaires en polissage. 
  

 2.   Techniques de polissage mécanique : 
  
Séquence d'abrasifs : 
Travaille du plus grossier au plus fin, par exemple 240 puis 400, 600 et 1200, en gardant 
chaque étape propre, cela efface les rayures précédentes et prépare la surface pour le 
brillant. 
  
Utilisation des meules et brosses : 
Choisis meule feutre pour polissage fin et brosse en laiton pour satinage. Garde une 
vitesse entre 1 500 et 3 000 tours par minute selon la meule et la pièce. 
  
Composés de polissage : 
Commence avec tripoli pour l'enlèvement de rayures, puis rouge diamant ou pâte 
blanche pour le brillant miroir, applique peu de produit et fais 1 à 3 passes légères. 
  
Astuce de stage : 
Quand j'étais en atelier, je réservais 10 minutes pour chaque anneau, en respectant la 
séquence d'abrasifs, cela te fera gagner 30 à 40 minutes sur une série de 5 pièces. 
  

Élément Usage Ordre de grain 

Lime diamant Ébarbage précis des arêtes 240 

Papier abrasif Ponçage de surface 400, 600, 1200 

Meule feutre Polissage fin Finition 



Pâte tripoli Enlèvement de micro-rayures Grossier 

  

 3.   Finitions spéciales et contrôle qualité : 
  
Finition satinée et brossée : 
Pour un satin, utilise des brosses abrasives ou toile émeri fine en faisant des mouvements 
réguliers, garde une pression légère pour éviter de creuser le métal. 
  
Nettoyage final et dégraissage : 
Après polissage, immerge la pièce 2 à 5 minutes en bain ultrasonique avec produit 
neutre, puis rince à l'eau déminéralisée et sèche avec chiffon non pelucheux. 
  
Contrôle qualité et stockage : 
Vérifie absence de micro-rayures sous lampe diffuse, mesure la planéité ou rugosité si 
possible, puis range la pièce dans un écrin propre pour éviter l'oxydation ou les traces. 
  
Exemple de cas concret : 
Contexte : réparer et polir 1 bague en argent après soudure. Étapes : nettoyage 3 min, 
ponçage 10 min (240-600-1200), polissage 8 min, bain ultrasonique 3 min. Résultat : 
brillant miroir en 24 minutes. Livrable attendu : 1 bague polie, photo avant-après et fiche 
d'intervention de 3 lignes. 
  

Checklist opérationnelle Action 

Équipement de protection Mettre lunettes, masque et gants 

Séquence abrasifs Respecter 240→400→600→1200 

Vitesse meule Garder 1 500 à 3 000 tr/min 

Contrôle final Inspection à la loupe 10x et photo 

Nettoyage Bain ultrasonique 2 à 5 minutes 

  
Erreurs fréquentes et conseils : 
Ne pas sauter d'étape abrasif, éviter de forcer la meule, ne pas mélanger les composés 
sur la même meule, toujours dégraisser entre étapes, et noter le temps passé pour 
chaque pièce pour progresser. 
  
Exemple d'optimisation d'un processus de production : 
En standardisant la séquence d'abrasifs et en limitant chaque poste à 25 minutes par 
pièce, un atelier peut augmenter sa production de 20% tout en gardant une qualité 
constante. 
  

 



Pour une finition propre, tu prépares d’abord la pièce : nettoyage et dégraissage, 
décapage si oxydes, puis contrôle à la loupe 10x pour choisir la bonne progression. 

• Respecte une séquence d’abrasifs du plus grossier au plus fin 
(240→400→600→1200), en gardant chaque étape propre. 

• Adapte outils et vitesse : feutre pour fin, laiton pour satiné, environ 1 500 
à 3 000 tr/min. 

• Utilise les pâtes dans l’ordre : tripoli puis rouge diamant ou blanche, en 
passes légères. 

• Fais un contrôle qualité final : bain ultrasonique, rinçage, inspection 
sous lampe, puis stockage propre. 

Évite de sauter des grains, de forcer la meule ou de mélanger les composés. Note 
tes temps par pièce : tu gagnes en régularité et en productivité sans perdre le 
brillant. 

   



Chapitre 5 : Gestes professionnels 
  

 1.   Gestes de sécurité et posture : 
  
Position et appui : 
Adopte une posture stable, pieds écartés, dos droit et épaules détendues pour réduire les 
tensions. Place l'objet près du bord de la table pour éviter d'étirer le bras inutilement 
chaque minute compte. 
  
Protection et ergonomie : 
Porte lunettes de sécurité, masque anti-poussière et gants adaptés selon l'opération. 
Répare ou remplace un outil dont la poignée est usée, l'outil bon état évite 80% des 
accidents mineurs. 
  

 
  
Gestion de la fatigue : 
Planifie micro-pauses de 5 minutes toutes les 45 minutes pour reposer yeux et mains. Les 
gestes répétitifs mal gérés conduisent à des erreurs et à des douleurs cumulées après 2 à 
3 semaines. 
  
Astuce posture : 
Sur un poste, règle ta lampe pour éviter les ombres, une bonne lumière réduit de moitié le 
temps passé à vérifier un détail visuel. 
  

Élément Action recommandée Risque si négligé 

Posture Réglage hauteur établi Tension musculaire 



Éclairage Lampe orientable 1 000 lux Erreurs visuelles 

PPE Lunettes et masque Coupures, poussières 

  

 2.   Gestes de précision et contrôle visuel : 
  
Précision main-œil : 
Travaille en mouvements courts et contrôlés, évite les grands gestes brusques. Une 
trajectoire fluide fait gagner du temps et limite les retouches, surtout sur des pièces 0,5 
mm près. 
  
Rythme et répétition : 
Établis un rythme pour chaque opération, par exemple 10 minutes d'essais puis 20 
minutes de production contrôlée. La répétition consciente améliore la régularité en 2 à 3 
jours. 
  
Tolérances et mesures : 
Note les tolérances acceptables avant chaque action, par exemple ±0,2 mm pour un 
ajustement d'anneau. Mesure avec un micromètre ou un pied à coulisse précis à 0,01 mm. 
  
Exemple d'exercice de précision : 
Fais 10 minutes par jour d'exercices de pointage sur anneaux factices, vise 1 mm de 
répétabilité sur 20 pièces, tu verras ton geste s'affiner en 2 semaines. 
  

 3.   Gestes d'organisation et communication atelier : 
  
Ordre de travail : 
Prépare ton plan d'action avant de commencer chaque pièce, découpe les tâches en 
séquences de 10 à 45 minutes. Un ordre clair évite les aller-retours et les pertes de temps 
inutiles. 
  
Communication et traçabilité : 
Note chaque intervention sur une fiche d'atelier, indique durée, outils utilisés et éventuels 
défauts. Une fiche complète réduit les reprises et clarifie les attentes client à la livraison. 
  



 
Noter chaque intervention aide à suivre l'évolution des pièces et à éviter les erreurs 

  
Livrable et contrôle final : 
Avant remise, vérifie masse, dimensions et esthétique avec une check-list chiffrée. Par 
exemple, contrôler poids à ±0,1 g et dimension à ±0,2 mm permet de garantir la 
conformité commerciale. 
  
Exemple d'optimisation d'un processus de production : 
Sur 1 semaine de stage, j'ai réduit le temps d'assemblage d'une série de 5 bagues de 60 à 
45 minutes chacune, simplement en réorganisant l'ordre des gestes et outils. 
  
Mini cas concret : 
Contexte : en atelier tu dois préparer une bague argent simple pour un client urgent, 
objectif une livraison en 1 jour. Étapes : 1) mesurer taille et masse, 10 minutes. 2) ajuster 
jonc, 30 minutes. 3) soudure et finition, 40 minutes. 4) contrôle final, 15 minutes. Résultat : 
bague livrée 95% conforme au premier passage, poids 3,8 g tolérance ±0,2 g. Livrable 
attendu : fiche d'atelier remplie, photo du produit et bague polie prête à la vente. 
  



 
  
Check-list opérationnelle : 
  

Tâche À vérifier 

Équipement personnel Lunettes, masque, gants 

Outils Affûtés et propres 

Mesures Micromètre étalonné 

Fiche d'atelier Remplie et signée 

Nettoyage Poste rangé 5 minutes 

  

 

Pour travailler proprement en atelier, combine sécurité, précision et organisation: 
ton geste doit être efficace, répétable et traçable. 

• Adopte une posture stable (pieds écartés, dos droit), place la pièce 
près du bord, règle l’établi et l’éclairage. 

• Mets les équipements de protection adaptés et remplace tout outil 
usé; fais des micro-pauses régulières pour limiter fatigue et erreurs. 

• Privilégie des mouvements courts, note les tolérances et fais des 
mesures au 0,01 mm avec un outil étalonné. 



• Planifie tes séquences, remplis la fiche d’atelier et fais un contrôle final 
(masse, dimensions, esthétique) via check-list. 

Si tu sécurises ton poste, stabilises ton rythme et documentes chaque étape, tu 
réduis les retouches et tu livres plus vite, avec une qualité constante. 

   



Entreprise et son environnement 
  
Présentation de la matière : 
En CAP Bijoutier (Art et Techniques de la Bijouterie-Joaillerie), « Entreprise et son 
environnement » te met dans la vraie vie d’atelier: communiquer, ranger les documents, 
entretenir le poste, prévenir les risques, et protéger les personnes comme les biens.  
  
Cette matière conduit à une partie écrite intégrée à l’épreuve « analyse d’une situation 
professionnelle », notée sur 20, avec coefficient de 1 et une durée de 1 heure, incluse dans 
une durée totale de 9 heures. Tu passes ça en contrôle en cours de formation, ou en 
examen ponctuel selon ton statut.  
  
J’ai déjà vu l’un de mes amis perdre du temps juste parce que le poste n’était pas prêt, 
depuis je prends ce cours très au sérieux.  
  
Conseil : 
Travaille cette matière comme un entraînement terrain: chaque semaine, bloque 2 
créneaux de 20 minutes pour revoir les mots clés, procédures, et réflexes d’atelier. Fais le 
lien avec tes 12 semaines de stage, c’est là que tout devient concret.  
  

• Note 3 situations vécues en atelier 
• Transforme-les en questions type étude de cas 
• Vérifie toujours sécurité, ergonomie, confidentialité 

Le piège fréquent, c’est de répondre trop vague, alors donne des actions précises et 
simples, étape par étape. 
  

Table des matières 
  
Chapitre 1 : Organisation de l’atelier  ....................................................................................................................  Aller 

      1.   Organiser ton espace de travail  ................................................................................................................  Aller 

      2.   Sécurité, hygiène et outillage  .....................................................................................................................  Aller 

Chapitre 2 : Approvisionnement  ..............................................................................................................................  Aller 

      1.   Choisir et gérer les fournisseurs  .................................................................................................................  Aller 

      2.   Commander les matières premières  ...................................................................................................  Aller 

      3.   Gérer les stocks et approvisionnements  ............................................................................................  Aller 
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      2.   Équipements de protection et ventilation  .........................................................................................  Aller 
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Chapitre 1 : Organisation de l’atelier 
  

 1.   Organiser ton espace de travail : 
  
Objectif et public : 
L'objectif est de préparer un poste sûr et efficace pour réaliser des pièces de bijouterie, 
que tu sois en cours, en TP ou en stage. Ce travail facilite la qualité et la régularité des 
pièces. 
  
Plan simple : 
Définis trois zones claires, travail, outillage et stockage. Place l'étau, la lampe et la lime à 
portée de main pour gagner en confort et réduire les allers-retours inutiles pendant la 
fabrication. 
  
Zones et flux : 
Organise le flux suivant, préparation, fabrication, finition. Limite les manipulations 
superflues pour éviter les pertes de temps et les accidents. Respecte un chemin logique 
pour les matériaux et déchets. 
  
Exemple d'organisation d'un poste de travail : 
Un poste idéal contient une lampe orientable, un étau, deux pinces, une lime, et un bac 
pour les pièces finies. Cela réduit les déplacements et évite les erreurs de manipulation. 
  

Élément Question à se poser 

Poste de travail Est-il dégagé et bien éclairé pour travailler 30 à 120 minutes sans 
gêne 

Zone de 
stockage 

Les métaux et fournitures sont-ils identifiés et accessibles en moins 
de 2 minutes 

Zone de 
soudure 

La ventilation et les écrans sont-ils en place pour protéger les yeux et 
les poumons 

Zone de finition As-tu prévu un bac pour récupérer les pièces et limiter les pertes 

  

 2.   Sécurité, hygiène et outillage : 
  
Priorités : 
La sécurité prime toujours, mets tes lunettes et ton masque, range les outils coupants, et 
vérifie l'aspiration. Un risque maîtrisé évite les arrêts de production et les blessures graves. 
  
Routines quotidiennes : 
Fais chaque matin un contrôle de 5 minutes, vérifie outillage, éclairage et EPI. En fin de 
session, nettoie 10 à 15 minutes pour garder un espace prêt pour le lendemain. 
  



Inventaire et rangement : 
Tiens un inventaire simple avec quantités et emplacement. Vérifie le stock toutes les 2 
semaines pour éviter les ruptures et anticiper les commandes chez le fournisseur. 
  
Exemple d'inventaire rapide : 
Sur une feuille, note 10 bagues, 5 chaînes et 20 clous. indique leur emplacement. Ce listing 
te fera gagner 5 à 10 minutes par pièce lors des recherches en atelier. 
  

Étape Action Durée estimée 

Vérifier outillage Contrôler l'étau, les limes et pinces 5 minutes 

Ranger déchets Mettre copeaux et papiers au bon endroit 3 minutes 

Mettre EPI Lunettes, masque et tablier 1 minute 

Sauvegarder plans Numériser ou enregistrer les esquisses 2 minutes 

  
Mini cas concret : 
Contexte : en stage, tu dois réorganiser un poste pour réaliser une collection de 12 bagues 
en 2 semaines, objectif réduire le temps par bague. Étapes : cartographie, tri de 20 outils, 
repositionnement. 
  
Résultat : le temps moyen par bague est passé de 45 minutes à 30 minutes, gain de 33 
pour cent. Livrable attendu : plan du poste en A4 et tableau d'inventaire avec quantités et 
emplacements. 
  
Conseils pratiques : 
Range toujours après 15 à 20 minutes de travail intensif, remplace les outils usés avant 
qu'ils n'abîment la pièce, et note tes erreurs pour ne pas les répéter. Cela améliore ta 
qualité en peu de temps. 
  
Astuce de stage : 
Quand j'étais en stage, j'ai gagné 10 minutes par pièce en fixant une lampe 
supplémentaire pour éviter les ombres gênantes. 
  

Checklist opérationnelle Fréquence 

Contrôle EPI Avant chaque session 

Nettoyage du poste En fin de journée 

Vérification outillage Hebdomadaire 

Mise à jour inventaire Tous les 15 jours 

  

 



Pour travailler vite et proprement en bijouterie, organise ton poste pour limiter les 
gestes inutiles et sécuriser chaque étape. Vise trois zones claires et un flux 
préparation-fabrication-finition. 

• Place étau, lampe et limes à portée de main, et garde un bac pour 
pièces finies et déchets. 

• Applique la règle sécurité avant tout : lunettes, masque, outils 
coupants rangés, aspiration et ventilation vérifiées. 

• Adopte une routine de 5 minutes le matin, puis 10 à 15 minutes de 
nettoyage en fin de session. 

• Tiens un inventaire simple (quantités, emplacement) et vérifie le stock 
tous les 15 jours. 

Une bonne organisation réduit les erreurs et les accidents, et stabilise la qualité. En 
stage, un simple tri et repositionnement peut faire chuter le temps par pièce, 
comme passer de 45 à 30 minutes. Garde un plan A4 du poste et mets à jour ton 
tableau d’inventaire. 

   



Chapitre 2 : Approvisionnement 
  

 1.   Choisir et gérer les fournisseurs : 
  
Critères de sélection : 
Choisis des fournisseurs fiables pour les métaux, pierres et fournitures. Vérifie qualité, délai 
moyen, prix au gramme, capacité de réassort et certifications. Privilégie la traçabilité sur 
les métaux précieux et l'origine des pierres. 
  
Relation et conditions commerciales : 
Négocie les remises selon volumes, les délais de paiement et les conditions de retour. 
Demande toujours échantillons gratuits pour vérifier couleur et alliage avant d'acheter au 
kilo ou au lot. 
  
Évaluation et suivi : 
Fais un bilan fournisseur tous les 6 mois, note ponctualité, conformité, qualité et service. 
Remplace un fournisseur si plus de 2 livraisons sur 12 sont non conformes, pour limiter les 
retards en production. 
  
Astuce : 
Garde 2 fournisseurs pour chaque catégorie de matière, c'est une assurance quand l'un a 
un délai imprévu ou rupture de stock. 
  

Élément Question à se poser Seuil acceptable 

Délai de 
livraison 

Le délai moyen est-il compatible 
avec ton planning ? 

Moins de 7 jours pour consommables, 
moins de 21 jours pour pierres 

Qualité Les échantillons correspondent-
ils à la fiche technique ? 

Tolérance de 5% sur la couleur et 
l'alliage 

Prix Le prix au gramme est-il 
cohérent avec le marché ? 

Comparer 3 offres minimum 

  

 2.   Commander les matières premières : 
  
Types de matières et unités : 
Connais les unités : gramme pour or et argent, carat pour pierres, mètre pour fil. Calcule 
tes besoins en grammes et prends en compte 5 à 10% de perte pour les chutes et 
corrections. 
  



 
  
Lead times et quantités à commander : 
Les délais varient, par exemple 2 à 7 jours pour fil et outils, 2 à 6 semaines pour pierres 
taillées, parfois 4 à 12 semaines pour commandes spéciales. Adapte tes commandes à la 
production prévue sur 4 à 8 semaines. 
  
Documents et traçabilité : 
Contrôle la facture, le bon de livraison et les certificats pour pierres précieuses. Note la 
provenance et conserve ces documents 5 ans, utile pour la garantie et l'atelier, et parfois 
exigé pour la revente. 
  
Exemple : 
Tu commandes 200 g d'argent pour 10 bijoux, prévois 10% de perte. Si le prix est 0,60 euro 
le gramme, le coût matière initial est 200 x 0,60 = 120 euros. 
  

 3.   Gérer les stocks et approvisionnements : 
  
Méthodes de gestion : 
Choisis une méthode simple : FIFO pour éviter vieillissement des alliages, ou stock 
minimum de sécurité. Pour les ateliers débutants, un stock de sécurité équivalent à 2 
semaines de production est conseillé. 
  
Inventaire et contrôle : 
Fais un inventaire mensuel du métal précieux. Pèse au moins une fois par mois, note 
écarts supérieurs à 2 grammes et vérifie la balance. Les erreurs courantes viennent d'un 
mauvais zéro de la balance. 
  
Mini cas concret : 



Contexte : atelier de 3 personnes préparant 60 bijoux par mois. Étapes : estimation 
besoins, commande 1 kg d'argent, réception, contrôle, stockage sécurisé. Résultat : 
suffisance pour 30 jours et 10% perte prévue. 
  
Livrable attendu : 
Un tableau simple listant les matières, quantités initiales, consommation mensuelle, stock 
de sécurité et date de prochaine commande. Ce tableau doit être clair et mis à jour 
chaque mois. 
  
Exemple : 
Livrable chiffré : tableau indiquant 1000 g d'argent, consommation 600 g/mois, stock 
sécurité 200 g, prochaine commande prévue quand stock atteint 300 g. 
  

Checklist opérationnelle Action 

Vérifier bon de livraison Comparer quantité et qualité à la commande 

Peser le métal Noter le poids et écarts supérieurs à 2 g 

Stocker en sécurité Placer métaux précieux en coffre ou armoire fermée 

Mettre à jour tableau Enregistrer consommation et prévoir commande 

  
Erreurs fréquentes et conseils : 
Ne pas confondre poids brut et poids net après alliage, c'est une erreur courante. Calcule 
toujours marge matière, surveille les coûts par gramme et tiens compte d'une marge 
commerciale d'au moins 100% pour pièces finies. 
  
Suivi financier : 
Note le coût réel matière par bijou. Exemple chiffré : 10 g d'or à 45 euro le gramme = 450 
euro matière. Avec main d'œuvre et charges, prix de revient peut atteindre 700 euro, vente 
conseillée au moins 1400 euro pour marge. 
  



 
  
Respect et éthique : 
Privilégie fournisseurs certifiés ou recyclés lorsque possible. Les clients demandent de plus 
en plus la traçabilité. Selon l'ONISEP, la sensibilisation aux achats responsables augmente, 
et ça peut devenir un argument commercial. 
  

 

Pour sécuriser ton approvisionnement, choisis des fournisseurs fiables (qualité, 
délais, prix au gramme) et exige une traçabilité des matières. Négocie remises, 
paiements, retours et teste avec échantillons. Anticipe les besoins en tenant 
compte de 5 à 10% de pertes et des délais variables (jours à semaines). Mets en 
place une gestion de stock simple et un suivi régulier. 

• Garde deux fournisseurs par catégorie et fais un bilan tous les 6 mois 
(remplace si trop de non-conformités). 

• Contrôle facture, bon de livraison, certificats, et conserve tout 5 ans. 
• Inventorie et pèse le métal chaque mois, note les écarts > 2 g, stocke en 

sécurité. 
• Suis le coût matière par bijou et vise une marge commerciale d’au 

moins 100%. 

Avec un tableau mensuel (stocks, consommation, stock de sécurité, prochaine 
commande), tu limites les ruptures et les retards. En privilégiant des sources 
certifiées ou recyclées, tu renforces aussi ton argument éthique auprès des clients. 

   



Chapitre 3 : Hygiène et sécurité 
  

 1.   Évaluer et gérer les risques spécifiques : 
  
Identifier les risques principaux : 
Dans un atelier de bijouterie, repère les risques chimiques, thermiques, mécaniques et liés 
à la poussière. Fais une liste priorisée et note où et quand ils surviennent pendant les 
opérations quotidiennes. 
  
Réaliser une fiche d'évaluation simple : 
Pour chaque poste, indique le risque, la fréquence, la gravité et les mesures existantes. 
Mets à jour la fiche au moins 1 fois par an ou après tout incident majeur. 
  
Plan d'action et responsabilités : 
Attribue 1 ou 2 responsables par mesure corrective, fixe un délai précis, et garde un 
registre des contrôles. Un suivi régulier réduit les risques d'accident répété. 
  
Exemple d'évaluation d'un poste de soudure : 
Observation montre fumées de brasage, ventilation insuffisante et lunettes usées. Action : 
ventilation locale installée en 2 semaines, charte d'entretien programmée tous les 3 mois. 
  

Risque Source Mesure recommandée 

Inhalation de 
fumées 

Soudure et brasage Ventilation locale, filtres et masques 
respiratoires 

Brûlures Chalumeau, pièces 
chaudes 

Gants isolants, formation et signalétique 

Dermatite et 
irritation 

Acides de décapage et 
solvants 

Fiches de données sécurité, gants 
chimiques, lavage cutané 

Blessures 
mécaniques 

Poinçons, limes, 
machines 

Protections, entretien des outils, formation 
pratique 

  

 2.   Équipements de protection et ventilation : 
  
Choisir et entretenir les EPI : 
Privilégie des gants adaptés au produit, des lunettes anti-projections et des tabliers 
ignifugés. Vérifie l'état des EPI toutes les 4 semaines et remplace-les selon l'usure. 
  
Ventilation et captage à la source : 
Installe une ventilation locale sur postes de brasage et polissage. Un système efficace 
réduit les poussières fines et protège les poumons des opérateurs sur long terme. 
  
Contrôles et indicateurs : 



Mets en place des contrôles simples, manomètre pour ventilation, et relevés visuels 
hebdomadaires. Note toute baisse de performance et fais intervenir un technicien en 
moins de 7 jours. 
  
Astuce entretien EPI : 
Range les gants et lunettes dans une boîte propre et numérote-les. Remplace un lot de 
gants tous les 6 mois si utilisation quotidienne intensive. 
  

Équipement Quand le porter Contrôle recommandé 

Lunettes de 
protection 

Pendant meulage, soudure, 
découpe 

Vérification hebdomadaire 

Masque filtrant Lors de polissage et travail sur 
métaux fins 

Remplacement selon usage, suivi 
mensuel 

Gants chimiques Manipulation d'acides et 
solvants 

Inspection après chaque contact 
avec produit 

  

 3.   Procédures d'urgence, hygiène personnelle et gestion des déchets 
: 

  
Procédure en cas d'accident : 
Affiche un plan d'évacuation visible, indique 1 point de rassemblement et forme 2 
personnes aux premiers secours. Intervient d'abord pour protéger les victimes puis 
appelle les secours. 
  
Hygiène personnelle et règles d'atelier : 
Interdis bijoux personnels au poste, lave-toi les mains avant les pauses, et garde ongles 
courts pour éviter les blessures. Ces gestes préservent ta santé et la qualité du travail. 
  
Tri et élimination des déchets dangereux : 
Sépare les solvants, acides, boues de polissage et métaux précieux. Étiquette les bidons et 
organise des enlèvements avec un prestataire autorisé tous les 3 à 6 mois selon volume. 
  
Exemple de gestion d'un dégagement de fumée : 
Un poste de brasage a surchauffé, 3 personnes évacuées 5 minutes, ventilation renforcée 
et rapport d'incident rédigé en 30 minutes. Le problème fut réglé en 48 heures. 
  

Vérification quotidienne Pourquoi Fréquence 

État des EPI Sécurité utilisateur Quotidienne 

Ventilation locale Qualité de l'air Hebdomadaire 

Rangements et propreté Prévention incendie et contamination Quotidienne 



  
Mini cas concret : 
Contexte : 
Lors d'un stage, un atelier a constaté une fuite dans le bain de décapage contenant acide 
nitrique. Trois personnes présentes ont été évacuées immédiatement. 
  
Étapes réalisées : 

• Isolement de la zone en 2 minutes 
• Protection des intervenants avec gants et masque en 5 minutes 
• Neutralisation et confinement du liquide en 30 minutes 
• Rédaction d'un rapport d'incident de 2 pages dans l'heure 

Résultat : 
L'atelier a réduit l'accès au bain, remplacé le contenant, et programmé une formation de 
2 heures pour 6 employés sur la manipulation des bains chimiques. 
  
Livrable attendu : 
Un rapport d'incident chiffré : durée totale de l'intervention 1 heure, 3 personnes évacuées, 
0 blessure, coût estimé de remplacement 120 euros. Le document sert de preuve pour 
l'employeur. 
  
Check-list opérationnelle : 
  

Tâche Fréquence Résultat attendu 

Vérifier les EPI Quotidienne EPI prêts à l'emploi 

Contrôler ventilation Hebdomadaire Débit conforme 

Ranger matières dangereuses Après chaque usage Stock sécurisé et étiqueté 

Compléter registre incidents Après chaque événement Rapport archivé 

  
Dernière astuce : 
Garde toujours une trousse de secours standard et un kit de confinement chimique 
accessibles, note leur emplacement sur l'affichage atelier, et vérifie-les chaque mois. Une 
fois, ce kit m'a évité une panne longue. 
  

 

Dans l’atelier, tu limites les accidents en repérant les risques (chimique, thermique, 
mécanique, poussières) et en tenant une fiche d’évaluation simple par poste, mise 
à jour au moins chaque année ou après incident. 



• Priorise les dangers, définis un plan d’action avec responsables, délais 
et registre de contrôles. 

• Choisis des EPI adaptés et entretenus, et installe une ventilation à la 
source (brasage, polissage) avec indicateurs de performance. 

• Prévois une procédure d’urgence claire, adopte une hygiène stricte, et 
organise le tri des déchets dangereux avec enlèvements autorisés. 

Retiens que la prévention repose sur des contrôles réguliers, des équipements en 
bon état et des réactions rapides en cas d’incident. Un suivi documenté (rapports, 
check-lists) protège ta santé et sécurise l’atelier. 

   



Chapitre 4 : Communication professionnelle 
  

 1.   Préparer ta communication avec le client : 
  
Objectif et public : 
Ton objectif est d'identifier rapidement le besoin du client, amateur ou professionnel, pour 
proposer une solution adaptée. Cela évite les retours et améliore la satisfaction dès la 
première visite. 
  
Plan simple : 
Adopte une structure en 3 étapes, présentation, questions ciblées et proposition. 
Consacre 10 à 15 minutes pour un premier entretien client en boutique, c'est souvent 
suffisant pour cerner le projet. 
  
Motifs et arguments : 
Prépare 3 arguments clairs pour chaque proposition, axés qualité, durabilité et coût. Ces 
repères te permettent de rester professionnel et d'éviter les hésitations face à une 
demande complexe. 
  
Exemple d'entretien client : 
Un client veut réparer une bague ancienne, tu notes métal, pierre, délai souhaité, et 
propose 2 options chiffrées, finition comprise, avec délai de 3 à 7 jours selon urgence. 
  

 2.   Gérer les échanges en boutique et au téléphone : 
  
Posture et écoute : 
Garde une posture ouverte, regarde la personne, reformule ses propos. L'écoute active 
réduit les malentendus et facilite la prise de mesures précises pour la fabrication ou la 
réparation. 
  
Prise d'information : 
Demande systématiquement nom, téléphone, description du bijou et délai souhaité. Note 
tout sur une fiche client pour assurer un suivi réutilisable et éviter les oublis lors du 
transfert en atelier. 
  
Gestion des objections : 
Réponds calmement aux objections sur le prix ou le délai en expliquant coûts et étapes. 
Propose une alternative quand possible, par exemple une finition différente pour réduire le 
coût de 20%. 
  
Astuce stage : 
En stage, prends l'habitude de résumer l'échange en 30 secondes avant de conclure, cela 
montre ton sérieux et évite 50% des erreurs de consigne que j'ai vues. 
  

Formule utile Quand l'utiliser 



Bonjour, pouvez-vous me décrire le bijou Accueil et collecte d'information 

Je te propose deux options, l'une économique, 
l'autre durable 

Présentation d'alternatives au client 

Je te rappelle dans 24 heures avec un devis précis Clôturer un échange sans devis 
immédiat 

  

 3.   Communication écrite et digitale : 
  
Devis et fiches techniques : 
Rédige un devis clair, lisible en 1 minute, qui indique matériaux, temps estimé, coût et 
délai. Indique toujours un numéro de devis et date pour faciliter le suivi administratif. 
  
Réseaux et messages : 
Sur les réseaux, montre ton travail en 2 à 3 photos bien cadrées, décris techiquement 
chaque pièce et annonce un délai moyen de fabrication, cela attire les clients sérieux et 
locaux. 
  
Suivi après vente : 
Contacte le client 7 à 10 jours après la remise pour vérifier la satisfaction. Un suivi simple 
augmente les chances d'une recommandation et d'un retour pour une autre prestation. 
  
Exemple d'optimisation d'un processus de production : 
Tu peux gagner 20% de temps en standardisant la fiche technique pour chaque type 
d'intervention, cela facilite la communication entre la vente et l'atelier. 
  
Mini cas concret : 
Contexte : une cliente demande une transformation de pendentif en bague, délai 10 jours, 
budget 180 euros. Étapes : 

• Prise de mesures et photos le jour 1 
• Réalisation du croquis et devis le jour 2 
• Fabrication en atelier jours 3 à 8 
• Finition et contrôle jour 9, remise jour 10 

Résultat : bague livrée dans les 10 jours, coût 180 euros, satisfaction confirmée au jour 17. 
Livrable attendu : devis chiffré, fiche technique de 1 page, 3 photos avant/après, délai de 
livraison estimé en jours. 
  

Étape opérationnelle Action concrète 

Accueil client Prendre 5 minutes pour écouter et noter 

Rédaction devis Envoyer devis sous 24 heures 



Suivi atelier Mettre à jour la fiche client chaque jour 

Livraison Vérifier ensemble et noter la satisfaction 

  
Erreurs fréquentes et conseils : 
Erreur commune, ne pas noter précisément la demande, ce qui provoque retouches 
coûteuses. Conseil, note tout, fais signer ou confirmer par SMS pour éviter disputes 
ultérieures. 
  
Astuce pratique : 
Prépare un modèle de devis de 1 page, il te fera gagner 15 à 20 minutes par dossier et 
rassurera les clients sur ton professionnalisme. 
  

 

Pour communiquer pro, clarifie ton objectif et public puis suis un plan en 3 étapes : 
te présenter, poser des questions ciblées, proposer. 

• En boutique ou au téléphone, pratique l’écoute active, reformule, et 
note nom, contact, description du bijou et délai sur une fiche client. 

• Prévois 3 arguments (qualité, durabilité, coût) et gère les objections en 
expliquant les étapes, avec une alternative si possible. 

• En écrit, fais un devis clair en 1 minute (matériaux, temps, coût, délai, 
date, numéro) et confirme par SMS si besoin. 

• Après la remise, relance sous 7 à 10 jours et montre ton travail en 
photos nettes sur les réseaux. 

Tu limites les erreurs en résumant l’échange avant de conclure et en standardisant 
tes fiches. Résultat : moins de retouches, plus de confiance, et un suivi atelier fluide. 

   



Réalisation technique (atelier) 
  
Présentation de la matière : 
Dans le CAP Bijoutier (Art et Techniques de la Bijouterie-Joaillerie), Réalisation technique 
(atelier) te met en conditions réelles: Tu prépares le poste, tu fabriques, tu assembles, tu 
fais la finition, puis tu contrôles la qualité finale comme en atelier. Cette matière conduit 
à une épreuve pratique et écrite, avec un coefficient 10 et une durée globale de 30 
heures.  
  
En général, c’est évalué en CCF en dernière année, avec 3 situations, 2 au centre et 1 en 
entreprise, la réalisation en centre peut aller jusqu’à 24 heures maximum. Un camarade 
a déjà tout raté par précipitation, le jour où il a enfin pris 20 minutes pour planifier, ça a 
changé son stress.  
  
Conseil : 
Entraîne-toi comme si tu avais déjà le sujet: 3 fois par semaine, 45 minutes sur un geste 
précis, puis 15 minutes de contrôle, cotes, symétrie, états de surface. Ton objectif, c’est 
zéro surprise le jour J. 
  
Garde une routine simple:  

• Lire le dossier et lister les opérations 
• Préparer l’outillage et sécuriser le poste 
• Contrôler à chaque étape 

Le piège classique, c’est de viser “beau” trop tôt, d’abord vise juste, ensuite seulement tu 
cherches le fini propre et régulier, et note tes temps pour tenir le rythme jusqu’au bout. 
  

Table des matières 
  
Chapitre 1 : Préparation du poste  ...........................................................................................................................  Aller 

      1.   Préparation du poste et sécurité  ...............................................................................................................  Aller 

      1.   Organisation du travail et matériaux  .....................................................................................................  Aller 

Chapitre 2 : Réalisation de pièces simples  ......................................................................................................  Aller 

      1.   Préparer et tailler la pièce brute  ................................................................................................................  Aller 

      2.   Techniques d'assemblage et soudure  ................................................................................................  Aller 

      3.   Finition et polissage des pièces simples  ............................................................................................  Aller 

Chapitre 3 : Précision et qualité  ...............................................................................................................................  Aller 

      1.   Mesurer et respecter les tolérances  .......................................................................................................  Aller 

      2.   Réaliser des contrôles qualité réguliers  ..............................................................................................  Aller 

      3.   Finition, esthétique et acceptation client  ...........................................................................................  Aller 

Chapitre 4 : Contrôle final  ............................................................................................................................................  Aller 



      1.   Inspection visuelle et fonctionnelle  .........................................................................................................  Aller 

      2.   Contrôles métrologiques et essais  .........................................................................................................  Aller 
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Chapitre 5 : Entretien des outils  ...............................................................................................................................  Aller 
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      2.   Affûtage, réglages et contrôles visuels  ...............................................................................................  Aller 
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Chapitre 1 : Préparation du poste 
  

 1.   Préparation du poste et sécurité : 
  
Vérifier l'éclairage et la ventilation : 
Assure-toi d'avoir une lumière uniforme et assez puissante pour le poinçonnage et le 
sertissage, souvent autour de 500 lux. Ouvre une fenêtre ou active la ventilation avant 
toute soudure. 
  
Installer ton établi et outils : 
Range tes outils les plus utilisés à portée de main, sur 1 à 2 bras de distance. Place les 
limes, chalumeau, pince et règle de façon logique pour gagner 5 à 10 minutes par 
intervention. 
  
Sécurité et EPI : 
Vérifie l'état de tes lunettes de protection, gants, tablier et extincteur. Remplace tout EPI 
abîmé, et note que 80 % des incidents en atelier viennent d'un manque d'attention sur l'EPI. 
  
Astuce pratique : 
Prépare une petite trousse avec 4 pièces essentielles : huile, pâte à polir, chiffon et lime 00. 
Ça évite de chercher pendant 10 à 20 minutes quand tu es concentré. 
  

Élément Question à se poser 

Éclairage La lumière est-elle suffisante pour voir un fil de 0,5 mm ? 

Outils Les outils essentiels sont-ils à portée et en bon état ? 

Propreté La zone de travail est-elle dégagée et sans résidus métalliques ? 

Sécurité Les EPI et l'extincteur sont-ils accessibles et datés ? 

  

 1.   Organisation du travail et matériaux : 
  
Préparer les matériaux et consommables : 
Vérifie l'origine et la teneur des métaux, note le poids brut en grammes et prépare 
suffisament de consommables pour 2 à 4 pièces. Évite d'ouvrir plusieurs plaques 
différentes ensemble. 
  
Planifier le travail et chronométrer : 
Établis un ordre d'opérations clair, indique temps estimé pour chaque tâche, par exemple 
10 minutes pour la découpe, 30 minutes pour le montage et 20 minutes pour la finition. 
  
Exemple d'optimisation d'un processus de production : 



Pour fabriquer 5 anneaux identiques, j'ai préparé 5 segments découpés et poli chaque 
pièce par lot, ce qui a réduit le temps unitaire de 40 % comparé à l'approche pièce par 
pièce. 
  

 
  
Erreurs fréquentes et comment les éviter : 
Ne pas vérifier l'alliage avant soudure provoque souvent des défauts de fusion. Contrôle la 
composition et réalise un test sur chute d'étain pour valider la soudabilité avant 
d'engager 30 à 60 minutes de travail. 
  
Mini cas concret : 
Contexte : réalisation d'une bague simple en argent pour une commande client urgente, 
délai 3 heures. Étapes chiffrées : découpe 10 minutes, mise en forme 20 minutes, soudure 
25 minutes, polissage 30 minutes, contrôle 5 minutes. 
  

Élément Détails 

Contexte Commande d'une bague en argent 925, délai 3 heures, client souhaite 
finition brillante. 

Étapes 1. Découper 10 min, 2. Façonner 20 min, 3. Souder 25 min, 4. Polir 30 min, 5. 
Contrôle 5 min. 

Résultat 1 prototype conforme en 90 minutes, puis série de 3 pièces produites en 
3 heures au total. 

Livrable 
attendu 

1 bague en argent 925 polie, poids 6 grammes, marquage poinçon si 
requis, prêt à la remise au client. 



  
Conseils terrain : 
Commence toujours par la tâche la plus critique, garde un chronomètre et note 3 points à 
améliorer après chaque pièce. Ce rituel réduit les erreurs et améliore ta productivité de 
façon mesurable. 
  

 

Avant de travailler, sécurise et organise ton atelier : lumière uniforme (environ 500 
lux), ventilation avant soudure, établi rangé et zone propre. Vérifie tes EPI et 
l'extincteur, et prépare métaux et consommables sans multiplier les plaques 
ouvertes. 

• Assure une lumière suffisante et uniforme et une ventilation active 
pour la soudure. 

• Garde les outils clés à 1 ou 2 bras et fais une vérification des EPI avant 
chaque intervention. 

• Planifie l'ordre des opérations, chronomètre, et privilégie le travail par 
lots de pièces pour gagner du temps. 

• Contrôle l'alliage et fais un test de soudabilité sur chute avant 
d'engager du temps. 

Une préparation rigoureuse te fait gagner des minutes, réduit les défauts de fusion 
et sécurise ton geste. Termine par la tâche la plus critique, puis note 3 améliorations 
après chaque pièce pour progresser vite. 

   



Chapitre 2 : Réalisation de pièces simples 
  

 1.   Préparer et tailler la pièce brute : 
  
Objectif et public : 
Ce point te permet de transformer un brut en un élément prêt pour l'assemblage, en 
respectant des cotes et une épaisseur adaptée à la pièce que tu veux réaliser. 
  
Matériaux et choix d'alliage : 
Choisis l'alliage selon le rendu et la soudabilité, souvent or 18 carats, argent 925 ou laiton 
pour les exercices. Prends en compte dureté, ductilité et prix matière. 
  
Étapes de mise en forme : 
Découpe, limage, et mise à la cote sont les étapes clés, en commençant par un retrait de 
matière contrôlé de 0,1 à 0,5 mm pour éviter les surprises au montage. 
  
Exemple de pièce simple : 
Tu dois réaliser un anneau de test en argent, diamètre intérieur 18 mm, épaisseur 1,2 mm, 
en respectant une tolérance de ±0,1 mm pour l'ajustement final. 
  

 2.   Techniques d'assemblage et soudure : 
  
Types de soudure et choix : 
Utilise la brasure forte pour or et la brasure tendre pour argent, adapte la baguette selon 
l'alliage. La bonne brasure évite des remontées ou déformations pendant l'opération. 
  
Réglage, temps et sécurité : 
Régle ton chalumeau sur flamme neutre, chauffe homogènement, soude 8 à 12 secondes 
par joint. Porte lunettes, pinces et ventilation, et vérifie l'absence de résidus avant 
polissage. 
  
Contrôle qualité et corrections : 
Après soudure, contrôle l'alignement, la porosité et l'infiltration. Si besoin, resoude 
localement ou lime légèrement pour retrouver la cote, toujours en petites passes. 
  
Astuce de stage : 
Quand j'ai débuté, je chauffais trop vite, provoquant des fissures. Chauffe doucement et 
injette la brasure au bon moment, tu économiseras du métal et du temps. 
  
Mini cas concret : 
Contexte : atelier scolaire doit produire 12 pendentifs simples en laiton pour un marché, 
chaque pendentif mesurant 25 mm de diamètre. 
  



 
Découper avec précision est essentiel pour garantir la qualité des pendentifs produits 

  
Étapes : découpe 12 rondelles, limage 4 faces, assemblage d'une bélière par brasure 
tendre, nettoyage au bain pendant 10 minutes et polissage en 3 passes. 
  
Résultat : 12 pendentifs conformes en 2 heures d'atelier pour 3 élèves, chaque pièce 
pesant 2 à 3 g environ, prêt à être livré en lot de 12. 
  
Livrable attendu : 12 pendentifs polis, sans porosité visible, diamètre 25 mm ±0,2 mm, 
finition brillante, présentation sur carte de vente avec étiquette indiquant le métal. 
  

 3.   Finition et polissage des pièces simples : 
  
Plan simple de finition : 
Organise trois étapes : dégrossissage, ponçage progressif avec grains 400, 800, 1200, puis 
polissage en deux étapes pour obtenir l'éclat souhaité. 
  
Outils, pâtes et passes : 
Utilise brosses, feutres et pâtes abrasives adaptées, applique la pâte de polissage en 
petites quantités, et garde une pression légère pour éviter de chauffer le métal. 
  
Contrôle final et tolérances : 
Vérifie la planéité, l'absence de rayures visibles à 20 cm et la cote finale. Pour les éléments 
montés, garde une marge de 0,1 mm pour l'ajustement au sertissage. 
  
Exemple de finition : 



Pour un petit médaillon, effectue 3 passes de ponçage (400-800-1200), puis 2 passes au 
feutre, 5 minutes au total, pour obtenir une surface sans micro-rayures. 
  

Élément Contrôle Fréquence 

Chalumeau Flamme neutre et robinet sans fuite Avant chaque séance 

Baguette de brasure Alliage adapté au métal Avant chaque projet 

Papiers abrasifs Jeux 400, 800, 1200 À chaque finition 

Polisseuse Vitesse et feutre propres Avant polissage final 

Contrôle dimensionnel Cales et pied à coulisse Après chaque étape 

  
Check-list opérationnelle : 

• Vérifie l'alliage et la quantité de matière avant de couper. 
• Contrôle la flamme et les réglages du chalumeau avant la soudure. 
• Effectue un ponçage progressif, du plus grossier au plus fin. 
• Contrôle la cote finale avec pied à coulisse et cales d'épaisseur. 
• Nettoie et étiquette chaque lot pour traçabilité et livraison. 

Ressenti et conseil final : 
Travaille méthodiquement, note tes paramètres (température, durée, grain utilisé) pour 
reproduire un résultat constant, cela t'évitera des erreurs répétées et te fera gagner du 
temps. 
  
Exemple d'optimisation d'un processus de production : 
En atelier, on est passé de 20 à 35 pendentifs finis par jour en standardisant les prés-
étapes et en formant 2 élèves à la même méthode, gains mesurables et moins d'erreurs. 
  

 

Tu apprends à passer du brut à une pièce simple prête à monter : choix d’alliage, 
mise à la cote, assemblage, puis finition contrôlée. 

• Prépare en retirant la matière par petites passes (0,1 à 0,5 mm) pour 
tenir les tolérances. 

• À la soudure, choisis la brasure adaptée, règle une flamme neutre et 
vise une chauffe homogène avec sécurité (lunettes, ventilation). 

• En finition, suis un ponçage progressif (400, 800, 1200) puis polissage 
léger pour éviter l’échauffement. 

• Fais un contrôle dimensionnel après chaque étape (alignement, 
porosité, cotes) et corrige sans forcer. 



Travaille méthodiquement et note tes paramètres (durée, réglages, grains) pour 
reproduire le résultat. En standardisant ta méthode, tu gagnes du temps et tu réduis 
les défauts sur les lots. 

   



Chapitre 3 : Précision et qualité 
  

 1.   Mesurer et respecter les tolérances : 
  
Pourquoi la précision compte ? 
La précision conditionne l'ajustement, la tenue et la longévité d'une pièce. Une différence 
de 0,05 mm peut rendre un serti lâche ou grippé, pense toujours au rôle des jeux et des 
rayons. 
  
Outils et étalonnage : 
Le bon outil et un étalonnage régulier garantissent la répétabilité. Vérifie micromètre et 
pied à coulisse chaque semaine, note l'écart si tu constates plus de 0,02 mm d'erreur. 

• Vérifier micromètre avec bague étalon 
• Contrôler pied à coulisse sur bloc étalon 
• Nettoyer les faces de mesure avant usage 

Exemple d'outil et tolérance : 
Sur une bague, vise une précision de ±0,05 mm pour l'alésage intérieur, contrôle en 2 
minutes au micromètre, note la mesure sur ta fiche de lot. 
  

Outil Usage Tolérance typique 

Micromètre Mesure des diamètres intérieurs et 
extérieurs 

±0,01 à ±0,05 mm 

Pied à coulisse Mesures rapides et profondeur ±0,02 à ±0,1 mm 

Loupe / comparateur 
optique 

Contrôle visuel des défauts et jeux Observation au 10x ou 
20x 

  

 2.   Réaliser des contrôles qualité réguliers : 
  
Points de contrôle : 
Concentre-toi sur dimensions critiques, état des surfaces, sertissage et assemblages. Ces 
points détectent 80% des défauts visibles en production et évitent les retouches longues. 

• Vérifier diamètre et épaisseur 
• Contrôler absence de fissures 
• Tester solidité des soudures 

Fréquence et traçabilité : 
Organise un contrôle à chaque lot de 10 pièces ou toutes les 30 minutes en série. Note les 
mesures et ton nom sur la fiche, cela facilite le suivi en cas de non conformité. 
  
Astuce de stage : 



Crée une fiche A4 au poste avec 5 points à vérifier, ça prend 1 minute par pièce et évite 
souvent 2 retouches longues par semaine. 
  

 3.   Finition, esthétique et acceptation client : 
  
Contrôler la finition : 
La finition rend la pièce vendable, elle inclut polissage, retrait des marques d'outils et 
nettoyage. Consacre 10 à 20 minutes selon complexité, l'œil du client doit être rassuré. 
  
Écarts acceptables : 
Définis des seuils simples, par exemple rayures superficielles inférieures à 0,1 mm tolérées, 
plaquage d'au moins 1 µm pour un bain fin, note ces valeurs sur la fiche qualité. 
  
Mini cas concret : 
Contexte : fabrication de 20 bagues argent, serti pierre 3 mm. Étapes : usinage, ajustage, 
sertissage, polissage. Résultat : 20 pièces conformes après 2 contrôles par lot. Livrable 
attendu : fiche lot avec 20 mesures. 

• Contexte : 20 bagues à produire en 2 jours 
• Étapes : mesurer, ajuster à ±0,05 mm, sertir, polir 10 minutes par pièce 
• Résultat : moins de 1 pièce rejetée sur 20 
• Livrable : fiche lot avec 20 mesures et contrôles signés 

Checklist opérationnelle : 
  

Action Fréquence 

Contrôle dimensionnel Par lot de 10 pièces 

Vérification sertissage Après chaque serti 

Inspection surface Avant polissage final 

Nettoyage et emballage Avant contrôle final 

Remplir la fiche lot À la fin de la série 

  

 

La précision garantit l’ajustement et la durée de vie : 0,05 mm peut suffire à rendre 
un serti trop lâche ou grippé. Avec des tolérances critiques, tu dois utiliser le bon 
outil et faire un étalonnage régulier pour rester répétable. 

• Contrôle micromètre et pied à coulisse, nettoie les faces, et note tout 
écart au-delà de 0,02 mm. 



• Fais un contrôle qualité fréquent (par lot de 10 ou toutes les 30 min) sur 
dimensions, surfaces, fissures, soudures. 

• Assure la finition (polissage, marques d’outils, nettoyage) et 
documente sur la fiche de lot. 

Définis des seuils simples (rayures, plaquage) et suis une checklist par étape. La 
traçabilité te fait gagner du temps, limite les retouches et sécurise l’acceptation 
client. 

   



Chapitre 4 : Contrôle final 
  

 1.   Inspection visuelle et fonctionnelle : 
  
Objectif et critères : 
Vérifier que la pièce correspond exactement au dessin et à l'attente cliente, sans défauts 
visibles, finitions propres, sertissage correct et mobilité attendue pour les éléments 
mobiles. 
  
Méthode et outils : 
Utilise une loupe x10, une lampe à spectre blanc de 5 000 lux, un comparateur optique si 
besoin et une pince pour tester la tenue des éléments mobiles et la solidité des 
assemblages. 
  
Points critiques : 
Regarde les traces de chaleur, les fils de soudure mal polis, les micro-rayures sur surfaces 
polies et la régularité du serti autour de la pierre, ce sont les causes les plus fréquentes de 
refus en atelier. 
  
Astuce d'atelier : 
Travaille toujours sous une lumière identique pour tous les contrôles, tu verras 30 à 50% 
plus rapidement les défauts de polissage que sous une lumière terne. 
  
Exemple d'inspection visuelle : 
Pour une bague, vérifie l'alignement du chaton, l'absence de bavures à l'intérieur du jonc 
et la symétrie du serti sur 4 points de référence espacés d'environ 90°. 
  

Contrôle Outil Critère accepté 

Finition de surface Loupe x10 Aucune rayure visible à x10 

Serti Lampe 5 000 lux Pierre bien assise, jeu inférieur à 0,1 mm 

Assemblage Test manuel Aucun jeu excessif, solidité au toucher 

  

 2.   Contrôles métrologiques et essais : 
  
Mesures dimensionnelles : 
Prends au pied à coulisse, micromètre et jauge de diamètre les dimensions clés indiquées 
sur le plan, garde une tolérance maximale de ±0,1 mm sauf indication cliente stricte. 
  
Contrôle de masse et composition : 
Pèse chaque pièce sur une balance 0,01 g, compare au poids théorique. Pour les alliages, 
un test acidimétrique ou essai XRF peut confirmer la composition lorsque c'est requis. 
  
Essais fonctionnels : 



Pour les fermoirs, effectue 100 cycles d'ouverture/fermeture manuelle sur 10 pièces 
aléatoires, note les anomalies et remplace les fermoirs qui montrent une défaillance 
supérieure à 2%. 
  

 
  
Exemple de mesure chiffrée : 
Une alliance prévue à 5 g peut varier de ±0,2 g pour 10 pièces produites, si la dérive 
dépasse 3 pièces hors tolérance, lance la vérification du processus de trempe. 
  
Tableau des essais fréquents : 
Ce tableau récapitule les tests à réaliser selon le type de pièce pour t'aider à prioriser sur 
le terrain. 
  

Type de test Fréquence Critère chiffré 

Mesure 
dimensionnelle 

Chaque pièce Tolérance ±0,1 mm 

Pesée Échantillonnage 1 pour 
10 

Variation ≤ ±2% du poids cible 

Cycles de fermoir Échantillonnage 1 pour 
10 

Aucune défaillance > 2% des 
échantillons 

  

 3.   Documentation, traçabilité et livraison : 
  
Fiche de contrôle et traçabilité : 



Remplis une fiche pour chaque lot avec numéro, opérateur, dates, mesures clés et photos. 
Archive ces fiches pendant au moins 5 ans pour garantir traçabilité en cas de 
réclamation. 
  
Certificat et conditionnement : 
Pour métaux précieux, fournis le certificat de titre si demandé et emballe chaque pièce 
dans un écrin adapté. Indique clairement le numéro de lot sur l'écrin et sur la fiche de 
contrôle. 
  
Livrable attendu : 
Remets au client un lot complet avec fiches de contrôle, 2 photos HD par pièce, certificat 
de conformité pour l'alliage et un bordereau de livraison signé, tout doit correspondre à la 
commande. 
  
Exemple de mini cas concret : 
Contexte 10 alliances en or 18 carats, poids cible 5 g pièce, tolérance ±0,1 g. Étapes 1 
préparer lot 2 contrôler 10 pièces 3 corriger 0 pièce défaillante. Résultat 10 pièces 
conformes. Livrable 10 fiches et 20 photos. 
  
Check-list opérationnelle : 
Utilise cette check-list rapide avant expédition pour éviter oublis fréquents en atelier. 
  

Élément Question à se poser 

Fiche de contrôle La fiche est-elle complète et signée ? 

Photos Y a-t-il 2 photos HD par pièce montrant défauts éventuels ? 

Poids Le poids est-il dans la tolérance client ? 

Conditionnement L'emballage protège-t-il contre les chocs pendant 72 heures ? 

Traçabilité Le numéro de lot est-il présent sur tous les documents ? 

  
Astuce terrain : 
Prends deux photos différentes par pièce, l'une en macro sur le serti et l'autre en vue 
générale, cela évite 80% des litiges clients et accélère les retours commerciaux. 
  



 
  

 

Le contrôle final vérifie que la pièce colle au plan et à l’attente cliente, via une 
inspection visuelle et fonctionnelle puis des mesures et essais. 

• Visuel : loupe x10 et lampe 5 000 lux, cherche traces de chaleur, micro-
rayures, soudure mal polie, régularité du serti et tenue des éléments 
mobiles. 

• Métrologie : pied à coulisse, micromètre, jauges, tolérance typique ±0,1 
mm. Pèse à 0,01 g et confirme l’alliage si requis (acide ou XRF). 

• Essais et docs : teste les fermoirs (100 cycles sur échantillons), applique 
la traçabilité du lot, 2 photos HD par pièce, certificat si demandé, 
emballage et bordereau signé. 

Travaille sous une lumière identique pour repérer plus vite les défauts. Avant 
expédition, vérifie que documents, photos, poids, conditionnement et numéros de 
lot sont cohérents. Tu réduis ainsi les refus et les litiges. 

   



Chapitre 5 : Entretien des outils 
  

 1.   Nettoyage et prévention de la corrosion : 
  
Fréquence et matériel : 
Nettoie tes pinces et limes après chaque journée, utilise chiffon non pelucheux et alcool 
isopropylique pour éliminer huiles et résidus, prévois un nettoyage plus poussé toutes les 
2 semaines. 
  
Signes de corrosion : 
Les taches brunes ou vertes, le grippage et les surfaces rugueuses indiquent oxydation. 
Agis vite, ponce légèrement puis traite avec produit adapté ou change la pièce si l'usure 
dépasse 20% de sa forme d'origine. 
  

 
  
Exemple d'entretien rapide : 
Après un stage de 2 semaines, j'ai nettoyé 12 pinces par jour, réduisant les grippages de 
50% et évitant 3 remplacements inutiles en 3 mois. 
  
Je me souviens, la première lime que j'ai négligée s'est cassée au bout de 3 utilisations, j'ai 
payé la leçon et depuis je vérifie toujours. 
  

 2.   Affûtage, réglages et contrôles visuels : 
  
Affûtage des limes et lames : 



Affûte les limes avec pierre adaptée suivant grain, fais un test sur acier de référence. Une 
lime bien affûtée coupe propre en 10 à 20 secondes selon l'opération, évite 
l'échauffement. 
  
Réglage des limes mécaniques et presses : 
Vérifie le parallélisme, le jeu et la tension des ressorts avant chaque utilisation intensive. 
Note tout réglage dans un carnet, un réglage mal noté peut coûter jusqu'à 100 euros de 
pièce abîmée. 
  

 
  
Astuce stage : 
Repère les positions de réglage par photos sur ton téléphone, ça m'a sauvé 30 minutes 
lors d'une intervention complexe en atelier. 
  

 3.   Stockage, inventaire et remplacement : 
  
Organisation du stockage : 
Range les outils par famille et usage, étiquette chaque tiroir et maintiens un stock tampon 
de 2 à 5 pièces critiques. Cela réduit le temps perdu et évite commandes urgentes. 
  
Inventaire et traçabilité : 
Fais un inventaire mensuel simple, note état et date de dernière maintenance. J'utilisais 
un tableau Excel, 10 minutes suffisent pour 40 outils importants. 
  
Voici un mini cas concret vécu en stage, utile pour comprendre l'application pratique. Tu 
trouveras le contexte, les étapes, les résultats et le livrable attendu. 
  



Élément Détails chiffrés 

Contexte Atelier bijouterie, 30 outils critiques, taux de panne de 15% mensuel, 1 
journée d'audit prévue 

Étapes Audit 1 jour, nettoyage 10 outils par jour pendant 2 semaines, réglage 5 
mécanismes, remplacement de 3 pinces 

Résultat Réduction du taux de panne de 15% à 9%, gain estimé 600 euros évités 
en remplacements sur 3 mois 

Livrable 
attendu 

Registre d'entretien Excel 1 page, liste de 30 outils avec dates, état et 
prochaine maintenance 

  
Ce cas montre l'impact quantifiable d'un entretien structuré, et prouve que 1 journée 
d'audit et 10 nettoyages quotidiens suffisent pour voir une amélioration tangible. 
  

Tâche Fréquence 

Nettoyage des outils Après chaque journée 

Lubrification des articulations 1 fois par semaine 

Contrôle visuel 1 fois par semaine 

Inventaire 1 fois par mois 

Affûtage 1 fois par mois ou selon usage 

  

 

Pour garder tes outils fiables, mise sur un nettoyage quotidien rapide et une 
prévention active de l’oxydation : chiffon non pelucheux + alcool isopropylique, et un 
gros nettoyage toutes les 2 semaines. 

• Repère vite les signes de corrosion : taches brunes ou vertes, grippage, 
rugosité. Ponce légèrement, traite, ou remplace si plus de 20% de forme 
perdue. 

• Affûte limes et lames (test sur acier), et fais des réglages notés : 
parallélisme, jeu, tension des ressorts, avec photos si besoin. 

• Organise stockage et stock tampon (2 à 5 pièces), et tiens un 
inventaire mensuel simple avec dates et état. 

Avec une routine (nettoyage quotidien, lubrification et contrôle hebdo, inventaire 
mensuel, affûtage selon usage), tu réduis pannes et remplacements. Un audit d’une 
journée et une discipline sur 2 semaines peuvent déjà faire chuter nettement le taux 
de panne et économiser plusieurs centaines d’euros. 



 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Copyright © 2026 FormaV. Tous droits réservés. 
 
Ce document a été élaboré par FormaV© avec le plus grand soin afin d’accompagner 
chaque apprenant vers la réussite de ses examens. Son contenu (textes, graphiques, 
méthodologies, tableaux, exercices, concepts, mises en forme) constitue une œuvre 
protégée par le droit d’auteur. 
 
Toute copie, partage, reproduction, diffusion ou mise à disposition, même partielle, 
gratuite ou payante, est strictement interdite sans accord préalable et écrit de FormaV©, 
conformément aux articles L.111-1 et suivants du Code de la propriété intellectuelle. 
Dans une logique anti-plagiat, FormaV© se réserve le droit de vérifier toute utilisation 
illicite, y compris sur les plateformes en ligne ou sites tiers. 
 
En utilisant ce document, vous vous engagez à respecter ces règles et à préserver 
l’intégrité du travail fourni. La consultation de ce document est strictement personnelle. 
 
Merci de respecter le travail accompli afin de permettre la création continue de 
ressources pédagogiques fiables et accessibles. 


